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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

1 ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Warnung! LesenSiealleSicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technische Daten, mit denen

A dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf. Der in den
Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
“Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und auf
akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzleitung).

1. Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unfdllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefihrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die
Démpfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
kénnen Sie die Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug verlieren.

2. Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss
in die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner
Weise verdndert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten
Elektrowerkzeugen. Unverdinderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhéhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Korper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erh6ht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um
das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten
Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Teilen. Beschddigte oder
verwickelte Anschlussleitungen erhéhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

e) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter

Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie
einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters verhindert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

3. Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug
nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen persénlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach
Artund Einsatz des Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko
von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug
ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den
Fingeram Schalter haben oder das Geriit eingeschaltet an die
Stromversorgung anschliel3en, kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das Gerit einschalten.
Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem drehenden Teil
des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen
Siefiir einensicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug
in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung
und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und
setzen Sie sich nicht Giber die Sicherheitsregeln fiir
Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug
vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4.Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht.
Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen

3
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Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defektist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder
ausschalten Idisst, ist gefdhrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie einen abnehmbaren Akku, bevor Sie
Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile
wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese
VorsichtsmalBnahme verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBlerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie
Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefdhrlich, wenn
Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Siedas Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeuge
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Gerateteile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind,
dass die Funktion des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschddigte Teile vor dem Einsatz des
Elektrowerkzeugs reparieren. Viele Unfdille haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw.entsprechend diesen
Anweisungen und so, wie es fiir diesen speziellen
Gerédtetyp vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen Sie
dabei die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefdhrlichen
Situationen fiihren.

g) Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken, sauber und
frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und Griffflichen
erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des
Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

5. Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen
reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit
des Gerdits erhalten bleibt.

b) Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine dhnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefdhrdungen zu
vermeiden.

2

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR
DAS AIRLESS-SPRITZEN

Alle gultigen lokalen Sicherheitsanforderungen sind zu be-
achten. Die sicherheitstechnischen Anforderungen fir das
Airless-Spritzen sind unter anderem geregelt in:

a)

b)

Europaische Norm ,Spritz- und Spriihgeréte flr Beschich-
tungsstoffe — Sicherheitsvorschriften” (EN 1953).
Berufsgenossenschaftliche Regeln fiir Sicherheit und Ge-
sundheit bei der Arbeit ,Betreiben von Arbeitsmitteln”
DGUV Regel 100-500.

Zum sicheren Umgang mit Airless Hochdruck-Spritzgeraten
sind folgende Sicherheitsvorschriften zu beachten.

2.1

FLAMMPUNKT

Gefahr | tur. bei der sich aus dem Beschichtungsstoff

Nur Beschichtungsstoffe mit einem Flamm-
punkt gréBer oder gleich 21 °C verspritzen.

Der Flammpunkt ist die niedrigste Tempera-

Dampfe entwickeln. Diese Dampfe reichen
aus, um mit der iber dem Beschichtungsstoff
stehenden Luft ein entflammbares Gemisch
zu bilden.

2.2

EXPLOSIONSSCHUTZ

Gerat nicht benutzen in Betriebsstatten, wel-
che unter die Explosionsschutzverordnung
fallen. Das Gerét ist nicht explosionsgeschiitzt
ausgefihrt.

Betreiben Sie das Gerat nicht in explosions-
gefahrdeten Bereichen (Zone 0,1 und 2, sie-
he hierzu auch DGUV Information 209-046).
Explosionsgefahrdete Bereiche sind z.B. der
Lagerort von Lacken und die unmittelbare
Umgebung des Spritzobjektes. Stellen Sie das
Gerdt mindestens 3 m vom Spritzobjekt ent-
fernt auf.

2.3

EXPLOSIONS- UND BRANDGEFAHR BEIM
SPRITZEN DURCH ZUNDQUELLEN

Gefahr | bakpfeifen, Funken, gliihende Dréhte, heil3e

Es dirfen keine Zindquellen in der Umge-
bung vorhanden sein, wie z.B. offenes Feuer,
Rauchen von Zigaretten, Zigarren und Ta-

Oberflachen usw.
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24 VERLETZUNGSGEFAHR DURCH DEN
SPRITZSTRAHL

Achtung Verletzungsgefahr durch Injektion!
Nie die Spritzpistole auf sich, Personen und
Tiere richten.

Gefahr | Nie die Spritzpistole ohne Spritzstrahl-Beriih-
rungsschutz benutzen.
Spritzstrahl darf mit keinem Koérperteil in Be-
z 1“”“4 rihrung kommen.
il - . . . .
' Bei Airless-Spritzpistolen auftretende hohe
[ V- pritzp

Spritzdrlicke konnen sehr gefahrliche Ver-
letzungen verursachen. Bei Kontakt mit dem
Spritzstrahl kann Beschichtungsstoff in die
Haut injiziert werden. Behandeln Sie eine
Spritzverletzung nicht als harmlose Schnitt-
verletzung. Bei einer Hautverletzung durch
Beschichtungsstoff oder Losemittel sofort
einen Arzt aufsuchen zur schnellen, fachkun-
digen Behandlung. Informieren Sie den Arzt
Uber den verwendeten Beschichtungsstoff
oder das Losemittel.

2.5 SPRITZPISTOLE SICHERN GEGEN
UNBEABSICHTIGTE BETATIGUNG

Spritzpistole bei Montage oder Demontage der Diise und bei
Arbeitsunterbrechung immer sichern.

2.6 RUCKSTOSS DER SPRITZPISTOLE

Bei hohem Betriebsdruck bewirkt das Zie-
hen des Abzugsbiigels eine RiickstoBkraft bis
15N.

Sollten Sie nicht darauf vorbereitet sein, kann
die Hand zurlickgestoBen oder das Gleichge-
wicht verloren werden. Dies kann zu Verlet-

Gefahr

zungen fihren.

2.7 ATEMSCHUTZ ZUM SCHUTZ VOR
LOSEMITTELDAMPFEN

Bei Spritzarbeiten Atemschutz tragen. Dem Benutzer ist eine
Atemschutzmaske zur Verfligung zu stellen (Berufs-Genossen-
schaftliche Regeln,Regeln fiir den Einsatz von Atemschutzge-
raten” DGUV Regel 112-190).

2.8 VERMEIDEN VON BERUFSKRANKHEITEN

Zum Schutz der Haut sind Schutzkleidung, Handschuhe und
eventuell Hautschutzcreme erforderlich.

Vorschriften der Hersteller zu den Beschichtungsstoffen, Lose-
und Reinigungsmitteln bei Aufbereitung, Verarbeitung und
Geratereinigung beachten.

29 MAX. BETRIEBSDRUCK

Der zulassige Betriebsdruck fiir die Spritzpistole, Spritzpi-
stolenzubehodr, Geratezubehor und Hochdruckschlauch darf
nicht unter dem am Gerat angegebenen maximalen Betriebs-
druck von 25 MPa (250 bar) liegen.

2.10 HOCHDRUCKSCHLAUCH

Achtung Verletzungsgefahr durch Injektion!
Durch Verschleif3, Knicken und nicht zweck-
entsprechende Verwendung kénnen sich
Leckstellen im Hochdruckschlauch bilden.
Durch eine Leckstelle kann Fliissigkeit in die
Haut injiziert werden.

Gefahr

*  Hochdruckschlauch vor jeder Benutzung griindlich tber-
prufen.

* Beschadigten Hochdruckschlauch sofort ersetzen.

* Niemals defekten Hochdruckschlauch selbst reparieren!

* Scharfes Biegen oder Knicken vermeiden, kleinster Bie-
geradius etwa 20 cm.

¢ Hochdruckschlauch nicht tiberfahren, sowie vor scharfen
Gegenstdanden und Kanten schiitzen.

¢ Niemals am Hochdruckschlauch ziehen, um das Gerat zu
bewegen.

e Hochdruckschlauch nicht verdrehen.

*  Hochdruckschlauch nicht in Losemittel einlegen. Au3en-
seite nur mit einem getrankten Tuch abwischen.

* Hochdruckschlauch so verlegen, dass keine Stolpergefahr
besteht.

8

Aus Grinden der Funktion, Sicherheit und
Lebensdauer nur WAGNER Original-Hoch-
druckschlauche verwenden.
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2.11 ELEKTROSTATISCHE AUFLADUNG (FUNKEN-

ODER FLAMMENBILDUNG)

2.17 GERATEREINIGUNG

Bedingt durch die Stromungsgeschwindig-
keit des Beschichtungsstoffs beim Spritzen
kann es unter Umstanden am Gerét zu elek-
trostatischen Aufladungen kommen.

Diese konnen bei Entladung Funken- oder
Flammenbildung nach sich ziehen. Deshalb
ist es notwendig, dass das Gerat immer tber
die elektrische Installation geerdet ist. Der
Anschluss muss lber eine vorschriftsmaBig
geerdete Schutzkontakt-Steckdose erfolgen.

Gefahr

Kurzschlussgefahr durch eindringendes Was-
ser!

Gerdt niemals mit Hochdruck- oder Dampf-
hochdruckreiniger abspritzen.

Gefahr

Eine elektrostatische Aufladung von Spritzpistole und Hoch-
druckschlauch wird tGber den Hochdruckschlauch abgeleitet.
Deshalb muss der elektrische Widerstand zwischen den An-
schliissen des Hochdruckschlauchs gleich oder kleiner ein
Megaohm betragen.

2.12 GERATIMEINSATZ AUF BAUSTELLEN UND
WERKSTATTEN

Anschluss an das Stromnetz darf nur iber einen besonderen
Speisepunkt mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung mit INF
< 30 mA erfolgen.

2.13

Es ist eine ausreichende Liiftung zur Abfiihrung der Losemit-
teldampfe zu gewahrleisten.

LUFTUNG BEI SPRITZARBEITEN IN RAUMEN

2.14 ABSAUGEINRICHTUNGEN

Diese sind entsprechend lokaler Vorschriften vom Gerate-Be-
nutzer zu erstellen.

2.15

Das zu beschichtende Spritzobjekt muss geerdet sein
(Gebdudewande sind in der Regel auf natiirliche Weise geer-
det).

ERDUNG DES SPRITZOBJEKTS

2.16 GERATEREINIGUNG MIT LOSEMITTEL

Bei Geratereinigung mit Losemittel darf
nicht in einen Behélter mit kleiner Offnung
(Spundloch) gespritzt oder gepumpt werden.
Gefahr durch Bildung eines explosionsfa-
higen Gas/Luftgemisches. Der Behalter muss

Gefahr

2.18 ARBEITEN ODER REPARATUREN AN DER
ELEKTRISCHEN AUSRUSTUNG

Diese nur von einer Elektrofachkraft durchfiihren lassen. Fir
unsachgemale Installation wird keine Haftung Ubernom-
men.

2.19 ARBEITEN AN ELEKTRISCHEN BAUTEILEN

Bei allen Arbeiten den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

2.20 AUFSTELLUNG IN UNEBENEM GELANDE

Die Vorderseite muss nach unten zeigen, um ein Wegrutschen
zu vermeiden.

Auf schragen Untergriinden ist das Gerat nicht zu betreiben,
da es durch Vibrationen zum Wandern neigt.

3 ANWENDUNGSUBERSICHT/
GERATEBESCHREIBUNG

geerdet sein.

3.1 EINSATZGEBIETE

Super Finish 23 CR ist ein elektrisch betriebenes Gerat zur
luftlosen (Airless) Zerstaubung verschiedener Beschichtungs-
stoffe. AuBerdem ist die Super Finish 23 CR fir die Verarbei-
tung von Injektionsschaumen und Injektionsharzen geeignet.
Die Super Finish 23 CR kann sowohl in Werkstatten, als auch
auf Baustellen eingesetzt werden.



Super Finish 23 (R

A
WAGNER

DE

ANWENDUNGSUBERSICHT / GERATEBESCHREIBUNG

Die Gerateleistung der Super Finish 23 CR ist so konzipiert,
dass die Verarbeitung von Dispersionen im Innenbereich fiir
kleine bis mittlere Objekte moglich ist.

Im Lackierbereich eignen sich das Gerat fir alle Giblichen Ar-
beiten wie z.B.:

Turen, Tlrzargen, Gelander, Mobel, Holzverkleidungen, Zau-
ne, Heizkdrper und Stahlteile.

Fir Lackierarbeiten empfiehlt sich die Verwendung eines
Oberbehdlters.

3.2 BESCHICHTUNGSSTOFF

Verarbeitbare Beschichtungsstoffe

Wasserverdiinnbare und I6semittelhaltige Lacke und Lackfar-
ben, Zweikomponenten Beschichtungsstoffe, Dispersionen,
Latexfarben.

Injektionsschaume (Ein- und Zwei-Komponenten)
Injektionsharze (Ein- und Zwei-Komponenten)

(1)
8

Das Gerat ist in der Lage Beschichtungsstoffe mit einer Vis-
kositat bis zu 20.000 mPas zu verarbeiten. Lasst die Spritzlei-
stung bei hochviskosen Beschichtungsstoffen zu stark nach,
so ist nach Herstellerangabe zu verdiinnen.
Beschichtungsstoff vor Arbeitsbeginn gut umrihren.

8

3.2.1

Die Verarbeitung anderer Materialien sollte
nur nach Rickfrage bei der Firma Wagner
erfolgen, da die Haltbarkeit und auch die Si-
cherheit des Gerates dadurch beeintrachtigt
werden kénnen.

Achten Sie auf Airless - Qualitét bei den zu
verarbeitenden Beschichtungsstoffen.

Achtung! Beim Aufriihren der Beschichtungs-
stoffe, insbesondere mit motorgetriebenen
Ruhrwerken, darauf achten, dass keine Luft-
blasen eingeriihrt werden.

Luftblasen stéren beim Spritzen, kénnen so-
gar zur Betriebsunterbrechung fiihren.

BESCHICHTUNGSSTOFFE MIT
SCHARFKANTIGEN ZUSATZSTOFFEN

Diese Partikel Gben auf Ventile und Duse, aber auch auf die
Spritzpistole eine stark verschleiBende Wirkung aus. Die Le-
bensdauer dieser Verschleiteile wird dadurch erheblich be-
eintrachtigt.

3.2.2

Flr einen storungsfreien Betrieb ist eine ausreichende Filte-
rung erforderlich. Dazu ist das Gerat mit einem Ansaudfilter,
und einem Einsteckfilter in der Spritzpistole aufgestattet. Eine
regelmaBige Kontrolle dieser Filter auf Beschadigung oder
Verschmutzung ist dringend zu empfehlen.

FILTERUNG (BEI SPRITZARBEITEN)

3.3 ZWEISTELLUNGSBETRIEB

Die Super Finish 23 CR kann sowohl horizontal als auch verti-
kal betrieben werden.

a) Horizontalbetrieb:
Zur Verwendung eines Oberbehdlters oder zur Direktansau-
gung mit einem flexiblen Ansaugsystem.

b) Vertikalbetrieb:
Zur Direktansaugung mit einem starren Ansaugsystem.
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34 ERKLARUNGSBILDER 1
1 Materialkugelhahn:*

Offen:
Material wird gefordert

Geschlossen:
Material wird nicht
gefordert

N

Schlauchpeitsche fiir Injektionsarbeiten (a)*

Disenhalter mit Duse fiir Spritzarbeiten (b)*

Pistole*

Hochdruckschlauch

EIN/AUS Schalter

Anschluss fir Hochdruckschlauch

Druckregelventil 6
Entlastungshahn zur Regelung des Materialflusses:

oONOYULL bW

Offen (Entlastungshahn zeigt nach unten):
Das Material wird in den Oberbehalter/
Materialbehalter gefordert

a——e)

Geschlossen (Entlastungshahn in 90°- Po-
sition): Das Material wird zur Pistole bzw.
zum Materialkugelhahn gefordert.

9 Ruicklaufschlauch

10 Oberbehalter*

11 Einlassventildriicker

12 Auslassventil

13 Olmessstab

14 Manometer

15 Ansaugsystem* starr (a) und flexible (b)

*Zubehor. Der tatsachliche Lieferumfang ist
abhangig von der Spray Pack Konfiguration.

15b 15a

t
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GERATEBESCHREIBUNG

3.5 TECHNISCHE DATEN

Spannung :

Absicherung :

Gerateanschlussleitung :
Max. Stromaufnahme:
Schutzart:

Aufnahmeleistung Gerat:
Max. Betriebsdruck :

Max. Volumenstrom :
Volumenstrom bei 12 MPa
(120 bar) mit Wasser :

Max. zul. Temperatur des
Beschichtungsstoffs :

Max. Viskositat :

Leergewicht

Hydraulikol-Fullmenge :
Hydraulikgehduse
Getriebe (Fett)

Max. Vibration an der
Spritzpistole :

Max. Schalldruckpegel :

230 - 240 Volt ~, 50 Hz
16 A trage

6 m lang, 3x1,5 mm?
7,0A

IP 54

1,3 kW

25 MPa (250 bar)

2,6 |/min
2,3 |/min
43 °C

20.000 mPas
37 kg

1,3 Liter
459

kleiner 2,5 m/s?

75 dB (A)*

*Messort: Abstand 1m seitlich vom Gerat und 1,60m tber
dem Boden, 12 MPa (120bar) Betriebsdruck, schallharter
Boden

Detaillierte Informationen zur
Funktionsweise unserer Gerate
und den unterschiedlichen
Applikationsverfahren finden
Sie unter:

https://go.wagner-group.com/technology

4 INBETRIEBNAHME

4.1 PISTOLE

1.

Entweder die Schlauchpeitsche (1, bei Injektionsarbeiten)
oder den Disenhalter mit Dise (2, bei Spritzarbeiten) an
der Pistole festschrauben.

Entfernen Sie vor Injektionsarbeiten den in
der Pistole vormontierten Filter wie unten
beschrieben, damit dieser nicht verstopft.

8

Schutzbligel (3) kraftig nach vorne ziehen.

Griff (4) aus dem Pistolengehause schrauben. Einsteckfil-
ter (5) herausziehen.

Griff (4) in das Pistolengehduse einschrauben und anzie-
hen.

Schutzbiigel (3) einrasten.

4

4.2 HOCHDRUCKSCHLAUCH UND MANOMETER

Um Uberprifen zu kdnnen, ob der Schlauch
unter Druck steht, muss das beiliegende Ma-
nometer am Hochdruckschlauch befestigt
werden.

8

1.

Manometer (11) am Schlauchanschluss (A) oder an der Pi-
stole (B) festschrauben.
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Hochdruckschlauch (9) am Schlauchanschluss bzw. Ma-
nometer anschrauben.

Pistole (10) oder Materialkugelhahn am Hochdruck-
schlauch anschrauben.

Alle Uberwurfmuttern am Hochdruckschlauch fest anzie-
hen, damit kein Material austritt.

Beim Abschrauben des Hochdruckschlau-
ches am Schlauchanschluss mit Schlissel
22mm gegenhalten.

Achtung

4.3 OBERBEHALTER

1.

10

Auf saubere Dichtflichen an den Anschlissen achten.
Darauf achten, dass der rote Einlauf (1) in den Beschich-
tungsstoff-Eingang (4) eingesetzt ist.

Uberwurfmutter (5) am Riicklaufschlauch (6) auf den An-
schluss (7) schrauben (Schlisselweite 22mm).
Oberbehalter (8) auf Beschichtungsstoff-Eingang (4)
schrauben und handfest anziehen.

O

4.4 ANSAUGSYSTEM

Auf saubere Dichtflichen an den Anschlissen achten.
Darauf achten, dass der rote Einlauf (1) in den Beschich-
tungsstoff-Eingang (4) eingesetzt ist.

Uberwurfmutter (11) am Ansaugrohr (12) auf den Be-
schichtungsstoff-Eingang (4) mit beiliegendem Schlissel
(41mm) schrauben und handfest anziehen.
Uberwurfmutter (5) am Riicklaufschlauch (6) auf den An-
schluss (7) schrauben (Schlisselweite 22mm).
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ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ

Der Anschluss muss immer Gber eine vor-
schriftsmaflig geerdete Schutzkontaktsteck-
dose mit Fehlerstrom-Absicherung (FI-Siche-
rung) erfolgen.

Achtung

Vor Anschluss an das Stromnetz darauf achten, dass die Netz-
spannung Ubereinstimmt mit der Angabe auf dem Leistungs-
schild am Gerat.

%

10.

%

6 BEI ERSTINBETRIEBNAHME
REINIGUNG VON KONSERVIERUNGSMITTEL

Entlastungshahn (5) 6ffnen.

Geeignetes Reinigungsmittel in den Oberbehalter einfil-
len bzw. Ansaugsystem in einen Behalter mit geeignetem
Reinigungsmittel eintauchen.

Ein/Aus Schalter (Pos. 1) auf ON (EIN) stellen, das Gerat
lauft an.

Druckregulierknopf (2) bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

Abwarten bis am Riicklaufschlauch Reinigungsmittel aus-
tritt.

Druckregulierknopf (2) ca. eine Umdrehung zurtickdre-
hen.

Entlastungshahn (5) schlieBBen.

Druck wird im Hochdruckschlauch aufgebaut (sichtbar
am Manometer (3)).

Pistole in einen offenen Sammelbehalter richten und Ab-
zugsbuigel der Pistole ziehen.

Durch Drehen des Druckregulierknopfes (2) nach rechts,
wird der Druck erhoht. Stellen Sie ca. 10 MPa (100 bar) am
Manometer ein.

Reinigungsmittel aus dem Gerat fir ca. 1-2 min (~5 Liter)
in den offenen Sammelbehalter pumpen.

7 GERAT (HYDRAULIKSYSTEM) ENTLUFTEN,
WENN DAS GERAUSCH DES EINLASSVENTILS
NICHT ZU HOREN IST

Ein/Aus Schalter (Pos. 1) auf ON (EIN) stellen.
Druckregulierknopf (2) drei Umdrehungen nach links
drehen.

Das Hydrauliksystem entliiftet sich. Gerat zwei bis drei Mi-
nuten eingeschaltet lassen.

Druckregulierknopf (2) bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

Ventildriicker (4) kurz betatigen.

Gerausch des Einlassventils ist horbar

Wenn nicht, Punkt 2 bis 4 wiederholen.

4 3 1
— | =
‘ @

|

5
/)
4.8 GERAT MIT BESCHICHTUNGSSTOFF IN BETRIEB
NEHMEN

1. Entlastungshahn (5) 6ffnen.

2. Beschichtungsstoff in den Oberbehilter einfiillen bzw.
Ansaugsystem in Materialbehalter eintauchen.

3. Einlassventildrlicker (4) mehrmals driicken, um ein even-
tuell verklebtes Einlassventil zu 16sen.

4. Ein/Aus Schalter (Pos. 1) auf ON (EIN) stellen, das Gerat
lauft an.

5. Druckregulierknopf (2) bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

Wenn das Gerausch der Ventile sich verandert, so ist das
Gerat entlUftet und saugt Beschichtungsstoff an.

6. Tritt Beschichtungsstoff aus dem Ricklaufschlauch aus,
Druckregulierknopf (2) ca. eine Umdrehung zurtickdre-
hen.

7. Entlastungshahn (5) schlief3en.

Druck wird im Hochdruckschlauch aufgebaut (sichtbar
am Manometer (3)).

8. Pistole in einen offenen Sammelbehalter halten und ab-
zugsbuigel ziehen, um restliches Reinigungsmittel aus
dem Geréat zu entfernen. Wenn Material austritt Abzugs-
bligel loslassen.

9. Den Druck durch Drehen des Druckregulierknopfes (2)

einstellen.

10. Das Gerat ist einsatzbereit.

1
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5 TRANSPORT

Deichsel herausziehen bis sie horbar einrastet.
Zum Einfahren der Deichsel die beiden Rastknopfe (1) drii-
cken.

Transport im Fahrzeug

Gerat im Fahrzeug mit geeignetem Befestigungsmittel si-
chern.

Das Gerat kann bei Bedarf auf die Seite gelegt werden. Hier
bitte darauf achten, dass keine Anbauteile beschadigt werden
koénnen. Achtung: Materialreste kdnnen aus den Anschluss-
verschraubungen austreten!

6 HANDHABUNG DES
HOCHDRUCKSCHLAUCHES

Das Gerat ist mit einem speziell fir Membranpumpen geeig-
neten Hochdruckschlauch ausgeriistet.

Fir die Handhabung des Hochdruckschlau-
ches bei der Arbeit am Gerist hat sich als am
Vorteilhaftesten erwiesen, den Schlauch stets
an der AuB3enseite des Gerlistes zu flhren.

Bei alten Hochdruckschlduchen steigt das
Risiko von Beschadigungen.

Wagner empfiehlt den Hochdruckschlauch
nach 6 Jahren auszutauschen.

Aus Griinden der Funktion, Sicherheit und
Lebensdauer nur WAGNER Original-Hoch-
druckschldauche verwenden.

RINGIQ

7 ARBEITSUNTERBRECHUNG

Beim Einsatz von schnelltrocknenden oder
Zweikomponenten-Beschichtungsstoffen,
Gerat unbedingt innerhalb der Verarbei-
tungszeit mit geeignetem Reinigungsmittel
durchspilen, da das Gerat ansonsten nur
mit erheblichen Aufwand gereinigt werden
kann. Befolgen Sie hierfiir die Anweisungen
im Kapitel 8.

]

Verletzungsgefahr durch undichten Hoch-
druckschlauch. Beschadigten Hochdruck-
schlauch sofort ersetzen.

Niemals defekten Hochdruckschlauch selbst

Gefahr

1. Entlastungshahn offnen, danach Ein/Aus Schalter auf
OFF (AUS) stellen.

2. Abzugsbiigel der Pistole ziehen bzw. Materialkugelhahn
offnen, um den Hochdruckschlauch vom Druck zu entla-
sten.

Bei Spritzarbeiten

3. Spritzpistole sichern, siehe Betriebsanleitung der Spritzpi-
stole.

4. Duse aus dem Dusenhalter nehmen und in einem kleinen
Gefal3 mit geeignetem Reinigungsmittel lagern.

8 GERATEREINIGUNG

reparieren!

Der Hochdruckschlauch ist sorgsam zu behandeln. Scharfes
Biegen oder Knicken vermeiden, kleinster Biegeradius etwa
20cm.

Hochdruckschlauch nicht tiberfahren, sowie vor scharfen
Gegenstdanden und Kanten schiitzen.

Niemals am Hochdruckschlauch ziehen, um das Gerat zu be-
wegen.

Darauf achten, dass der Hochdruckschlauch sich nicht ver-
dreht. Durch Verwendung einer Wagner Pistole mit Drehge-
lenk und einer Schlauchtrommel kann dies verhindert wer-
den.

12

Sauberkeit ist die sicherste Gewahrleistung flr einen sto-
rungsfreien Betrieb. Nach Beendigung der Arbeit Gerat rei-
nigen. Auf keinen Fall diirfen Materialreste im Gerat antrock-
nen und sich festsetzen. Das zur Reinigung verwendete Rei-
nigungsmittel (nur mit einem Flammpunkt iber 21 °C) muss
dem Beschichtungsstoff entsprechen.

) Bei wasserverdiinnbaren Beschichtungs-
1 stoffen verbessert warmes Wasser die Reini-
___J gung.
) Bei Spritzarbeiten
1 Spritzpistole sichern (siehe Betriebsanleitung
___J der Spritzpistole).
Duse und Dusenhalter demontieren und
reinigen.
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Entlastungshahn o6ffnen.

Ein/Aus Schalter auf ON (EIN) stellen.

Druckregelventil zurlickdrehen um einen minimalen
Druck einzustellen.

Nur bei Gerat mit Ansaugsystem: Ansaugsystem aus
Materialbehalter nehmen, Ricklaufschlauch in Material-
behalter lassen, bis kaum noch Material austritt. Ansaug-
system in ein geeignetes Reinigungsmittel eintauchen.
Entlastungshahn schlieen.

Pistole oder Materialkugelhahn/Schlauchpeitsche in ei-
nen offenen Eimer halten. Abzugsbiigel an der Pistole
ziehen bzw. Materialkugelhahn 6ffnen, um das restliche
Material heraus zu pumpen (eventuell Druck am Druckre-
gelventillangsam erhéhen um eine héhere Materialférde-
rung zu erhalten).

Bei I6semittelhaltigen Beschichtungsstoffen
muss der Behdlter geerdet werden.

Achtun

8.1 GERATEREINIGUNG VON AUSSEN

Zuerst Netzstecker aus der Steckdose ziehen.
Kurzschlussgefahr durch eindringendes Was-
ser!

Gerdt niemals mit Hochdruck- oder Dampf-
hochdruckreiniger abspritzen.

Gefahr

Hochdruckschlauch nicht in Losemittel ein-
legen. AuBenseite nur mit einem getrankten
Tuch abwischen.

Gefahr

Gerat aullen mit einem in geeigneten Reinigungsmittel ge-
tranktem Tuch abwischen.

8.2

i)

ANSAUGFILTER

Saubere Filter gewahrleisten stets maximale
Fordermenge, konstanten Druck und ein-
wandfreies Funktionieren des Gerates.

Vorsicht! Nicht in Behalter mit kleiner Off-
nung (Spundloch) pumpen!
Siehe Sicherheitsvorschriften.

Achtung

6. Abzugsbiigel der Pistole loslassen bzw. Materialkugel-
hahn schliefen.

7. In den Oberbehilter geeignetes Reinigungsmittel einfil-
len.

8. Entlastungshahn o6ffnen.

9. Oberbehélter und Filter mit einem Pinsel reinigen.

10. Geeignetes Reinigungsmittel einige Minuten im Kreislauf
pumpen.

11. Entlastungshahn schlie3en.

12. Pistole oder Materialkugelhahn/Schlauchpeitsche in ei-
nen offenen Eimer halten. Abzugsbuigel an der Pistole zie-
hen bzw. Materialkugelhahn 6ffnen, um das Reinigungs-
mittel aus dem Oberbehalter zu pumpen. Dabei den Ab-
zugsbuigel der Pistole mehrmals driicken und loslassen
bzw. den Materialkugelhahn 6ffnen und schlieBBen.

13. Neues Reinigungsmittel in den Behalter einflillen und den
oben beschriebenen Vorgang 1- bis 2-mal wiederholen.

14. Gerat ausschalten.

15. Entlastungshahn &ffnen.

=,

1

Gerat mit Ansaugsystem

1. Filter (Pos. 1) vom Ansaugrohr abschrauben.

2. Filter reinigen oder austauschen. Reinigung mit einem
harten Pinsel und entsprechendem Reinigungsmittel
durchfihren.

Gerat mit Oberbehalter
Mit Schraubendreher Schrauben (2) [6sen

2. Filterscheibe (1) mit einem Schraubendreher anheben
und herausnehmen

3. Filterscheibe reinigen oder austauschen
Reinigung mit einem harten Pinsel und entsprechendem
Reinigungsmittel durchfiihren.

13
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8.3 REINIGUNG DER AIRLESS-SPRITZPISTOLE

1. Airless-Spritzpistole bei niedrigem Betriebsdruck mit ge-
eignetem Reinigungsmittel durchspiilen.

2. Spritzpistole sichern, siche Betriebsanleitung der Spritz-
pistole.
Diise und Disenhalter demontieren und reinigen

3. Dise grindlich mit geeignetem Reinigungsmittel reini-
gen, so dass keine Beschichtungsstoffreste zurlickblei-
ben.

4. Airless-Sprizpistole auBen griindlich reinigen.

Einsteckfilter in der Airless-Spritzpistole

Demontage

1. Schutzbugel (1) kraftig nach vorne ziehen.

2. Griff (2) aus dem Pistolengehause schrauben. Einsteckfil-
ter (3) herausziehen.

3. \Verstopften oder defekten Einsteckfilter ersetzen.

Montage

1. Einsteckfilter (3) mit dem langeren Konus in das Pistolen-
gehause stecken.

2. Griff (2) in das Pistolengehause einschrauben und anzie-
hen.

3. Schutzbuigel (1) einrasten.

14

9 WARTUNG

9.1 ALLGEMEINE WARTUNG

Aus Sicherheitsgriinden ist eine jahrliche In-
spektion durch Fachleute dringend empfoh-
len. Beachten Sie hierzu auch alle giiltigen
nationalen Vorschriften. In Deutschland ist
diese Uberpriifung (inkl. Nachweis) von der
Berufsgenossenschaft zwingend vorgeschrie-
ben.

8

Die Wartung des Gerates kdnnen Sie vom
Wagner-Service durchfiihren lassen. Mit Ser-
vicevertrag und/oder Wartungspaketen kon-
nen Sie giinstige Konditionen vereinbaren.

8

Mindestpriifungen vor jeder Inbetriebnahme

1. Hochdruckschlauch, Pistole mit Drehgelenk und Gera-
teanschlussleitung mit Stecker auf Beschadigung priifen.
2. Ablesbarkeit des Manometers priifen.

Bei der hdufigen Verarbeitung von 2K Mate-
rialien, ist die Verwendung einer Druckmess-
einheit (Art. Nr. 2353 487) empfehlenswert.

8

Priifungen in regelmdBigen Abstidnden

1. Einlass- und Auslassventil auf Verschleil3 priifen, reinigen
und VerschleiBteile auswechseln.

2. Filtereinsatze (Spritzpistole, Oberbehalter) reinigen gege-
benenfalls ersetzen.

9.2 HOCHDRUCKSCHLAUCH

Hochdruckschlauch optisch auf eventuell vorhandene Ein-
schnitte oder Ausbeulungen, insbesondere am Ubergang in
die Armatur, priifen. Uberwurfmuttern miissen sich frei dre-
hen lassen. Die Leitfahigkeit von kleiner 1 Mega Ohm muss
Uber der gesamten Lange vorhanden sein.

Alle elektrischen Priifungen vom Wagner-
Service durchfiihren lassen.

Achtung

Bei alten Hochdruckschlduchen steigt das
Risiko von Beschadigungen.

Wagner empfiehlt den Hochdruckschlauch
nach 6 Jahren auszutauschen.

8
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10 REPARATUREN AM GERAT 10.2  EINLASSVENTIL
1. Beiliegenden Schlissel (30mm) am Drilickergehause (1)
Gerdt ausschalten. ansetzen.
Vor allen Reparaturen — Netzstecker aus der 2. Mit leichten Hammerschlagen auf das Schlisselende das
Steckdose ziehen. Driickergehiuse (1) I6sen.
Gefahr 3. Driickergehduse mit Einlassventil (2) aus der Farbstufe he-
rausschrauben.
4. Spange (3) mit beiliegendem Schraubendreher abziehen.
10.1 EINLASSVENTILDRUCKER 5. Beiliegenden Schliissel (30mm) am Einlassventil (2) anset-

zen. Unter Drehen Einlassventil vorsichtig herausziehen.

6. Ventilsitz (4) mit Reinigungsmittel und Pinsel reinigen (da-
rauf achten, dass keine Pinselhaare zurlickbleiben).

7. Dichtungen (5, 6) reinigen und auf Beschadigungen pri-
fen, eventuell austauschen.

8. Alle Ventilteile auf Beschadigung kontrollieren. Bei sicht-
barem Verschleil3 Einlassventil austauschen.

1. Einlassventildriicker mit Schltssel (17mm) herausschrau-
ben.
2. Abstreifer (1) und O-Ring (2) austauschen.

Montage

1. Einlassventil (2) in das Driickergehause (1) einsetzen und
mit Spange (3) sichern. Darauf achten, dass (schwarze)
Dichtung (5) im Driickergehduse montiert ist.

2. Einheit aus Driickergehduse und Einlassventil in die Farb-
stufe einschrauben. Die gleiche (schwarze) Dichtung (6)
muss in der Farbstufe montiert sein.

3. Driickergehduse mit Schlissel (30mm) anziehen und mit
drei leichten Hammerschlagen auf das Schllsselende
festziehen (entspricht ca. 90 Nm Anzugsmoment).

15
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10.3 AUSLASSVENTIL 10.4 DRUCKREGELVENTIL

1. Auslassventil mit Schltssel (22mm) aus der Farbstufe he-
rausschrauben.

2. Vorsichtig Spange (1) mit beiliegendem Schraubendreher
abziehen, Druckfeder (2) driickt Kugel (4) und Ventilsitz (5)
heraus.

3. Einzelteile reinigen oder austauschen.

O-Ring (7) auf Beschadigung priifen.

5. Auf Einbaulage achten bei Montage von Federstitzring
(3) (wird in Druckfeder (2) eingeklipst), Auslass-Ventilsitz
(5) und Dichtring (6), -> siehe Abbildung

Druckregelventil (1) nur vom Kundendienst
austauschen lassen.

Der max. Betriebsdruck ist vom Kunden-
Gefahr dienst neu einzustellen.

>

10.5 TYPISCHE VERSCHLEISSTEILE

Einlassventil (Ersatzteil Bestell-Nr: 2393043)

Austausch siehe Punkt 10.2

(Ausfall bemerkbar durch Leistungsverlust und/oder schlech-
tes bzw. kein Ansaugen - eine griindliche Reinigung kann
auch schon zu einer Verbesserung fiihren)

Auslassventil (Ersatzteil Bestell-Nr: 2393106)

Austausch siehe Punkt 10.3

(Ausfall bemerkbar durch Leistungsverlust und/oder schlech-
tes Ansaugen) Das Auslassventil halt erfahrungsgemal deut-
lich langer als das Einlassventil. Eventuell ist hier eine griind-
liche Reinigung hilfreich.

16
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10.6 HILFE BEI STORUNGEN

ART DER STORUNG

WAS NOCH?

MOGLICHE URSACHE

MASSNAHMEN ZUR BEHEBUNG DER STORUNG

Gerat lauft nicht
an

Kontrollleuchte leuchtet nicht

Keine Spannung vorhan-
den

Spannungsversorgung priifen

Kontrollleuchte leuchtet

Gerdtesicherung hat an-
gesprochen

Motor abkihlen lassen

Gerat saugt nicht
an

Keine Luftblasen treten am
Rucklaufschlauch aus

Einlassventil verklebt

Druicken Sie den Einlassventildriicker mehr-
mals von Hand bis zum Anschlag

Einlass- Auslassventil ver-
schmutzt/

Fremdkorper (z.B. Faden)
eingesogen / verschlissen

Demontieren Sie die Ventile und reinigen Sie
sie (-> siehe Pkt.10.2/10.3) / verschlissenen
Teile ersetzen

Druckregelventil ganz zu-
rickgedreht

Drehen Sie das Druckregelventil bis zum An-
schlag nach rechts.

Luftblasen treten aus dem
Ricklaufschlauch aus

Gerdt saugt Nebenluft

Kontrollieren Sie:

Einlassventildricker undicht? -> Abstreifer
und O-Ring tauschen (-> siehe Pkt.10.1)
Roter Einlauf im Beschichtungsstoffeingang
fehlt(-> siehe Pkt.4.3)

Gerat erzeugt
keinen Druck

Gerat hat angesaugt

Luft im Olkreislauf

Olkreislauf im Gerét entliiften, dazu Druck-
regelventil ganz nach links drehen (bis zum
Uberdrehen) und ca. 2-3 min laufen lassen,
danach Druckregelventil nach rechts drehen
und Druck einstellen (Vorgang evtl. mehr-
mals wiederholen).

Zu wenig Ol

Olstand kontrollieren

Druck bricht wahrend der
Arbeit zusammen ( auf dem
Manometer erkennbar)

Ansaudfilter verstopft

Kontrollieren Sie den Ansaudfilter: evtl. reini-
gen, ersetzen oder entfernen

Farbe in diesem Zustand
nicht verarbeitbar, die
Farbe verklebt durch ihre
Eigenschaften die Ventile
(Einlassventil) und die For-
derleistung ist zu gering

Farbe verdliinnen

Gerat ist auf Druck gekom-
men, jedoch beim Spritzen
bricht der Spritzstrahl zusam-
men, Manometer zeigt den-
noch hohen Druck an

verstopfte Filter lassen zu
wenig Farbe durch

Pistolenfilter kontrollieren / reinigen

Dise verstopft

Duse reinigen

Gerdt erzeugt nicht den
max. mdglichen Druck. Am
Rucklaufschlauch tritt trotz
geschlossenem Entlastungs-
hahns Material aus

Entlastungshahn defekt

Wenden Sie sich an den Wagner Kunden-
dienst.

Es wird kein Ma-
terial gefordert
(bei Injektionsar-
beiten)

Manometer zeigt Druck an

Pistolenfilter wurde nicht
entfernt und ist verstopft

Pistolenfilter entfernen (-> siehe Pkt. 4.1)

17
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11 ERSATZEILE UND ZUBEHOR

11.1

ZUBEHOR FUR SUPER FINISH 23 CR

A
WAGNER

Zubehor:

POS. | BENENNUNG BESTELL-NR. POS. | BENENNUNG BESTELL-NR.

1 Spritzpistole AG-14 0502081A 11 Ansaugsystem (starr), starrer Riicklauf- 2429697
(Edelstahlausfiihrung) schlauch

2 Schlauchpeitsche G-Gewinde 2434357 12 | Ansaugsystem (starr), flexibler Riicklauf- | 2405950

3 Adapter G- auf F-Gewinde 2405153 schlauch

4 | HD Kugelhahn mit Mundstiick (1/4“NPSM)| 2353 754 13 | Schlauchtrommel HR 45, 30m 341912

5 HD Kugelhahn mit Schlauchpeitsche und| 2353 789 HD-Schlauch DN-6; 15 m 9984 574
Schiebekupplung (1/4"NPSM) HP'SC_hlaL_’Ch DN'6] 6m 2351983

6 HD Kugelhahn mit Schlauchpeitsche und| 2353 788 (fr Injektionsarbeiten)
Mundstiick (1/4“NPSM) Ansaugsystem C-kupplung 1,4 m 97082
Oberbehilter 5l 2357 506 Ansaugsystem C-kupplung 3,5 m 97083
Druckmesseinheit 400 bar 2353 487 Doppelstutzen 1/4“NPSM 34038
Diisenverldngerung TipClean 200 ml 2400214
Lange 12,5 cm 2418853 TipClean 1L 2400216
Lange 25 cm 2418854 Hydrauliké! Divinol HVI 15 1L 21061
Lange 50 cm 2418855 |
Linge 75 cm 2418856 EasyClean 1L 2412656

10 | Ansaugsystem (flexibel) 2393123
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.. . HIGH EFFICIENCY
HEA - DUSEN FUR NEBELARMES SPRITZEN MIT NIEDERDRUCK HEA‘A ' RLES.S.

HEA steht fiir High Efficiency Airless, eine innovative Diisentechnologie, welche das Airless Spritzen revolutioniert. HEA Diisen
ermdglichen es den Druck des Spritzgerates deutlich nach unten zu regulieren und im Niedrigdruckbereich zu arbeiten (idealerweise
bei 80 - 140 bar). Dabei konnen die Diisen mit allen TradeTip 3 Disenhaltern und WAGNER Geraten verwendet werden.

Manche Farben miissen eventuell verdiinnt werden, um ein optimales Ergebnis zu erzielen. Die Experten der Wagner
Anwendungstechnik haben deshalb eine Vielzahl von Materialien fiir Sie getestet. Die entsprechenden Empfehlungen finden
Sie im Wagner Spray Guide auf sprayguide.wagner-group.com .

Niedrigen Druck im HEA Bereich ein- GleichmaBiges Spritzbild ohne Spritz- Bei sichtbaren Kanten den Druck lang-
stellen und starten. kanten. sam erhdhen.

HEA-Diisen-Tabelle

Alle Disen in der untenstehenden Tabelle werden zusammen mit dem passenden Pistolenfilter geliefert.
s

Anwendung Diisenmarkierung |Spritz- |Bohrung |Spritzbreite mm" Pistolenfilter |Bestell-Nr.
winkel |inch/mm
Kunstharzlacke 211 20° 0.011/0.28 | 120 Rot 0554211
PVC-Lacke 311 30° 0.011/0.28 | 150 Rot 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 Rot 0554411
Lacke, Vorlacke 213 20° 0.013/0.33| 120 Rot 0554213
Grundlacke, Fiiller 313 30° 0.013/0.33 | 150 Rot 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 Rot 0554413
Fiiller 415 40° 0.015/0.38 | 190 Gelb 0554415
Rostschutzfarben 515 50° 0.015/0.38 | 225 Gelb 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 Gelb 0554615
Rostschutzfarben 417 40° 0.017/0.43 | 190 Weil3 0554417
Latexfarben 517 50° 0.017/0.43 | 225 Weil3 0554517
Dispersionen 617 60° 0.017/0.43 | 270 Weil3 0554617
Rostschutzfarben 519 50° 0.019/0.48 | 225 Weil 0554519
Latexfarben 619 60° 0.019 / 0.48 | 270 Weil 0554619
Dispersionen
Flammschutz 421 40° 0.021/0.53 | 190 Weil3 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 Weil3 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 Weil3 0554621

1)Spritzbreite bei etwa 30 cm Abstand zum Spritzobjekt und 100 bar (10 MPa) Druck mit Kunstharzlack 20 DIN-Sekunden.
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TEMPSPRAY

Ein im Schlauch eingebauter Heizleiter erwarmt das Material gleichmafig auf die gewlinschte Temperatur (regelbar von 20°C
bis 60°C).

Die Vorteile:

- Konstante Farbtemperatur, selbst bei niedrigen Aullentemperaturen

+ Erheblich bessere Verarbeitung hoherviskoser Beschichtungsmaterialien

+ Erhohter Auftragswirkungsgrad

« Losemittelersparnis durch Viskositatsabsenkung

- Adaptierbar an alle Airless-Gerate

Bestelinr. Beschreibung

TempSpray H 226 (optimal fiir Dispersionen/hochviskose Materialien)
2311660 Basiseinheit 1/4” inkl. Schlauchtrommel, Heizschlauch DN10, 15m, Schlauchpeitsche 1/4“ DN4, Tm

2311853 Spraypack bestehend aus: Basiseinheit (2311660), Airless Pistole AG 14 G-Gewinde, inkl. Trade Tip 3
Dusenhalter und HEA Diise 517

TempSpray H 326 (optimal fiir Dispersionen/hochviskose Materialien)
2311661 Basiseinheit 1/4” inkl. Schlauchtrommel, Heizschlauch DN10, 30m, Schlauchpeitsche 1/4“ DN4, Tm

2311854 Spraypack bestehend aus: Basiseinheit (2311661), Airless Pistole AG 14 G-Gewinde,inkl. Trade Tip 3
Dusenhalter und HEA Duise 521

Weiteres Zubehor fiir optimales Arbeiten finden Sie unter
https://go.wagner-group.com/accessories-professional
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11.2 ERSATZTEILLISTE SUPER Finish 23 CR POS. |BESTELL-NR |BENENNUNG
POS. |BESTELL-NR |BENENNUNG 10 2417151 Dichtring (1 Stk)
1 2391208 Schutzkappe 1 2382401 Zylinderstift (1 Stk)
2 2369454 Einlauf 12 2422747 Auslassventilgehduse kpl.
3 2422746 Einlassventilgehause kpl. 13 | 2393106 Auslassventil kpl.
4 2393043 Einlassventil kpl. 14 12393105 O-Ring und Dichtring
5 2369458 Dichtring (1 Stk) 15 2416965 Frontlabel SF 23 CR
6 2398994 Wagner Label rechts 16 9970103 Dichtring (1 Stk)
7 2393044 Olverschlussschraube kpl. 17 | 344337 Doppelstutzen
8 2422749 Entlastungshahn kpl. 18 12391210 Schutzkappe
9 2415593 Hohlschraube 19 2398998 Wagner Label links
9/1
2
3
6
18 19
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ERSATZTEILE UND ZUBEHOR WAGNER
11.3 ERSATZTEILLISTE WAGEN 11.4 ERSATZTEILLISTE OBERBEHALTER
POS. |BESTELL-NR |BENENNUNG POS. | BESTELL-NR |BENENNUNG
1 2415521 Wagen kpl. (inkl. Pos 2-4) - 2357 506 Oberbehélter 51, kpl.
2 2402496 Deichsel kpl. 1 0340901 Deckel
3 2402494 Rad (1 Stk.) 2 9902 306 Kombi-Blechschraube 3,9x13 (2)
4 9994950 Radkappe (1 Stk.) 0037 607 Filterscheibe, Maschenweite 0,8 mm
3 Optional:
0003 756 Filterscheibe, Maschenweite 0,4 mm
4 0340 904 Oberbehalter
2357 505 Rucklaufrohr

Ersatzteilbild Wagen Super Finish 23 CR Ersatzteilbild Oberbehalter
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SERVICENETZ IN DEUTSCHLAND

Bei Fragen zu unseren Produkten oder technischen Problemen helfen Ihnen unsere Experten gerne weiter.

Kundenzentrum

T 07544 - 505-1666

F 07544 - 505-1155

email: kundenzentrum@wagner-group.com

Reparatur Hotline

T07544-505-1520

Mo-Do. 7.00-12.00 Uhr, 13.00 - 16.00 Uhr

Fr. 7.00 - 12.00 Uhr, 13.00 - 15.00 Uhr

email: Technical.Support-DF @wagner-group.com

Servicestltzpunkte ganz in lhrer Ndhe finden Sie auch im Internet unter
go.wagner-group.com/profi
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PRUFUNG DES GERATES

Aus Griinden der Sicherheit empfehlen wir das Gerat bei Be-
darf, jedoch mindestens alle 12 Monate, durch Sachkundige
daraufhin zu priifen, ob ein sicherer Betrieb weiterhin gewahr-
leistet ist.

Bei stillgelegten Gerdten kann die Prifung bis zur nachsten
Inbetriebnahme hinausgeschoben werden.

Zusatzlich sind auch alle (eventuell abweichende) nationalen
Prifungs- und Wartungsvorschriften zu beachten.

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an die Kundendienststellen
der Firma Wagner.

WICHTIGER HINWEIS ZUR PRODUKTHAFTUNG

Nach dem seit 01.10.1990 geltenden Produkthaftungsgesetz
haftet der Hersteller flr sein Produkt bei Produktfehlern un-
eingeschrankt nur dann, wenn alle Teile vom Hersteller stam-
men oder von diesem freigegeben wurden, die Gerate sach-
gemal montiert und betrieben werden. Bei Verwendung von
fremdem Zubehoér und Ersatzteilen kann die Haftung ganz
oder teilweise entfallen, wenn die Verwendung des fremden
Zubehors oder der fremden Ersatzteile zu einem Produktfeh-
ler fihrt. In extremen Fallen kann von den zustandigen Behor-
den (Berufsgenossenschaft und Gewerbeaufsichtsamt) der
Gebrauch des gesamten Gerats untersagt werden.

Mit original WAGNER Zubehor und Ersatzteilen haben Sie die
Gewahr, dass alle Sicherheitsvorschriften erfullt sind.

ENTSORGUNGSHINWEIS

Gemal der europdischen Richtlinie 2002/96/EG zur Entsor-
gung von Elektro- Altgeraten, und deren Umsetzung in nati
onales Recht, ist dieses Produkt nicht Giber den Hausmull zu
entsorgen, sondern muss der umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefihrt werden!

Ihr Wagner - Altgerat wird von uns, bzw. unseren Handels-
vertretungen zurtickgenommen und fiir Sie umweltgerecht
entsorgt. Wenden Sie sich in diesem Fall an einen unserer
Service-Stutzpunkte, bzw. Handelsvertretungen oder direkt
an uns.

24

3+ 2 JAHRE GARANTIE AUF DIESES WAGNER HANDWER-
KER PRODUKT
(Stand 03.03.2022)

WAGNER gibt ausschlie8lich dem gewerblichen Kaufer, der
das Produkt im autorisierten Fachhandel erworben hat (im
Folgenden ,Kunde” genannt), eine neben den gesetzlichen
Gewibhrleistungsregelungen bestehende Garantie fir die im
Internet unter https://go.wagner-group.com/3plus2-info auf-
gefiihrten Produkte, sofern nicht ein Garantieausschluss vor-
liegt.

Die Garantiezeit fur WAGNER Produkte (Gerate) im Handwer-
ker Bereich betragt 36 Monate und beginnt mit dem Kaufda-
tum des Erstkaufs. Der Garantiezeitraum kann um weitere 24
Monate verlangert werden, wenn das Produkt innerhalb von
28 Tagen nach dem Kauf im Internet unter https://go.wagner-
group.com/3plus2 registriert wird.

Bei kommerzieller Vermietung, industriellem Gebrauch (z.B.
Einsatz im Schichtbetrieb) oder gleichzusetzender Beanspru-
chung betragt die Garantiezeit 12 Monate aufgrund der deut-
lich hoheren Belastung. Hier behalten wir uns vor, im Einzelfall
eine Prifung vorzunehmen und gegebenenfalls die Garantie
abzulehnen.

Zeigen sich innerhalb der Garantiezeit Fehler in Material, Ver-
arbeitung oder Leistung des Gerats, so sind Garantieanspri-
che unverziiglich, spatestens jedoch innerhalb einer Frist von
2 Wochen nach Entdeckung des Fehlers geltend zu machen.
Die detaillierten Garantiebestimmungen erhalten Sie auf
Nachfrage bei unseren autorisierten WAGNER Partnern (siehe
Webseite oder Betriebsanleitung) oder in Textform auf unse-
rer Webseite:

https://go.wagner-group.com/pf-warranty-conditions

Anderungen vorbehalten

EU Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
den folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

Angewandte harmonisierte Normen:
EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 1953, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3, EN 12621

Die EU Konformitatserklarung liegt dem Produkt bei.
Sie kann bei Bedarf mit der Bestellnummer 2418310
nachbestellt werden.
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1

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING!

Read all safety information, instructions,

illustrations and technical data provided with
A this power tool. Failure to observe the following

instructions may cause electric shock, fire and/or
severe injuries. Keep all safety information and
instructions for future reference. The term “power
tool” used in this safety information refers to mains-
operated power tools (with power cable) and to
battery-powered power tools (without power cable).

1. Safety at the workplace

a) Keep your workplace clean and well lit. Disorder or
unlit workplaces may result in accidents.

b) Do not work with the power tool in potentially
explosive environments where there are flammable
fluids, gases or dust. Power tools generate sparks that
can ignite the dust or vapors.

c) Keep children and other persons away when using
the power tool. /f distracted, you may lose control of the
power tool.

2. Electrical Safety

a) The connection plug of the power tool must fit in the
socket. The plug may not be modified in any form.
Verwenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit
schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unmodified plugs
and suitable sockets reduce the risk of an electric shock.

b) Avoid physical contact with earthed surfaces such as
pipes, heating elements, stoves and refrigerators. The
risk through electric shock increases if your body is earthed.

c) Keep power tools away from rain or moisture. Water
penetrating into a power tool increases the risk of an electric
shock.

d) Do not misuse the power cord to carry the power tool,
hang up the power tool or pull the plug out of the
socket. Keep the power cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled power
cords increase the risk of an electric shock.

e) If the power tool must be used in a moist environment,
use a ground fault circuit interrupter. Using a residual
current operated circuit-breaker avoids the risk of electric
shock.

3. Safety of Persons
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a) Be attentive. Pay attention to what you are doing and
work sensibly with a power tool. Do not use the power
tool if you are tired or under the influence of drugs,

alcohol or medication. One moment of carelessness when
using the power tool may cause serious injuries.

b) Wear personal safety equipment and always wear
safety goggles Wearing personal protective equipment,
such as dust mask, non-slip safety shoes, safety helm or ear
protection, depending on the type of power tools, reduces
the risk of injury.

¢) Avoid accidental starting-up. Make sure that the power
tool is switched off before you connectit to the power
tool and/or battery, pick it up or carry it. Accidents may
happen if you have your finger on the switch while carrying
the power tool or if the device is switched on when you
connect it to the power supply.

d) Remove setting tools or wrenches before switching
on the power tool. A tool or key in a rotating part of the
power tool can cause injuries.

e) Avoid an unnatural posture. Ensure that you are
standing securely and have your balance at all
times. This allows you can better control the power tool in
unexpected situations.

f) Wear suitable clothing. Do not wear wide clothing or
jewellery. Keep your hair, clothes and gloves away
from moving parts. Loose clothing, jewellery or long hair
can be caught in moving parts.

g) Do not lull yourself into a false sense of security and
do not think yourself above the safety rules for electric
tools, even if you are familiar with the electric tool
following extensive practical experience. Careless use
can lead to serious injuries in fractions of a second.

4, Usage and treatment of the electric tool

a) Do not overload the power tool. Use the power tool
designed for the work that you are doing. You work
better and safer in the specified performance range if you
use the suitable power tool.

b) Do not use power tools whose switch is defective. A
power tool that cannot be switched on or off is dangerous
and has to be repaired.

c) Disconnect the plug from the socket and/or take
out a removable battery before you make device
adjustments, change accessories or put the power tool
away. This precautionary measure prevents the power tool
from starting unintentionally.

d) Store unused power tools so that they are inaccessible
to children. Do not let persons use the tool who
are not familiar with it or who have not read these
instructions. Power tools are dangerous when they are used
by inexperienced persons.
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e) Maintain the power tool and insertion tools with 2

care. Check whether moving device parts are working SAFETY REGULATIONS FOR

flawlessly and are not jamming, whether parts are AIRLESS SPRAYING
broken or damaged so that as to impair the function

of the power tool. Have damaged parts repaired before
using the power tool. Many accidents have their origin in
power tools that have been maintained badly.

All local safety regulations in force must be observed.
The following sources are just a sample of those containing
safety requirements for Airless spraying.

f) Use the power tool, accessories, insert tools, etc. in
accordance with these instructions and in a fashion
specified for this special tool type. Take the working
conditions and the activity to be carried out into
consideration. The use of power tools for purposes other
than the intended ones can lead to dangerous situations.

a) The European Standard,Spray equipment for coating ma-
terials - safety regulations,, (EN 1953).

The following safety regulations are to be observed in order
to ensure safe handling of the Airless high-pressure spraying
unit.
g) Keep the handles and grip surfaces dry, clean and free
of oil and grease. Slippery handles and grip surfaces 2.1
hamper safe operation and control of the electric tool in
unforeseen situations.

FLASH POINT

Only spray coating materials with a flash point
of 21 °C or higher.

5. Service JN=
The flash point is the lowest temperature at
a) Only have your power tool repaired by a qualified Danger | Which vapors develop from the coating ma-
specialist and only use original spare parts. This terial. These vapors are sufficient to form an
ensures that the tool safety is maintained. inflammable mixture over the air above the

coating material.

b) If the supply cord is damaged, it must be replaced
by the manufacturer or it's service agent ora

similarly qualified person in order to avoid a safety 2.2 EXPLOSION PROTECTION
hazard.

Do not use the unit in work places which are
covered by the explosion protection regula-
tions. The unit is not designed to be explo-
Danger sion protected. Do not operate the device in
explosive areas (zone 0, 1 and 2). Explosive ar-
eas are, for example, places where paints are
stored and locations in direct proximity to the
object being sprayed. Keep the device at least
3 m from the object you are spraying.

23 DANGER OF EXPLOSION AND FIRE FROM
SOURCES OF IGNITION DURING SPRAYING
WORK

There must be no sources of ignition such as,
for example, open fires, lit cigarettes, cigars or
tobacco pipes, sparks, glowing wires, hot sur-
Danger | faces, etc.in the vicinity.
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24 DANGER OF INJURY FROM THE SPRAY JET

Attention, danger of injury by injection!
Never point the spray gun at yourself, other
persons or animals.

Never use the spray gun without spray jet
safety guard.

The spray jet must not come into contact
with any part of the body.

In working with Airless spray guns, the high
spray pressures arising can cause very dan-
gerous injuries. If contact is made with the
spray jet, coating material can be injected
into the skin. Do not treat a spray injury as a
harmless cut. In case of injury to the skin by
coating material or solvents, consult a doctor
for quick and correct treatment. Inform the
doctor about the coating material or solvent

Danger

::unlm‘.a‘,
au

-

used.

2.5 SECURE SPRAY GUN AGAINST UNINTENDED
OPERATION

Always secure the spray gun when mounting or dismounting
the tip and in case of interruption to work.

2.6 RECOIL OF SPRAY GUN

When using a high operating pressure, pull-
ing the trigger guard can effect a recoil force
upto15N.

If you are not prepared for this, your hand can
be thrust backwards or your balance lost. This

Danger

can lead to injury.

2.7 BREATHING EQUIPMENT AS PROTECTION
AGAINST SOLVENT VAPORS

Wear breathing equipment during spraying work.
A breathing mask is to be made available to the user.

2.8 PREVENTION OF OCCUPATIONAL ILLNESSES

Protective clothing, gloves and possibly skin protection cream
are necessary for the protection of the skin.

Observe the regulations of the manufacturer concerning coat-
ing materials, solvents and cleaning agents in preparation,
processing and cleaning units.

28

29 MAX. OPERATING PRESSURE

The permissible operating pressure for the spray gun, spray
gun accessories, unit accessories and high-pressure hose
must not fall short of the maximum operating pressure of 25
MPa (250 bar or 3625 psi).

2.10 HIGH-PRESSURE HOSE

Attention, danger of injury by injection! Wear
and tear and kinks as well as usage that is not
appropriate to the purpose of the device can
cause leakages to form in the high-pressure
hose. Liquid can be injected into the skin
through a leakage.

Danger

e High-pressure hoses must be checked thoroughly before
they are used.

* Replace any damaged high-pressure hose immediately.

* Never repair defective high-pressure hoses yourself!

e Avoid sharp bends and folds: the smallest bending radius
is about 20 cm.

* Do notdrive over the high-pressure hose. Protect against
sharp objects and edges.

¢ Never pull on the high-pressure hose to move the device.

* Do not twist the high-pressure hose.

* Do not put the high-pressure hose into solvents. Use only
a wet cloth to wipe down the outside of the hose.

e Laythe high-pressure hose in such a way as to ensure that
it cannot be tripped over.

8

2.11

Only use WAGNER original-high-pressure
hoses in order to ensure functionality, safety
and durability.

ELECTROSTATIC CHARGING (FORMATION OF
SPARKS OR FLAMES)

Electrostatic charging of the unit may occur
during spraying due to the flow speed of
the coating material. These can cause sparks
and flames upon discharge. The unit must
therefore always be earthed via the electrical
system. The unit must be connected to an
appropriately-grounded safety outlet.

Danger

An electrostatic charging of spray guns and the high-pressure
hose is discharged through the high-pressure hose. For this
reason the electric resistance between the connections of the
high-pressure hose must be equal to or lower than 1 MQ.
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2.12 USE OF UNITS ON BUILDING SITES AND

WORKSHOPS

The unit may only be connected to the mains network via a
special feeding point with a residual-current device with INF
<30 mA.

2.13 VENTILATION WHEN SPRAYING IN ROOMS

Adequate ventilation to ensure removal of the solvent vapors
has to be ensured.

2.14

The are to be provided by the unit user in accordance with the
corresponding local regulations.

SUCTION INSTALLATIONS

2.15

The object to be coated must be earthed.
(Building walls are usually earthed naturally)

EARTHING OF THE OBJECT

2.16 CLEANING THE UNIT WITH SOLVENTS

When cleaning the unit with solvents, the
solvent should never be sprayed or pumped
back into a container with a small opening
(bunghole). An explosive gas/air mixture can

Danger . ;
arise. The container must be earthed.

2.17 CLEANING THE UNIT

Danger of short-circuits caused by water in-
gression!
Never spray down the unit with high-pres-

Danger sure or high-pressure steam cleaners.

2.18 WORK OR REPAIRS AT THE ELECTRICAL
EQUIPMENT

These may only be carried out by a skilled electrician. No li-
ability is assumed for incorrect installation.

2.19 WORK AT ELECTRICAL COMPONENTS

Unplug the power plug from the outlet before carrying out
any repair work.

2.20

The front end must always point downwards in order to avoid
sliding away.

If possible do not use the unit on an inclined surface since the
unit tends to wander through the resulting vibrations.

SETUP ON AN UNEVEN SURFACE

3 GENERAL VIEW OF APPLICATION /
DESCRIPTION OF UNIT

3.1 APPLICATION

Super Finish 23 CR is an electric driven unit for the airless at-
omization of different painting materials. The Super Finish 23
CR is also great for processing injection foams and injection
resin.

Super Finish 23 CR is made for jobs in the workshop and on
the building site.

The unit performance is conceived so that its use is possible
on building sites for small- to middle-area dispersion work.
When painting, the device is suitable for all kinds of typical
painting jobs, e.g.:

doors, door frames, balustrades, furniture, woodencladding,
fences, radiators (heating) and steel parts.

We recommend using the top container for paintwork.
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3.2 COATING MATERIAL

Diluting lacquers and paints or those containing solvents, two-
component coating materials, dispersion and latex paints.
Injection foams (one and two-component)

Injection resin (one and two-component)

2 ) No other materials should be used for spray-
1 ing without WAGNER's approval.

___/

) Pay attention to the Airless quality of the
1 coating materials to be processed.

___/

The unit is able to process coating materials with up to
20,000 mPas. If highly viscous coating materials cannot be tak-
en in or the performance of the unit is to low, the paint must
be diluted in accordance with the manufacturer’s instructions.

Attention: Make sure, when stirring up with
motor-driven agitators that no air bubbles
are stirred in. Air bubbles disturb when spray-
ing and can, in fact, lead to interruption of

8

operation.

3.2.1 COATING MATERIALS WITH SHARP-EDGED

ADDITIONAL MATERIALS

These particles have a strong wear and tear effect on valves
and tips, but also on the heating hose and spray gun. This im-
pairs the durability of these wearing parts considerably.

3.2.2

Sufficient filtering is required for fault-free operation. To this
purpose the unit is equipped with a suction filter and an inser-
tion filter in the spray gun. Regular inspection of these filters
for damage or soiling is urgently recommended.

FILTERING (FOR SPRAY WORK)

30

33 TWO-POSITION OPERATION

The Super Finish 23 CR can be used both horizontally and ver-
tically.

a) Horizontal operation:
For use with a top tank or for direct suction with a flexible
suction system.

b) vertical operation:
For direct intake with a rigid suction system.
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GENERAL VIEW OF APPLICATION / DESCRIPTION OF UNIT

34 EXPLANATORY DIAGRAM
1 Material ball cock:*

Open:
The material can be fed

Closed: The material
cannot be fed

2 Whip hose for injection work (a)*

Tip guard with airless tip for spray work (b)*
Gun*

High-pressure hose

ON/OFF switch

Connection for high-pressure hose

Pressure control valve

Discharge tap to regulate the flow of the material:

o NOYULL b~ W

Open (discharge tap points down):
The material is fed into the hopper/ mate-
rial container

(=)

Closed (discharge tap at 90°):
The material is fed to the gun or to the
material ball cock.

9 Return tube

10 Hopper*

11 Inlet valve button

12 Outlet valve

13 Oil measuring stick

14 Pressure gauge

15 Suction system* rigid (a) and flexible (b)

*Accessory. The actual scope of the delivery
depends on how the Spray Pack is configured.

15b 15a

A
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3.5 TECHNICAL DATA

Voltage:

Fuses:
Unit connecting line :

Max. current consumption:

Degree of protection :

Rated input of device:

Max. operating pressure :

Max. volume flow :
Volume flow at 12 MPa
(120 bar) with water :

Max. temperature of the
coating material :

Max. viscosity :

Empty weight
Hydraulic oil filling
quantity :
Hydraulics housing
Gears (grease)

Max. vibration at the spraygun:

Max. sound pressure level:

230-240V AC, 50 Hz
16 A time-lag
6 mlong, 3 x 1.5 mm?

70A
IP 54

1.3 kW

25 MPa (250 bar)
2.6 1/min

2.3 1/min

43 °C
20,000 mPas

37 kg

1.3 liter
45¢g

lower than 2.5 m/s?

75 dB (A)*

*Place of measurement: 1 m distance from unit and 1.60
m above floor, 12 MPa (120 bar) operating pressure,
reverberant floor

Detailed information on how
our devices work and the
different application methods
can be found at

https://go.wagner-group.com/technology
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4  STARTUP

4.1 GUN

1. Screw either the whip hose (1 for injection work) or the
nozzle holder with nozzle (2 for spray work) to the gun.

8

2. Pull the protective bracket (3) forwards.

3. Screw the grip (4) out of the gun housing. Pull out the in-
sertion filter (5).

4. Screw the grip (4) into the gun housing and tighten it.

5. Latch in the protective bracket (3).

2

Before any injection work, remove the filter
that is premounted in the gun, as described
below, to prevent it from becoming blocked.

)

74/ ¢
)5 & BN 5
Ty

4.2 HIGH PRESSURE HOSE AND PRESSURE GAUGE

To check whether or not the hose is pressu-
rized, the provided pressure gauge has to be
secured to the high-pressure hose.

8

1. Screw the pressure gauge (11) to the hose connection (A)
or to the gun (B).
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2. Screw the high pressure hose (9) onto the hose connec-
tion or the pressure gauge.
3. Screw the gun (10) or the material ball cock onto the high
pressure hose.
4. Tighten all union nuts on high pressure hose so that no
material can escape.
When unscrewing the high pressure hose,
hold firmly on the hose connection with a
22mm wrench.
Attention

4.3 HOPPER

1.

Ensure that the sealing surfaces of the connections are
clean. Ensure that the red inlet (1) is inserted in the coat-
ing material inlet (4).

Screw the union nut (5) on the return pipe (6) onto the
connection (7) (spanner width 22mm).

Screw the upper hopper (8) onto the coating material in-
let (4).

4.4 SUCTION SYSTEM

Ensure that the sealing surfaces of the connections are
clean. Ensure that the red inlet (1) is inserted in the coa-
ting material inlet (4).

Use the enclosed 41 mm wrench to screw the union nut
(2) at the suction hose (3) onto the coating material inlet
(4) and tighten it.

Screw the union nut (5) at the return hose (6) to the con-
nection (7) (22mm).
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4.5 CONNECTION TO THE MAINS NETWORK

Connection must always be carried out via
an appropriately grounded safety outlet with
residual-current-operated circuit-breaker.

Attention

Before connecting the unit to the mains supply, ensure that
the line voltage matches that specified on the unit’s rating
plate.

4.6 CLEANING PRESERVING AGENT WHEN
STARTING-UP OF OPERATION INITIALLY

1. Open the discharge tap (5).

2. Pour suitable cleaning agent into the hopper or immerse
the suction system in a container with suitable cleaning
agent.

3. Set ON/OFF switch (1) to ON; the unit commences to run.

4. Turn the pressure regulating knob (2) to the right until
the stop is reached.

5.  Wait until cleaning agent is emitted from the return hose.

6. Turn the pressure regulating knob (2) back approx. one
rotation.

7. Close the discharge tap (5).

Pressure is rising up inside the high pressure hose (visible
at pressure gauge (3))

8. Point the gun into an open collecting container and pull
the trigger guard at the gun.

9. The pressure is increased by turning the pressure regulat-
ing knob (2) to the right. Set approx. 10 MPa (100 bar) at
the pressure gauge.

10. Pump the cleaning agent out of the unit for approx.
1 -2 min. (~5 litres) into the open collecting container.

4.7 VENTILATE UNIT (HYDRAULIC SYSTEM) IF THE
SOUND OF INLET VALVE IS NOT AUDIBLE

1. Set ON/OFF switch (1) to ON.

2. Turn pressure regulating knob (2) three revolutions to
the left.

3. The hydraulic system is ventilated. Leave the unit on for
two to three minutes.

4. Then turn pressure regulating knob (2) to the right until
stop.

5. Pressinlet valve pusher (4).
Sound of the inlet valve is audible.

6. If not, repeat points 2 and 4

34

4.8 TAKING THE UNIT INTO OPERATION WITH
COATING MATERIAL

1. Open the discharge tap (5).

2. Pour coating material into the hopper or dip the suction
system into the material container.

3. Press inlet valve pusher (4) several times to release pos-
sibly clogged inlet valve

4. Set ON/OFF switch (1) to ON; the unit will start.

5. Turn the pressure regulating knob (2) to the right until
the stop is reached.

When the noise of the valves changes, the unit is bled and
takes in coating material.

6. If coating material exits from the return hose, turn the
pressure regulating knob (2) back approx. 1 rotation.

7. Close the discharge tap (5).

Pressure is rising up inside the high pressure hose (visible
at pressure gauge (3)).

8. Pull the trigger of the gun and spray into an open collect-
ing container in order to remove the remaining cleaning
agent from the unit. When coating materials exits, release
the trigger.

9. Adjust the pressure by turning the pressure regulating
knob (2).

10. The unit is ready for use.
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5 TRANSPORTATION

Pull out the drawbar until it audibly engages.
To retract the drawbar press the two locking buttons (1).

Transportation in vehicle

Secure the unit in the vehicle by means of suitable fasteners.
The device can be placed on its side if necessary. In this case,
please ensure that no attachments can be damaged. Atten-
tion: Paint or solvent residues can escape from the connec-
tions!

INTERRUPTION OF WORK

6 HANDLING THE HIGH-PRESSURE
HOSE

The unit is equipped with a high-pressure hose specially suit-
ed for diaphragm pumps.

Danger of injury through leaking high-
pressure hose. Replace any damaged high-
pressure hose immediately.

Never repair defective high-pressure hoses
yourself!

The high-pressure hose is to be handled with care. Avoid sharp
bends and folds: the smallest bending radius is about 20 cm.
Do not drive over the high-pressure hose. Protect against
sharp objects and edges.

Never pull on the high-pressure hose to move the device.
Make sure that the high-pressure hose cannot twist. This can
be avoided by using a Wagner spray gun with a swivel joint
and a hose system.

Danger

When using the high-pressure hose while
working on scaffolding, it is best to always
guide the hose along the outside of the scaf-
folding.

The risk of damage rises with the age of the
high-pressure hose.

Wagner recommends replacing high-pres-
sure hoses after 6 years.

Only use WAGNER original-high-pressure
hoses with internal heating in order to ensure
functionality, safety and durability.

Bl =) ()

7 INTERRUPTION OF WORK

If using quick-drying or two-component
coating materials, do not fail to rinse unit
through with a suitable cleaning agent dur-
ing the processing period. Follow for the rel-
evant instructions in chapter 8.

]

1. Open the discharge tap, then set the ON/OFF switch OFF.
2. Pull the trigger on the gun or open the material ball cock
to depressurize the high-pressure hose.

For spray work

3. Secure the gun, refer to the operating manual of the gun.

4. Remove tip from tip holder and store the tip in a small ves-
sel with suitable cleaning agent.
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8 CLEANINGTHE UNIT

A clean state is the best method of ensuring operation with-
out problems. After you have finished work, clean the unit.
Under no circumstances may coating material rests dry and
harden in the unit. The cleaning agent used for cleaning (only
with a flash point above 21 °C) must be suitable for the coat-
ing material used.

13. Pour new detergent into the container and repeat the
above procedure 1 or 2 times.

14. Switch off unit

15. Open the discharge tap .

8.1 CLEANING THE UNIT FROM THE OUTSIDE

) Warm water improves the cleaning effect in
1 the case of water-dilutable coating materials.
___/
2 ) For spray work:
1 Secure the spray gun, refer to the operating
___J manual of the spray gun. Remove and clean
the tip.

1. Open the discharge tap.

2. Set ON/OFF switch to ON.

3. Turn the pressure control valve back in order to set a mini-

mal pressure.
Only for units with suction system: Remove suction sys-
tem from material container, leave return hose in material
container until hardly any material escapes. Immerse the
suction system in a suitable cleaning agent.

4, Close the discharge tap.

5. Hold the gun or material ball valve/hose whip in an open
bucket. Pull the trigger on the gun or open the material
ball valve to pump out the remaining material (if appro-
priate, increase the pressure at the pressure control valve
slowly in order to obtain a higher material flow).

First unplug the power plug from the outlet.
Danger of short-circuits caused by water
ingression! Never spray down the unit with
high-pressure or high-pressure steam clean-

Danger
ers.
Do not put the high-pressure hose into sol-
vents. Use only a wet cloth to wipe down the
outside of the hose.

Danger

The container must be earthed in case of
coating materials which contain solvents.

Attention
Caution! Do not pump in a container with
small opening (bunghole)!
See safety regulations.

Attention

6. Release the trigger on the gun or close the material ball
cock.

7. Fill up hopper with suitable cleaning agent.

8. Open the discharge tap .

9. Pre-clean the hopper and filter with a brush.

10. Pump suitable cleaning agent in the circuit for several
minutes.

11. Close the discharge tap

12. Hold the gun or material ball cock/whip hose in an open
bucket. Pull the trigger on the gun or open the material
ball cock to pump the cleaning agent out of the hopper.
Do this by pulling and releasing the trigger on the gun
several times/opening and closing the material ball cock.

36

Wipe down unit externally with a cloth which has been im-
mersed in a suitable cleaning agent.

8.2 SUCTION FILTER

8

Clean filters always ensure maximum volume,
constant spray pressure and problem-free
functioning of the unit.

Unit with suction system

1. Unscrew the filter (Item 1) from the suction tube.

2. Clean or replace the filter.
Carry out cleaning with a hard brush and a correspond-
ing cleaning agent.

Unit with hopper

1. Release screws with a screwdriver (Item 2).

2. Lift and remove filter disk with a screwdriver

3. Clean or replace the filter disk.
Carry out cleaning with a hard brush and a corresponding
cleaning agent.
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8.3

1. Rinse the Airless spray gun with a suitable cleaning agent
under lower operating pressure.

2. Secure the spray gun, refer to the operating manual of
the spray gun.
Remove and clean the tip.

3. Clean the tip thoroughly with a suitable cleaning agent so
that no suitable coating material rests remain.

3. Do not store the tip in solvent because this reduces the
durability considerably.

4. Clean the outside of the Airless spray gun thoroughly.

CLEANING THE AIRLESS SPRAY GUN

Insertion filter in the Airless spray gun

Removal

1. Pull the protective bracket (1) forwards.

2. Screw the grip (2) out of the gun housing. Pull out the in-
sertion filter (3).

3. Iftheinsertion filter is clogged or defective, replace it.

Installation

1. Slide the insertion filter (3) with the longer cone into the
gun housing.

2. Screw the grip (2) into the gun housing and tighten it.

3. Latch in the protective bracket (1).

9 SERVICING

9.1 GENERAL SERVICING

(1)
(1)

Minimum check before every startup:

We strongly recommend having an annual
check carried out by technicians for safety
reasons. Please observe all the applicable na-
tional regulations.

You can servicing of the unit carried out by
the Wagner Service. Favourable conditions
can be agreed with a service agreement and/
or maintenance packages.

1. Check the high-pressure hose, gun with rotary joint, pow-
er supply cable with plug for damage.
2. Check whether the pressure gauge can be read.

8

Check at periodical intervals:

When using two-component materials fre-
quently, we recommend using a pressure
measuring unit (art. no. 2353 487).

1. Check inlet and outlet valve according wear. Clean it and
replace worn out parts.

2. Check all filter inserts (spray gun, hopper) clean it and re-
place if necessary.

9.2

Inspect the high-pressure hose visually for any notches or
bulges, in particular at the transition in the fittings. It must be
possible to turn the union nuts freely. A conductivity of less
than

1 MQ must exist across the entire length.

HIGH-PRESSURE HOSE

Have all the electric tests carried by the Wag-
ner Service.

Attention

8

The risk of damage rises with the age of the
high-pressure hose.
Wagner recommends replacing high-pres-

sure hoses after 6 years.
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10 REPAIRS AT THE UNIT

Switch the unit off.
Before all repair work: Unplug the power
plug from the outlet.

Danger

10.1 INLETVALVE PUSHER

1. Use a 17 mm spanner to screw out the inlet valve button.
2. Replace the wiper (1) and O-ring (2).

38

10.2 INLETVALVE

1.

2.

Place the enclosed 30 mm wrench on the trigger housing
(1).

Loosen the trigger housing (1) with light blows of a ham-
mer on the end of the wrench.

Screw out the trigger housing with the inlet valve (2) from
the paint section.

Pull of the clasp (3) using the enclosed screwdriver.

Place the enclosed 30 mm wrench on the inlet valve (2).
Turn out the inlet valve carefully.

Clean the valve seat (4) with a cleaning agent and brush
(ensure that no brush hairs are left behind).

Clean the seals (5, 6) and check for damage. Replace, if

necessary.
Check all the valve parts for damage. In case of visible
wear replace the inlet valve.

Installation

1.

Insert the inlet valve (2) into the trigger housing (1) and
secure with the clasp (3). Ensure that the (black) seal (5) is
mounted in the trigger housing.

Screw the unit from the trigger housing and the inlet
valve into the paint section. The same (black) seal (6) has
to be mounted in the paint section.

Tighten the trigger housing with the 30 mm wrench and
tighten with three light blows of the hammer on the end
of the wrench. (Corresponds to approx. 90 Nm tightening
torque).
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10.3 OUTLETVALVE

1.

2.

W

Use a 22 mm wrench to screw the outlet valve from the
paint section.

Carefully pull of the clasp (1) using the enclosed screw-
driver. The compression spring (2) presses ball (4) and
valve seat (5) out.

Clean or replace the components.

Check the O-ring (7) for damage.

Check the installation position when mounting the spring
support ring (3) (clipped onto spring (2)), outlet valve seat
(5) and seal (6), refer to figure.

10.4 PRESSURE CONTROL VALVE

Only have the pressure control valve (1) re-
placed by the customer service.
The max. operating pressure has to be reset

Danger by the customer service.

10.5 TYPICALWEAR PARTS

Inlet valve (spare part Order No.: 2393043)

For replacing refer to Section 10.2

(failure becomes noticeable through performance loss and/or
poor or no suction)

Outlet valve (spare part Order No.: 2393106)

For replacing refer to Section 10.3

(failure becomes noticeable through performance loss and/
or poor suction) The outlet valve is usually considerably more
durable than the inlet valve. Thorough cleaning may already
help here.
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REMEDY IN CASE OF FAULTS

TYPE OF MALFUNCTION

WHAT ELSE?

POSSIBLE CAUSE

MEASURES FOR ELIMINATING THE MALFUNCTION

Unit does not start

Indicating lamp does
not illuminate

No voltage applied

Check voltage supply

Indicating lamp illumi-
nates

Unit fuse has triggered

Let the motor cool down

Unit does not suck in

Air bubbles do not exit
at the return hose

Inlet valve clogged

Press the inlet valve button until the stop is
reached several times by hand

Inlet/outlet valve soiled
/ foreign bodies (e.g.
threads) drawn in / worn

Remove the valves and clean then (-> refer to
Section Pkt.10.2/10.3) / replace worn parts

Pressure control valve
turned down completely

Turn the pressure control valve to the right un-
til the stop is reached

Air bubbles exit from
the return hose

Unit is sucking in outside
air

Check: Inlet valve button leaky? -> Replace
wiper and O-ring (-> refer to Section 10.1)
The red entry is missing in the coating mate-
rial entrance (-> see 4.3)

Unit does not gener-
ate pressure

Unit has sucked in

Air in the oil circuit

Bleed the oil circuit in the unit by turning the
pressure control valve completely to the left
(until overturning) and let it run approx. 2 - 3
min. Then turn the pressure control valve to
the right and set the pressure (repeat process
several times, if necessary).

Not enough oil

Check the oil level

Pressure collapses dur-
ing work (this can be
seen on the pressure
gauge)

Suction filter clogged

Check the suction filter. If necessary, clean, re-
place or remove

Paint cannot be worked in
this state. Due to its prop-
erties the paint clogs the
valves (inlet valve) and the
delivery rate is too low.

Dilute the paint

Unit reached pressure,
but the pressure col-
lapses during spraying.
pressure gage still
shows high pressure

Clogged filter do not let
enough paint pass

Check/clean the gun filter

Tip clogged

Clean the tip (-> refer to Section 10.1)

Unit does not generate
the max. pressure pos-
sible. Even though the
discharge tap is closed,
material still emerges
from the return flow
hose.

Discharge tap defective

Please contact Wager Customer Service

No material is fed (in
injection work)

The pressure gauge
indicates pressure

The gun filter has not
been removed and is
blocked

Remove gun filter (-> refer to Section 4.1)
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11 SPARE PARTS AND ACCESSORIES
11.1 SUPER FINISH 23 CR ACCESSORIES

Accessories:

ITEM | DESIGNATION ORDER NO. ITEM | DESIGNATION ORDER NO.
1 Spray gun AG-14 0502081A 1 Suction system (rigid), rigid return hose | 2429697
(stainless steel) 12 Suction system (rigid), flexible return hose | 2405950
2 | Whip hose G thread 2434357 13 | Hose reel HR 45, 30m 341912
3 Adapter G to F thread 2405153 HP hose DN-6; 15 m 9984 574
4 HP ball cock with mouth piece (1/4“NPSM) | 2353 754 HP hose DN-6; 6 m 2351983
5 HP ball cock with whip hose and slide 2353789 (for injection work)
coupling (1/4“NPSM) Intake system C-coupling 1.4 m 97082
6 HP ball cock with whip hose and mouth | 2353 788 Intake system C-coupling 3.5 m 97083
piece (1/4“NPSM) Reducing double nipple 1/4"NPSM 34038
Hopper 5l 2357 506 TipClean 200 ml 2400214
Pressure measuring unit 400 bar 2353 487 TipClean 1L 2400216
9 Tip extension Hydraulic oil Divinol HVI 15 1L 21061
Length 12.5cm 2418853 EasyClean 1L 2412656
Length 25 cm 2418854
Length 50 cm 2418855
Length 75 cm 2418856
10 | Suction system (flexible) 2393123
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HEA NOZZLES FOR LOW-MIST SPRAYING AT LOW PRESSURE HEA '}\”G|HRE FE'CéE'\s'C\s(w

HEA stands for High Efficiency Airless, an innovative nozzle technology revolutionising airless spraying. HEA nozzles allow the
pressure of the spray device to be reduced right down and allow it to work in the low-pressure range (ideally at 80 - 140 bar).
The nozzles can be used with all TradeTip 3 nozzle holders and WAGNER devices.

Some paints may need to be diluted to achieve the best result possible. The experts at Wagner application technology have
therefore tested a wide range of materials for you. Their recommendations can be found in the Wagner Spray Guide at sprayguide.
wagner-group.com.

Set the low pressure in the HEA range Even spray pattern without spray edges.  If edges are visible, slowly increase the
and start. pressure.

HEA tip table
All of the tips in the table below are supplied together with the appropriate gun filter.
1

Application Tip marking Spray |Bore Spraying Gun filter Order no.
angle [inch/mm |width mm 1)
Synthetic-resin paints 211 20° 0.011/0.28 | 120 red 0554211
PVC paints 311 30° 0.011/0.28 | 150 red 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 Rot 0554411
Paints, primers 213 20° 0.013/0.33 | 120 red 0554213
Fillers 313 30° 0.013/0.33 | 150 red 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 red 0554413
Fillers 415 40° 0.015/0.38 | 190 yellow 0554415
Rust protection paints 515 50° 0.015/0.38 | 225 yellow 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 yellow 0554615
Rust protection paints 417 40° 0.017/0.43 | 190 white 0554417
Latex paints 517 50° 0.017/0.43 | 225 white 0554517
Dispersions 617 60° 0.017/0.43 | 270 white 0554617
Rust protection paints 519 50° 0.019/0.48 | 225 white 0554519
Latex paints 619 60° 0.019/0.48 | 270 white 0554619
Dispersions
Flame retardant 421 40° 0.021/0.53 | 190 white 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 white 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 white 0554621

1) Spray width at about 30 cm to the object and 100 bar (10 MPa) pressure with synthetic-resin paint 20 DIN seconds.
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TEMPSPRAY

The paint material is heated to the required temperature uniformly by an electric heating element, which is located inside the
hose (regulated from 20°C to 60°C).

Advantages:

« Constant paint temperature even at low outside temperatures

« Considerably better working of high viscosity coating materials

« Increased application efficiency

« Savings in solvents due to reduction in viscosity

« Adaptable to all airless units

Order No. Description

TempSpray H 226 (ideal for dispersions/materials with high viscosity)
2311660 Basic unit 1/4” incl. Hose reel, heated hose DN10, 15m, hose 1/4”“ DN4, Tm
2311853 Spraypack consisting of: Basic unit (2311660), Airless un AG 14 G thread, incl. Trade Tip 3 nozzle holder and

HEA nozzle 517
TempSpray H 326 (ideal for dispersions/materials with high viscosity)

2311661 Basic unit 1/4” incl. Hose reel, heated hose DN10, 30m, hose 1/4”“ DN4, Tm

2311854 Spraypack consisting of: Basic unit (2311661), Airless un AG 14 G thread, incl. Trade Tip 3 nozzle holder and
HEA nozzle 521

You can find further accessories for optimised working at
https://go.wagner-group.com/accessories-professional
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11.2 SPARE PARTS LIST SUPER Finish 23 CR ITEM | ORDER-NO DESIGNATION

ITEM | ORDER-NO DESIGNATION 10 2417151 Sealing ring (1 pc.)

1 2391208 Protective cap 11 2382401 Cylindrical pin (1 pc.)

2 2369454 Inlet 12 | 2422747 Outlet valve housing assy.

3 2422746 Inlet valve housing 13 2393106 Outlet valve assy.

4 2393043 Inlet valve assy. 14 12393105 O-ring and sealing ring

5 2369458 Sealing ring (1 pc.) 15 2416965 Label SF 23 CR

6 2398994 Label Wagner (right) 16 9970103 Sealing ring (1 pc.)

7 2393044 Oil cap screw kpl. assy. 17 344337 Reducing double nipple

8 2422749 Discharge tap assy. 18 2391210 Protective cap

9 2415593 Banjo bolt 19 2398998 Label Wagner (left)

1
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WAENER SPARE PARTS AND ACCESSORIES
11.3 SPARE PARTS LIST TROLLEY 11.4 SPARE PARTS LIST HOPPER 5L
ITEM |ORDER NO. | DESIGNATION ITEM |ORDER-NO | DESIGNATION
1 2415521 Trolley assy. (incl. pos. 2-4) - 2357 506 Hopper 5I, assy.
2 2402496 Handle assy. 1 0340901 Cover
3 2402494 Wheel (1 pc.) 2 9902 306 Sheet metal screw 3,9x13 (2)
4 9994950 Wheel cap (1 pc.) 0037 607 Filter disk, mesh width 0,8 mm
3 Optional:
0003 756 Filter disk, mesh width 0,4 mm
4 0340904 Hopper
2357 505 Return pipe

Spare parts diagram trolley Super Finish 23 CR

Spare parts diagram hopper
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TESTING OF THE UNIT

For safety reasons, we would recommend having the device
checked by an expert as required but at least every 12 months
to ensure that it can continue to operate safely.

In the case of unused devices, the check can be postponed
until they are next started up.

All (potentially deviating) national inspection and mainte-
nance regulations must also be observed.

If you have any questions, please contact the customer service
team at Wagner.

IMPORTANT INFORMATION ON PRODUCT LIABILITY

According to an EU directive, the manufacturer is only liable
without limitation for faults in the product if all parts come
from the manufacturer or have been approved by the manu-
facturer and have been mounted to the device and are operat-
ed properly. If third-party accessories or spare parts are used,
the manufacturer is exonerated wholly or partly from his/her
liability if use of the third-party accessories or spare parts have
caused a defect in the product. In extreme cases, the relevant
authorities can completely prohibit using the entire device.
With original WAGNER accessories and spare parts, compli-
ance with all safety regulations is guaranteed.

NOTE ON DISPOSAL

In observance of the European Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic equipment and implementation in
accordance with national law, this product is not to be dispo-
sed of together with household waste material but must be
recycled in an environmentally friendly way!

h5{

Wagner or one of our dealers will take back your used Wagner
waste electrical or electronic equipment and will dispose of
it for you in an environmentally friendly way. Please ask your
local Wagner service centre or dealer for details or contact us
direct.

EU Declaration of conformity

We declare under sole responsibility that this product
conforms to the following relevant stipulations:
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

Applied harmonised norms:
EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 1953, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3, EN 12621

The EU declaration of conformity is enclosed with the
product. If required, it can be re-ordered using order number
2418310.
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3+ 2YEAR GUARANTEE ON THIS WAGNER CONTRACTOR
PRODUCT
(Status 03.03.2022)

WAGNER exclusively provides the commercial buyer who has
purchased the product from an authorised specialist dealer
(hereinafter referred to as the ,Customer”) with a guarantee
for the products listed on the Internet at https://go.wagner-
group.com/3plus2-info in addition to the statutory warranty
regulations, unless there is a guarantee exclusion.

The guarantee period for WAGNER products (devices) in the
contractor’s sector is 36 months and begins with the date
of purchase of the initial purchase. This guarantee period
is extended by a further 24 months if the product is regis-
tered within 28 days of purchase on the Internet at https://
go.wagner-group.com/3plus2.

In cases of commercial rental, industrial use (e.g. use in shift
operation) or equivalent use, the guarantee period is 12
months due to the significantly higher load. We reserve the
right to carry out a check in individual cases and refuse the
guarantee where necessary.

If any material, machining or performance defects are identi-
fied in the device within the guarantee period, then the gua-
rantee claims must be made immediately and within a period
of no more than 2 weeks following discovery of the defect.
The detailed guarantee conditions can be obtained on
request from our authorised WAGNER partners (see website
or operating instructions) or in text form on our website:

https://go.wagner-group.com/pf-warranty-conditions

Subject to modifications
UKCA Declaration of conformity

We declare under sole responsibility that this product (type:
D701C) conforms to the following relevant regulations:

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2018
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in
Electrical and Electronic Equipment Regulations 2012

The Waste Electrical and Electronic Equipment Regulations
2013

Applied harmonised standards

BS EN ISO 12100, BS EN 60204-1, BS EN 1953, BS EN IEC 61000-3-2,
BS EN IEC 61000-3-11, BS EN IEC 61000-6-1, BS EN [EC 61000-6-3,
BS EN 12621



Super Finish 23 (R FR

A
WAGNER TABLE DES MATIERES

Traduction du mode d‘emploi original

Table des matieres

1 CONSIGNES GENERALES DE SECURITE 48 4.7 Dégazer l'appareil (systéme hydraulique) si on n'en-
2 PRESCRIPTIONS DE SECURITE POUR tehd pasle b.rwt della vanng d'aspiration . 56
. 4.8  Mise en service de l'appareil avec le produit
LA PULVERISATION AIRLESS 49 .
. Lo de revétement 56
2.1 Point d'éclair 49
2.2 Protection contre les risques d'explosion 49 5 TRANSPORT 57
23 Danger d'explosion etld. |nc.end|e par sources d'inflam- 6 MANIPULATION DU TUYAU FLEXIBLE HAUTE
mation lors de la pulvérisation 49 PRESSION 57
2.4  Danger de blessure par le jet de pulvérisation 50
2.5  Verrouiller le pistolet de pulvérisation contre I'action- 7 INTERRUPTION DE TRAVAIL 57
nement intempestif 0§ NETTOYAGE DE LAPPAREIL 57
2.6  Force de recul du pistolet de pulvérisation 50 . -
. . 8.1 Nettoyage extérieur de l'appareil 58
2.7  Protection respiratoire contre les vapeurs de . o
solvant 50 8.2  Filtre d'aspiration 58
28 Eviter les maladies professionnelles 50 8.3  Nettoyage du pistolet de pulvérisation Airless ____ 59
2.9  Pression de service maximale 50 o9 MAINTENANCE 59
2.10 Tuyau flexible haute pression 50 9.1  Maintenance générale 59
2.11  Accumulation de charges électrostatiques 9.2  Tuyau flexible haute pression 59
(production d'étincelles ou de flammes) 51 10 REPARATIONS SUR L'APPAREIL 60
2.12  Utilisation du matériel sur chantier et en atelier ___ 51 101 P i del d'aspirati — 60
2.13 \Ventilation pendant le travail dans un local fermé _ 51 10'2 VOUSSO('; € 'a v.anne aspiration 60
2.14 Dispositifs d'aspiration 51 10'3 CTnne daspilfrat:on 61
2.15 Mise a la terre de I'objet a peindre 51 10'4 v apetde r(,e (I)u err(;ent : 61
2.16 Nettoyage de l'appareil avec un solvant 51 ) .a\nne € reglage ) € pression
, . 10.5 Pieces d'usure typiques 61
2.17 Nettoyage de l'appareil 51 .
. . o 10.6 Aide en cas de pannes 62
2.18 Travaux et réparations sur I'équipement
électrique 51 11 PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES 64
2.19 Travaux sur des composants électriques 51 11.1  Accessoires pour Super Finish 23 CR 64
2.20 Utilisation sur un terrain incliné 51 11.2 Liste de piéces de rechange de Super Finish 23 CR 67
3 VUED'ENSEMBLE DE L'UTILISATION 52 13 t!Ste je pieces :e recﬂange j” chariot__________ 68
31 Domaines d'utilisation 59 11.4 |ste, .e piéces de rechange du récipient
3.2  Produit de revétement 52 superieur 68
3.2.1 Produits de revétement avec additifs a . .
N . Controle de l'appareil 69
aretes vives >2 Indication importante d bilité de produit 69
3.2.2 Filtration (travaux de pulvérisation) 52 n !ca !on |mpo.r ante deresponsabilite de produt
s - Indication de mise au rebut 69
3.3 Opération a deux positions 52 Décl on d . 69
3.4  lllustrations du matériel 53 De,clarat!on de gar:;ntle- . CE
3.5  Caractéristiques techniques 54 ?C aration e.con orfnlte 69
Réseau de service aprés-venteenEurope ___ 120
4 MISE EN SERVICE 54
4.1  Pistolet 54
4.2 Tuyau flexible haute pression et manométre 54
43  Récipient supérieur 55
44  Systeme d'aspiration 55
4,5 Raccordement au réseau électrique 56
4.6  Elimination de I'agent de conservation lors
de la premiére mise en service 56

47



FR

PRESCRIPTIONS DE SECURITE

Super Finish 23 (R

A
WAGNER

1

CONSIGNES GENERALES DE
SECURITE

Attention!

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité,

indications, illustrations et données techniques
A qui sont fournies avec cet appareil électrique.

1.

2.

48

Tout manquement au respect des indications
suivantes peut provoquer des chocs électriques, des
incendies et/ou des blessures graves. Veuillez
conserver les consignes de sécurité et les
indications pour une éventuelle consultation
future. Le terme « appareil électrique » utilisé dans
les consignes de sécurité fait référence a un appareil
électrique utilisé sur secteur (avec un cdble
d‘alimentation secteur) et a un appareil électrique
sur batterie (sans cable d’alimentation secteur).

Sécurité du poste de travail

a) Maintenez votre zone de travail propre et veillez a
ce qu’elle soit bien éclairée. Le désordre et le manque
d’éclairage des zones de travail peuvent étre sources
d’accident.

b) Ne travaillez jamais avec votre appareil électrique dans
un environnement sujet aux explosions, dans lequel
se trouvent des liquides, des gaz et des poussiéres
inflammables. Les outils électriques génerent des étincelles,
qui peuvent enflammer la poussiére ou les vapeurs.

c) Maintenez les enfants et les autres personnes a
distance pendant l'utilisation de l'outil électrique.
En cas de distraction, vous risquez de perdre le contréle de
I'appareil électrique.

Sécurité électrique

a) Le connecteur de I'appareil électrique doit rentrer
dans la prise. La fiche male ne peut en aucune maniére
étre modifiée. Ne jamais utiliser d’adaptateur avecun
appareil électrique protégé par une mise a la terre. Une
fiche mdle non modifiée et des prises de courant appropriées
diminuent le risque de choc électrique.

b) Evitez le contact corporel avec des surfaces mises
a la terre, telles que celles de tuyaux, chauffages,
cuisiniéres et réfrigérateurs. // existe un risque accru de
choc électrique lorsque votre corps est mis a la terre.

c) Protéger les appareils électrique de la pluie et de
I’humidité. La pénétration d'eau dans un appareil électrique
augmente le risque de choc électrique.

d) N'utilisez pas le cable d’alimentation pour porter
I'appareil électrique, I'accrocher ou pour débrancher
I'appareil de la prise. Tenir le cable d’alimentation
éloigné de toute source de chaleur, d’huile, d’arétes
vives ou de piéces mobiles. Les cdbles endommagés ou
enroulés augmentent le risque de chocs électriques.

e) Si l'utilisation de I'appareil électrique dans un
environnement humide est inévitable, utilisez un
disjoncteur différentiel. Ceciévite le risque d'une décharge
électrique.

3. Sécurité des personnes

a) Soyez attentif a ce que vous faites et faites preuve
de bon sens lors de 'utilisation d’un outil électrique.
N’utilisez pas d’appareil électrique si vous étes fatigué
ou i vous étes sous I'influence de drogues, de I'alcool
ou de médicaments. Un moment d’inattention lors de
l'utilisation d’un appareil électrique peut provoquer des
blessures graves.

b) Portez un équipement de protection personnelle et
toujoursdes lunettes de sécurité. e portd'unéquipement
de protection personnelle tel que masque antipoussiere,
chaussures de sécurité antidérapantes, casque de protection
ou protection auditive, selon la nature et ['utilisation de l'outil
électrique, diminue le risque de blessures.

¢) Evitez toute mise en service intempestive de I'appareil.
Assurez-vous que l'appareil électrique est éteint avant
de le brancher a I'alimentation et/ou la batterie,
de l'utiliser ou de le porter. Si vous avez le doigt sur
l'interrupteur lorsque vous portez l'appareil électrique ou
que vous branchez l'appareil sur I'alimentation électrique
alors qu'il est allumé, cela peut provoquer des accidents.

d) Enlevez les outils de réglage raccordés avant de
connecter I'appareil. Un outil ou une clé qui se trouve dans
une piéce rotative de l'appatreil électrique peut provoquer
des blessures.

e) Evitez une posture anormale. Veillez a une position
stable et gardez a tout moment I'équilibre. Cela permet
de mieux contréler I'appareil électrique dans des situations
inattendues.

f) Portez des vétements appropriés. Ne portez pas de
vétements amples ni de bijoux. Maintenez les cheveux,
les vétements et les chaussures a I'écart des piéces en
mouvement. Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux
longs peuvent étre saisis par des piéces en mouvement.

g) Ne vous croyez pas, a tort, en sécurité et n‘'enfreignez
paslesreglesdesécuritérelativesauxoutils électriques,
méme si, aprés de nombreuses utilisations, vous
les connaissez parfaitement. Une fraction de seconde
d’inattention peut entrainer de graves blessures.

4. Emploi et entretien de lI'outil électrique

a) Ne surchargez pas I'appareil électrique. Utilisez I'outil
électrique approprié pour votre travail. Avec l'outil
électrique approprié, vous travaillerez mieux et de maniére
plus stre dans la plage de puissance indiquée.
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a) N'utilisez pas d’outil électrique dont I'interrupteur est
défectueux. Un outil électrique qui ne se laisse plus mettre
en service et hors service est dangereux et doit étre réparé.

b) Retirezla fiche dela prise et/ou retirez 'accumulateur
amovible avant d'effectuer les réglages de I'appareil,
de changer des piéces ou de ranger I'appareil. Ces
mesures de prévention évitent le démarrage accidentel de
I'appareil.

c) Rangez les outils électriques non utilisés hors de
portée des enfants. Ne laissez aucune personne utiliser
I'appareil si elle n‘est pas familiarisée avec celui-
ci ou n'a pas lu ces instructions. Les outils électriques
sont dangereux lorsqu'ils sont utilisés par des personnes
inexpérimentées.

d) Entretenez l'appareil électrique et les outils de
rechange avec soin. Controdlez si toutes les piéces
mobiles de I'appareil fonctionnent correctement et
ne se bloquent pas, et que les piéces ne soient pas
cassées ou endommagées de maniére a géner le
fonctionnement de I'appareil électrique. Faites réparer
les pieces endommagées avant toute utilisation de
I'appareil électrique. De nombreux accidents sont causés
par des outils électriques mal entretenus.

e) Utilisez l'outil électrique, les accessoires, les outils
d’intervention etc. conformément a ces instructions
et de la maniére prescrite pour ce type particulier
d’appareil. Tenez compte a cet effet des conditions
de travail et de I'activité a effectuer. L'utilisation d'outils
électriques pour d‘autres buts que les applications prévues
peut conduire a des situations dangereuses.

f) Veillez a faire en sorte que les poignées et surfaces
de préhension restent séches, propres et exemptes
d’huile ou de graisse. Des poignées ou surfaces de
préhension glissantes ne permettent pas une utilisation
et un contréle srs de l'outil électrique en cas de situations
imprévues.

5. Maintenance

a) Nefaites réparerl'appareil électrique que du personnel
qualifié et seulement avec des piéces de rechange
d’origine. Ceci garantira le maintien de la sécurité de
l'appareil.

b) Si le cable de raccordement au secteur ligne de
raccordementsecteurde cetappareil estendommagée,
il doit étre remplacé par le fabricant ou son service
aprés-vente ou par une personne de qualification
similaire, afin d’éviter tous dangers.

2  PRESCRIPTIONS DE SECURITE
POUR LA PULVERISATION AIRLESS

Lesprescriptionsdesécuritéapplicablessurleplanlocaldoivent
étre respectées. Les exigences de sécurité pour la pulvérisation
Airless sont définies entre autres dans.

a) Norme européenne ,Equipements d‘atomisation et de
pulvérisation pour produits de revétement — Exigences de
sécurité” (EN 1953).

Les prescriptions de sécurité suivantes sont a respecter pour

une manipulation sGre des appareils de pulvérisation a haute

pression Airless.

2.1 POINT D'ECLAIR

Ne pulvériser que des produits de revéte-
ment ayant un point d'éclair supérieur ou
égal a21°C.

Le point déclair est la température la plus
basse a laquelle le produit de revétement dé-
gage des vapeurs. Ces vapeurs suffisent pour
former un mélange inflammable avec lair
se trouvant au-dessus du produit de revéte-
ment.

Danger

2.2 PROTECTION CONTRE LES RISQUES
D'EXPLOSION

Ne pas utiliser I'appareil dans des locaux tom-
bant sous le réglement de protection contre
les risques d‘explosion. Lappareil n'est pas
d‘exécution antidéflagrante. N'utilisez jamais
I'appareil dans des zones a atmosphéres
explosibles (zone 0,1 et 2). Les zones a atmos-
phéres explosibles sont notamment les en-
trepots de peintures et de solvants, ainsi que
I'environnement immédiat de l'objet a traiter.
Placez toujours I'appareil a une distance mi-
nimale de 3 m de l'objet a traiter.

Danger

23 DANGER D'EXPLOSION ET D'INCENDIE PAR
SOURCES D'INFLAMMATION LORS DE LA
PULVERISATION

Lors de la pulvérisation, il ne peut pas y avoir
de sources d‘allumage présentes a proximité,
p. ex. flamme nue, cigarettes, cigares ou pipe
allumés, étincelles, fils incandescents, surfa-
ces chaudes, etc.

Danger

49



FR

PRESCRIPTIONS DE SECURITE

Super Finish 23 (R

A
WAGNER

24 DANGER DE BLESSURE PAR LE JET DE
PULVERISATION

Attention, danger de blessure par injection!
Ne jamais diriger le pistolet de pulvérisation
vers soi, d‘autres personnes ou des animaux.
Ne jamais utiliser le pistolet de pulvérisation

Danger

sans protection contre les contacts acciden-
tels avec le jet de pulvérisation.

Le jet de pulvérisation ne peut pas entrer en
contact avec une partie du corps.

Les pressions trés élevées occasionnées par
I'emploi des pistolets de pulvérisation Airless
peuvent causer des blessures trés graves. En
cas de contact avec le jet de pulvérisation,

le produit de revétement peut étre injecté
dans la peau. Ne traitez jamais une blessure
par pulvérisation comme une coupure sans
importance. En cas de blessures a la peau
occasionnées par le produit de revétement
ou le solvant, consulter immédiatement un
médecin afin d'obtenir un traitement rapide
et correct. Informez le médecin du produit de

2.8 EVITER LES MALADIES PROFESSIONNELLES

Pour protéger la peau, il est nécessaire de porter des véte-
ments de protection, des gants et d'utiliser éventuellement
une créme de protection de la peau.

Observer les prescriptions des fabricants au sujet des produits
de revétement, de nettoyage et des solvants pendant la pré-
paration, la mise en oeuvre et le nettoyage du matériel.

29 PRESSION DE SERVICE MAXIMALE

La pression de service maximale admissible pour le pistolet de
pulvérisation et ses accessoires ainsi que pour le tuyau flexible
haute pression ne doit pas étre inférieure a la pression de ser-
vice maximale de 25 MPa (250 bars) indiquée sur l'appareil.

2.10 TUYAU FLEXIBLE HAUTE PRESSION

Attention, danger de blessure par injection!
Des fuites peuvent survenir sur le flexible a
haute pression a cause de l‘'usure, des plis
et d'une utilisation non conforme a la desti-
nation. Du liquide peut étre injecté dans la
peau par la fuite.

Danger

revétement ou du solvant utilisé.

2.5 VERROUILLER LE PISTOLET DE PULVERISATION
CONTRE LACTIONNEMENT INTEMPESTIF

Toujours verrouiller le pistolet de pulvérisation lors du mon-
tage ou démontage de la buse et pendant les interruptions
de travail.

2.6 FORCE DE RECUL DU PISTOLET DE
PULVERISATION

Une pression de pulvérisation élevée occa-
sionne une force de recul atteignant 15 N lors-
que la gachette est actionnée.

Sivous n’est pas préparé, votre main peut étre
repoussée ou vous risquez de perdre '‘équili-
bre. Ceci peut étre cause de blessures.

Danger

e Examiner soigneusement le flexible a haute pression
avant chaque utilisation.

* Remplacer immédiatement un tuyau flexible haute pres-
sion endommagé.

* Nejamais essayer de réparer un tuyau flexible haute pres-
sion endommagé!

» Eviter de le plier ou courber de maniére trop prononcée,
rayon de courbure minimum d‘env. 20 cm.

* Protéger le flexible contre le passage de véhicules et évi-
ter le frottement sur des arétes vives.

e Nejamais tirer sur le flexible a haute pression pour dépla-
cer l'appareil.

* Ne pas tordre le flexible a haute pression.

* Ne pas placer le flexible a haute pression dans du solvant.
Essuyer l'extérieur uniquement avec un chiffon impré-
gné.

e Poser le flexible a haute pression de facon a éviter les ris-
ques de trébuchement.

2.7 PROTECTION RESPIRATOIRE CONTRE LES
VAPEURS DE SOLVANT

Pendant le travail de pulvérisation, porter une protection res-
piratoire. Un masque de protection respiratoire doit étre mis a
disposition de |'utilisateur.
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Pour des raisons de fonctionnement, de
sécurité et de durée de vie, utiliser exclusive-
ment des tuyaux flexibles a haute pression
dorigine de WAGNER.
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2.11 ACCUMULATION DE CHARGES
ELECTROSTATIQUES
(PRODUCTION D'ETINCELLES OU DE FLAMMES)
Du fait de la vitesse de circulation du produit
de revétement lors de la pulvérisation, il peut
se produire des accumulations de charges
Danger électrostatiques dans l'appareil dans certai-

nes circonstances.

Celles-ci peuvent donner lieu a la formation
d‘étincelles ou de flammes en cas de déchar-
ge. Pour cette raison, le matériel doit toujours
étre mis a la terre par son équipement élec-
trique. Le raccordement doit étre effectué

via une prise de courant de sécurité correcte-

2.17 NETTOYAGE DE L'APPAREIL
Danger de court-circuit par pénétration
d'eau!
Ne jamais nettoyer l'appareil a I'aide d'un jet
Danger d‘eau ou de vapeur sous pression.

ment mise a la terre.

Une charge électrostatique éventuelle du pistolet de pulvé-
risation et du tuyau flexible haute pression est évacuée par
ce dernier. Pour cette raison, la résistance électrique entre les
raccords du tuyau flexible haute pression doit étre égale ou
inférieure a 1 mégohm.

2.12 UTILISATION DU MATERIEL SUR CHANTIER ET

EN ATELIER

Le branchement sur le réseau électrique peut uniquement se
faire via un point d'alimentation spécial, par exemple via un
dispositif de protection contre les courants de court-circuit
avec INF < 30 mA.

2.13 VENTILATION PENDANT LE TRAVAIL DANS UN
LOCAL FERME

Assurer une ventilation suffisante pour I'évacuation des va-
peurs de solvant.

2.14 DISPOSITIFS D'ASPIRATION

Ceux-ci sont a prévoir par l'utilisateur en fonction des pres-
criptions locales.

2.15 MISE A LA TERRE DE L'OBJET A PEINDRE

L'objet a peindre doit étre mis a la terre (les murs de batiment
sont en général mis a la terre de maniére naturelle).

2.16 NETTOYAGE DE 'APPAREIL AVEC UN SOLVANT

Lors du nettoyage du matériel avec un sol-
vant, ne jamais projeter ou pomper dans un
récipient n‘ayant qu‘une seule petite ouver-
ture (bonde). Danger de formation d‘un mé-
lange gaz/air explosif. Le récipient doit étre
mis a la terre.

Danger

2.18 TRAVAUXET REPARATIONS SUR LEQUIPEMENT
ELECTRIQUE

Faire effectuer ces interventions uniquement par un électri-
cien. Nous déclinons toute responsabilité dans le cas d'une
installation incorrecte.

2.19 TRAVAUX SUR DES COMPOSANTS
ELECTRIQUES

Lors de toutes les interventions, tirer la fiche de la prise de
courant.

2.20

La partie avant du groupe doit montrer vers le bas afin d'éviter
un déplacement involontaire.

Sur les supports inclinés, I'appareil ne peut pas étre utilisé, vu
qu'il a tendance a migrer du fait des vibrations.

UTILISATION SUR UN TERRAIN INCLINE
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3  VUED'ENSEMBLE DE
L'UTILISATION / DESCRIPTION DE
L'APPAREIL

3.1

Super Finish 23 CR est un appareil électrique pour la pulvéri-
sation sans air (airless) de divers produits de revétement. En
outre, Super Finish 23 CR convient au traitement des mousses
et résines d'injection.

Le Super Finish 23 CR peut étre utilisé tant en atelier que sur
chantier.

La puissance de l'appareil Super Finish 23 CR est congue de
telle facon a permettre le traitement de dispersions en inté-
rieur pour des objets de petite a moyenne taille.

L'appareil convient pour la pulvérisation de laques notam-
ment sur les objets suivants :

portes, chambranles de portes, balustrades, meubles, lambris-
sages, cl6tures, radiateurs et pieces d'acier.

Pour les travaux de peinture, il est recommandé d’utiliser un
réservoir supérieur

DOMAINES D'UTILISATION

3.2

Produits de revétement utilisables

PRODUIT DE REVETEMENT

Laques et peintures diluables a I'eau et solvantées, produits de
revétement a deux composants, dispersions, peintures latex.
Mousses pour injection (mono- et bicomposants)

Résines d‘injection (mono- et bicomposants)

(1)
8

Lappareil permet de mettre en ceuvre des produits de revéte-
ment d'une viscosité jusqu'a 20.000 mPas. Si le débit de pulvé-
risation diminue fortement pour des produits de revétement
de haute viscosité, diluer conformément aux indications du
fabricant.

Bien remuer le produit de revétement avant le début du tra-
vail.

8

La mise en ceuvre d'autres matériaux devrait
uniquement avoir lieu aprés consultation de
la firme WAGNER, la durée de vie et égale-
ment la sécurité de I'appareil pouvant en étre
affectées.

Veillez a la qualité Airless des produits de re-
vétement a mettre en oeuvre.

Attention! Lors de l'agitation du produit de
revétement, en particulier avec des agita-
teurs motorisés, veiller a ne pas introduire de
bulles d‘air. Les bulles d‘air génent lors de la
pulvérisation, peuvent méme entrainer des
arréts de fonctionnement.
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3.2.1 PRODUITS DE REVETEMENT AVEC ADDITIFS A

ARETES VIVES

Ces particules exercent une forte action abrasive sur les van-
nes et la buse, ainsi que sur le pistolet de pulvérisation. La du-
rée de vie de ces pieces d'usure en est fortement réduite.

3.2.2

Une filtration suffisante est nécessaire pour un fonctionne-
ment sans perturbation. A cet effet, I'appareil est équipé d'une
crépine d'aspiration, d'une cartouche de filtre dans le pistolet
de pulvérisation. Un contréle régulier de ces filtres pour dété-
rioration ou encrassement est instamment recommandé.

FILTRATION (TRAVAUX DE PULVERISATION)

3.3

Le Super Finish 23 CR peut étre utilisé aussi bien horizontale-
ment que verticalement.

OPERATION A DEUX POSITIONS

a) Fonctionnement horizontal :
A utiliser avec un godet gravité ou pour laspiration directe
avec un systeme d‘aspiration flexible.

==\

b) Fonctionnement vertical :
Pour l'aspiration directe avec un systeme d‘aspiration rigide.




Super Finish 23 (R FR

A
WAGNER VUE D’ENSEMBLE DE L'UTILISATION / DESCRIPTION DE LAPPAREIL

34 ILLUSTRATIONS DU MATERIEL

1 Robinet a boisseau sphérique:*

Quvert:
Refoulement du matériau

Fermé:
Non-refoulement du matériau

2 Flexible anti-coup de fouet pour les travaux d‘injection
(a)*

Support de buse avec buse pour travaux de pulvérisation
(b)*

Pistolet*

Tuyau flexible haute pression

Interrupteur Marche-Arrét

Raccordement pour tuyau flexible haute pression

Vanne de réglage de pression

Robinet de décharge pour la régulation du débit :

o NOYULL b~ W

Ouvert (robinet de décharge vers le bas) :
le matériau est refoulé dans le réservoir
supérieur/ réservoir produit

!

Fermé (robinet de décharge positionné a
90°) : le matériau est refoulé vers le pisto-
let ou le robinet a boisseau sphérique du
matériau.

9 Tuyau de retour

10 Récipient supérieur*®

11 Poussoir de la vanne d'aspiration

12 Clapet de refoulement

13 Jauge d’'huile

14 Manometre

15 Systéme d‘aspiration* rigide (a) et souple (b)

*  Accessoire. Le contenu livré dépend de la configuration
du Spray Pack.

15b 15a
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3.5 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension: 230-240 volts ~, 50 Hz

Fusible: 16 A lent

Cordon d‘alimentation: longueur 6 m, 3x1,5 mm?

Courant absorbé max. 7,0 A

Type de protection: IP 54
Capacité de l'appareil : 1,3 kW
Pression de service max.: 25 MPa (250 bars)
Débit max.: 2,6 1/min
Débit sous 12 MPa (120 bars)

avec de l'eau: 2,38 |/min
Température max. adm. du

produit de revétement: 43°C
Viscosité max.: 20.000 mPas
Poids a vide: 37 kg
Quantité de remplissage

d‘huile hydraulique:

Corps du systéme hydraulique 1,3 litre
Engrenage (gras) 459

Vibration max. au pistolet de

pulvérisation: inférieure a 2,5 m/s*

Niveau de pression acoustique
max.: 75 dB (A)*

* Lieu de mesure: a distance latérale de 1 m de I'appareil
et 1,60 m au-dessus du sol, pression de service 12 MPa
(120 bars), sol réverbérant.

Vous trouverez des
informations détaillées sur
le fonctionnement de nos
appareils et les différentes
méthodes d‘application sur le
site

https://go.wagner-group.com/technology
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4  MISEEN SERVICE

4.1 PISTOLET

1. Visser le flexible anti-coup de fouet (1, pour les travaux
d‘injection) ou le support de buse avec la buse (2, pour les
travaux de pulvérisation) sur le pistolet.

8

2. Tirer I'étrier de protection (3) fortement vers I'avant.

3. Dévisser la poignée (4) du corps du pistolet. Extraire la car-
touche de filtre (5).

4. Visser la poignée (4) dans le corps du pistolet et la serrer.

5. Verrouiller I'étrier de protection (3).

Avant les travaux d'injection, retirer le filtre
prémonté dans le pistolet, tel que décrit ci-
dessous, pour éviter qu'il se bouche.

DIEEY
LIy
o

4

4.2 TUYAU FLEXIBLE HAUTE PRESSION ET

Pour vérifier si le flexible est sous pression, le
manometre inclus dans la fourniture doit étre
fixé sur le flexible haute pression.

MANOMETRE

1. Visser a fond le manomeétre (11) sur le raccord du flexible
(A) ou sur le pistolet (B).
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Visser le flexible haute pression sur le raccord du flexible
ou sur le manometre (9).

Visser le pistolet (10) ou le robinet a boisseau sphérique
sur le flexible haute pression.

Serrer fermement tous les écrous-raccords du tuyau
flexible haute pression, afin qu'il n'y ait pas de fuite de
matériau.

Attention

Lors du vissage du tuyau flexible haute pres-
sion sur le raccordement pour flexible, blo-
quer avec une clé de 22 mm.

4.3
1.

RECIPIENT SUPERIEUR

Veiller a la propreté des surfaces d'étanchéité des rac-
cords. Veiller a ce que le manchon rouge (1) se trouve dans
I'entrée de produit de revétement (4).

Visser I'écrou de fixation (5) du tuyau de retour (6) sur le
raccord (7) (largeur de la clé : 22 mm).

Visser le récipient supérieur (8) sur I'entrée de produit de
revétement (4) et le serrer a la main.

4.4 SYSTEME D‘ASPIRATION

Veiller a la propreté des surfaces d‘étanchéité des
raccords. Veiller a ce que le manchon rouge (1) se trouve
dans l'entrée de produit de revétement (4).

Visser et serrer a la main l‘écrou de fixation (2) du tube
d‘aspiration (3) sur l'entrée de produit de revétement (4)
en utilisant la clé (de 41 mm) fournie.

Visser |'écrou de fixation (5) du tuyau de retour (6) sur le
raccord (7) (clé de 22 mm).
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4.5 RACCORDEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE
Le raccordement doit toujours se faire via
une prise de courant de sécurité correcte-
ment mise a la terre avec protection contre
- les courants de fuite (disjoncteur différentiel).
Attention

Avant le raccordement au réseau électrique, veiller a ce que la
tension de réseau corresponde aux indications sur la plaque
signalétique de l'appareil.

4.6

ELIMINATION DE LAGENT DE CONSERVATION
LORS DE LA PREMIERE MISE EN SERVICE

Ouvrir le robinet de décharge (5).

2. Verser une solution de nettoyage appropriée dans le
godet gravité ou plonger le systeme d’aspiration dans un
réservoir avec une solution de nettoyage appropriée.

3. Mettre l'interrupteur de Marche/Arrét (1) sur la position
ON (Marche), le groupe démarre.

4. Tourner le bouton de réglage de la pression (2) a fond ver
la droite.

5. Attendre que le produit de nettoyage ressorte par le tuyau
de retour.

6. Tourner le bouton de réglage de la pression (2) d'env. un
tour vers la gauche.

7. Fermer le robinet de décharge (5).

La pression est établie dans le tuyau flexible haute pres-
sion (visible au manomeétre (3)).

8. Diriger le pistolet dans un récipient de collecte ouvert et
tirer sur la gachette du pistolet.

9. La pression augmente lorsqu'on tourne le bouton de ré-
glage de la pression (2) vers la droite. Réglez env. 10 MPa
(100 bars) au manometre.

10. Pomper le détergent (env. 5 litres) pendant 1 a 2 min pour
I'évacuer dans le récipient ouvert.

4.7 DEGAZER L'APPAREIL (SYSTEME

HYDRAULIQUE) SI ON N'ENTEND PAS LE BRUIT
DE LA VANNE D'ASPIRATION

1. Mettre l'interrupteur de Marche/Arrét (1) sur la position
ON (Marche).

2. Tourner le bouton de réglage de la pression (2) de trois
tours vers la gauche.

3. Le systeme hydraulique se purge. Laisser le groupe pour
environ 3 minutes en marche.

4. Tourner le bouton de réglage de la pression (2) a fond ver
la droite.

5. Actionner brievement le poussoir de la vanne (4).

Le bruit de la vanne d'aspiration est audible.

6. Sicen'estpas le cas, répéter les points 2 a 4.

56

4.8

o.
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MISE EN SERVICE DE LAPPAREIL AVEC LE
PRODUIT DE REVETEMENT

Ouvrir le robinet de décharge (5).

Verser le produit de revétement dans le godet gravité ou
plonger le systeme d’aspiration dans le réservoir de pro-
duit.

Actionner a plusieurs reprises le poussoir de la vanne d'as-
piration (4) pour décoller la vanne d'aspiration éventuelle-
ment collée.

Mettre l'interrupteur de Marche/Arrét (1) sur la position
ON (Marche), le groupe démarre.

Tourner le bouton de réglage de la pression (2) a fond vers
la droite.

Lorsque le bruit des vannes change, I'appareil est purgé et
aspire du matériau.

Si le matériau sort du tuyau de retour, refermer le bouton
de réglage de la pression (2) d'env. un tour.

Fermer le robinet de décharge (5).

La pression est établie dans le tuyau flexible haute pres-
sion (visible au manomeétre (3)).

Placer le pistolet dans un récipient ouvert et tirer sur le
pontet du pistolet pour évacuer ce qui reste de détergent
en dehors de I'appareil. Lorsque le matériau s'écoule, rela-
cher le pontet du pistolet.

Régler la pression en tournant le bouton de réglage de la
pression (2).

10. Lappareil est prét a I'emploi.
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TRANSPORT / MANIPULATION DU TUYAU/ INTERRUPTION DE TRAVAIL / NETTOYAGE

5 TRANSPORT

Tirer sur le timon jusqu’a ce qu'il s'enclenche de maniére
audible.

Pour introduire le timon, appuyer sur les deux boutons
d’arrét (1).

Transport dans le véhicule

Fixer l'appareil dans le véhicule a I'aide de moyens de fixation
appropriés.

Si nécessaire, I'appareil peut étre placé sur le co6té. Dans ce cas,
veiller a ne pas risquer d'endommager des piéces rapportées.
Attention: des restes de peinture ou de solvant peuvent sortir
des raccords vissés!

6 MANIPULATION DU TUYAU
FLEXIBLE HAUTE PRESSION

L'appareil est équipé d'un tuyau flexible haute pression spé-
cialement approprié pour une pompe a membrane.

Danger de blessure en cas de tuyau flexible
haute pression non étanche. Remplacer
immédiatement un tuyau flexible haute pres-
sion endommagé.

Danger o . .
Ne jamais essayer de réparer un tuyau flexi-

ble haute pression endommagé!

Le tuyau flexible haute pression doit étre traité avec soin. Il
faut éviter de trop plier le flexible; le plus petit rayon ne doit
pas étre inférieur a 20 cm.

Protéger le flexible contre le passage de véhicules et éviter
le frottement sur des arétes vives.

Ne jamais tirer sur le flexible a haute pression pour déplacer
l'appareil.

Faire attention a ne pas tordre le flexible a haute pression. Cela
peut étre évité en utilisant un pistolet pulvérisateur de Wagner
avec une articulation pivotante et un dévidoir de tuyau.

Pour la manipulation du tuyau flexible haute
pression lors de travaux sur un échafaudage,
il s'est avéré comme le plus avantageux de
toujours laisser le tuyau flexible du c6té ex-
térieur de I'échafaudage.

Le risque d'endommagements s‘accroit dans
le cas des vieux flexibles a haute pression.
Wagner recommande de remplacer le flexi-
ble a haute pression au bout de 6 ans.

Pour des raisons de fonctionnement, de
sécurité et de durée de vie, utiliser exclusive-
ment des tuyaux flexibles a haute pression
dorigine de WAGNER.

(I

7 INTERRUPTION DE TRAVAIL

Lors de la mise en oeuvre de peintures a sé-
chage rapide ou de produits de revétement a
deux composants, rincer sans faute le groupe
a l'intérieur du temps d‘utilisation avec le pro-
duit de nettoyage adéquat, sinon l'appareil
ne pourra plus étre nettoyé que trées difficile-
ment. Veuillez suivre les instructions corres-
pondantes au chapitre 8.

]

1. Quvrir le robinet de décharge et mettre le l'interrupteur
de Marche/Arrét en position OFF (Arrét).

2. Tirer sur le pontet du pistolet ou ouvrir le robinet a bois-
seau sphérique pour détendre la pression dans le flexible
haute pression.

Travaux de pulvérisation

3. Verrouiller le pistolet de pulvérisation, voir mode d'emploi
du pistolet de pulvérisation.

4. Enlever la buse du porte-buse et I'entreposer dans un pe-
tit récipient avec un produit de nettoyage approprié.

8 NETTOYAGE DE L'APPAREIL

La propreté est le garant le plus str d'un fonctionnement sans
incidents. Apres avoir terminé le travail, nettoyer le matériel.
Il faut éviter absolument que des restes de produit sechent
dans l'appareil. Le produit utilisé pour le nettoyage (point
d'éclair supérieur a 21 °C) doit correspondre au produit de re-
vétement employé.

) Pour les produits de revétement diluables
1 dans l'eau, I'emploi d‘eau chaude renforce
\ J I'effet de nettoyage.
) Travaux de pulvérisation
1 Verrouiller le pistolet de pulvérisation, voir
mode d’emploi du pistolet de pulvérisation.

Démonter et nettoyer la buse et le porte-buse.
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Ouvrir le robinet de décharge.

Mettre l'interrupteur de Marche/Arrét sur la position ON
(Marche).

Tourner la vanne de réglage de pression en arriere afin de
régler une pression minimale.

Uniquement pour les appareils avec systeme d’aspira-
tion : enlever le systeme d‘aspiration du réservoir de pro-
duit, laisser le tuyau de retour dans le réservoir de produit
jusqu‘a ce qu'il n'y ait pratiquement plus de produit qui
s'‘échappe. Plonger le systéme d‘aspiration dans une solu-
tion de nettoyage appropriée.

Fermer le robinet de décharge.

Placer le pistolet ou le robinet a boisseau sphérique/
flexible anti-coup de fouet dans un seau ouvert. Tenir le
pistolet ou le robinet a bille du produit/le tuyau souple
dans un seau ouvert. Tirer sur le cran de sécurité du pis-
tolet ou ouvrir le robinet a bille du produit pour pomper
le reste de produit (augmenter éventuellement lente-
ment la pression a la vanne de régulation de pression afin
d‘obtenir un meilleur pompage du matériau).

Attention

Pour les produits de revétement contenant
un solvant, le récipient doit étre mis a la terre.

Attention

Prudence! Ne pas pomper dans un réci-
pient n‘ayant qu‘une seule petite ouverture
(bonde)!

Voir prescriptions de sécurité.

10.

11.
12.

13.

14.
15.
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Relacher le pontet du pistolet ou fermer le robinet a bois-
seau sphérique.

Remplir le récipient supérieur avec un produit de net-
toyage approprié.

Ouvrir le robinet de décharge.

Nettoyer au préalable le réservoir supérieur et le filtre
avec un pinceau.

Pomper un produit de nettoyage approprié pendant
quelques minutes en circuit fermé.

Fermer le robinet de décharge.

Placer le pistolet ou le robinet a boisseau sphérique/fle-
xible anti-coup de fouet dans un seau ouvert. Tirer sur le
pontet du pistolet ou ouvrir le robinet a boisseau sphé-
rique pour pomper le détergent et I'évacuer du réservoir
supérieur. Pour ce faire, appuyer et relacher plusieurs le
pontet du pistolet ou ouvrir et fermer le robinet a bois-
seau sphérique.

Verser une nouvelle solution de nettoyage dans le réser-
voir et répéter la procédure ci-dessus 1 ou 2 fois.

Arréter l'appareil.

Ouvrir le robinet de décharge.

8.1

NETTOYAGE EXTERIEUR DE L'APPAREIL

Tirer dabord la fiche secteur de la prise de
courant.

Danger de court-circuit par pénétration
deau!

Ne jamais nettoyer I'appareil a I'aide d'un jet
d’eau ou de vapeur sous pression.

Danger

Ne pas placer le flexible a haute pression
dans du solvant. Essuyer l'extérieur unique-
ment avec un chiffon imprégné.

Danger

Essuyer l'extérieur de I'appareil a I'aide d'un chiffon imbibé du
produit de nettoyage adéquat.

8.2

FILTRE D'ASPIRATION

8

Des filtres propres assurent toujours un débit
maximum, une pression constante ainsi
qu‘un fonctionnement correct de l'appareil.

Appareil avec systeme d'aspiration

1.
2.

Dévisser la crépine (réf. 1) du tuyau d'aspiration.

Nettoyer la crépine ou la remplacer.

Effectuer le nettoyage a I'aide d'un pinceau dur et d'un
produit de nettoyage approprié.

Appareil avec récipient supérieur

1.
2.

Desserrer les vis (2) avec un tournevis.

Soulever le disque filtrant (1) avec un tournevis et I'enle-
ver.

Nettoyer ou remplacer le disque filtrant.

Effectuer le nettoyage a I'aide d'un pinceau dur et d'un
produit de nettoyage approprié.
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8.3 NETTOYAGE DU PISTOLET DE PULVERISATION
AIRLESS

1. Rincer le pistolet de pulvérisation Airless a faible pression
de service avec le produit de nettoyage adéquat.

2. Verrouiller le pistolet de pulvérisation, voir mode d'em-
ploi du pistolet de pulvérisation. Démonter et nettoyer la
buse et le porte-buse.

3. Nettoyer soigneusement la buse avec le produit adéquat
de maniére a éliminer les restes de produit.

4. Nettoyer soigneusement l'extérieur du pistolet Airless.

Cartouche de filtre dans le pistolet de pulvérisation
Airless

Démontage

1. Tirer I'étrier de protection (1) fortement vers l'avant.

2. Dévisser la poignée (2) du corps du pistolet. Extraire la car-
touche de filtre (3).

3. Remplacer une cartouche de filtre colmatée ou défec-
tueuse.

Montage

1. Insérer la cartouche de filtre (3) avec le long céne dans le
corps du pistolet.

2. Visser la poignée (2) dans le corps du pistolet et la serrer.

3. Verrouiller I'étrier de protection (1).

9 MAINTENANCE

9.1 MAINTENANCE GENERALE

(1)
(1)

Pour des raisons de sécurité, une inspection
annuelle est fortement recommandée, qui
doit étre réalisée par des spécialistes. A ce su-
jet, vous devez également tenir compte des
réglementations nationales.

Vous pouvez faire effectuer la maintenance
de l'appareil par le service aprés-vente de
WAGNER. Vous pouvez convenir de condi-
tions favorables dans le cadre d‘un contrat
de maintenance et/ou de programmes de
maintenance.

Controles minimaux avant toute mise en service

1. Controler le bon état du tuyau flexible haute pression, du
pistolet avec articulation tournante et de la ligne de rac-
cordement d'appareil avec fiche.

2. Controler la précision d'affichage du manometre.

8

Controles a intervalles réguliers

1. Controler l'usure de la vanne d'aspiration, du clapet de re-
foulement et les nettoyer et remplacer les piéces d'usure.

2. Nettoyer et le cas échéant remplacer les éléments filtrants
(pistolet de pulvérisation, récipient supérieur).

En cas de traitement fréquent de matériaux
2K, il est recommandé d'utiliser un indicateur
de pression (Réf. 2353 487).

9.2 TUYAU FLEXIBLE HAUTE PRESSION

Controler visuellement le tuyau flexible haute pression pour
entailles ou bosses éventuellement présentes, en particulier a
la transition dans le raccord. Les écrous-raccords doivent pou-
voir tourner librement. Une conductibilité inférieure a 1 mé-
gohm doit étre présente sur toute la longueur.

Faire effectuer tous les controéles électriques
par le service aprés-vente de WAGNER.

Attention

8

Le risque d'endommagements s‘accroit dans
le cas des vieux flexibles a haute pression.
Wagner recommande de remplacer le flexible

a haute pression au bout de 6 ans.
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10 REPARATIONS SUR L'APPAREIL

Arréter l'appareil.
Avant toutes réparations, tirer la fiche de la
prise de courant.

Danger

10.1 POUSSOIR DE LA VANNE D'ASPIRATION

1. Dévisser le poussoir de la vanne d'aspiration avec une clé

(de 17 mm).
2. Remplacer le racleur (1) et le joint torique (2).
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10.2 VANNE D'ASPIRATION

1.

2.

Placer la clé (de 30 mm) fournie sur le corps de pous-
soir (1).

Desserrer le corps de poussoir (1) a I'aide de petits coups
de marteau sur I'extrémité de la clé.

Dévisser le corps de poussoir avec la vanne d'aspiration (2)
de I'étage de peinture.

Enlever I'agrafe (3) avec le tournevis fourni.

Placer la clé (de 30 mm) fournie sur la vanne d'aspira-
tion (2). Enlever prudemment la vanne d'aspiration d'un
mouvement de rotation.

Nettoyer le siege de vanne (4) avec du produit de net-
toyage et un pinceau (veiller a ce qu'il ne reste pas de poils
de pinceau).

Nettoyer les joints (5, 6) et contréler s'ils sont endomma-
gés, remplacer le cas échéant.

Contréler toutes les pieces de la vanne pour détérioration
éventuelle. En cas d'usure visible, remplacer la vanne d'as-
piration.

Montage

1.

2.

Placer la vanne d'aspiration (2) dans le corps de pous-
soir (1) et la fixer avec I'agrafe (3). Veiller a ce que le joint
(noir) (5) soit monté dans le corps de poussoir.

Visser I'ensemble du corps de poussoir et de la vanne
d'aspiration dans I'étage de peinture. Le joint (noir) (6)
doit é&tre monté dans |'étage de peinture.

Serrer le corps de poussoir avec la clé (de 30 mm) et blo-
quer de trois petits coups de marteau sur I'extrémité de la
clé (correspond a un couple de serrage de 90 Nm).
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REPARATIONS SUR L'APPAREIL

CLAPET DE REFOULEMENT

Dévisser le clapet de refoulement de I'étage de peinture
avec la clé (de 22 mm).

Extraire prudemment I'agrafe (1) avec le tournevis fourni,
le ressort de compression (2) expulse la bille (4) et le siege
de vanne (5).

Nettoyer ou remplacer les pieces individuelles.

Controler le joint torique (7) pour détérioration éven-
tuelle.

Veiller a la position de montage lors du montage de la
bague-support (3) (se clipse dans le ressort de compres-
sion (2)), du siege de clapet de refoulement (5) et de la
bague d'étanchéité (6) -> voir figure.

10.4 VANNE DE REGLAGE DE PRESSION

Faire remplacer la vanne de réglage de
pression (1) uniquement par le service apreés-
vente.

La pression de service max. doit étre a nou-

Danger > : N
veau réglée par le service apres-vente.

10.5

PIECES D'USURE TYPIQUES

Vanne d'aspiration (piéce de rechange réf.: 2393043)
Remplacement, voir point 10.2

(La panne se remarque par une perte de puissance et/ou une
mauvaise aspiration, voire pas d'aspiration du tout - un net-
toyage approfondi peut également déja apporter une amé-
lioration.)

Clapet de refoulement (piece de rechange réf.: 2393106)
Remplacement, voir point 10.3

(Un défaut se fait remarquer par une perte de puissance et/ou
une aspiration insuffisante.) Le clapet de refoulement a d'ex-
périence une durée de vie plus longue que la vanne d'aspi-
ration. Un nettoyage approfondi est ici éventuellement déja
suffisant.
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10.6 AIDEEN CAS DE PANNES

TYPE DE LA PANNE

QUOI ENCORE?

CAUSE POSSIBLE

MESURES DE DEPANNAGE

Lappareil
ne démarre pas.

La lampe témoin est éteinte

Pas de courant.

Controler I'alimentation.

La lampe témoin est allumée

Le fusible de I'appareil a
déclenché.

Laisser refroidir le moteur.

Il ne sort pas de bulles d‘air
du tuyau de retour.

La valve d’admission est
collée.

Appuyez plusieurs fois a la main jusqu‘a la
butée sur le poussoir de la vanne d‘aspira-
tion.

Vanne d‘aspiration/clapet
de refoulement encrassés/

Corps étranger (p. ex. fil)
aspiré/usure.

Démontez les vannes et nettoyez-les
(-> voir point 10.2/10.3). / Remplacez les
piéces usées.

Vanne de régulation de
pression entierement
tournée en arriere.

Tournez la vanne de régulation de pression a
fond vers la droite.

Lappareil
n‘aspire.

Des bulles d‘air sortent
du tuyau de retour.

Lappareil aspire de l‘air
parasite.

Controlez:

Le poussoir de la vanne d‘aspiration fuit-il?
-> Remplacer le racleur et le joint torique.
(-> voir point 10.1)

Organe d’admission rouge a I'entrée du pro-
duit de revétement (-> voir point 4.3)
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REPARATIONS SUR L'APPAREIL

TYPE DE LA PANNE

QUOI ENCORE?

CAUSE POSSIBLE

MESURES DE DEPANNAGE

L'appareil
ne génere pas
de pression.

Lappareil a aspiré.

Air dans le circuit d’huile.

Purgez le circuit d'huile de l'appareil; a cet
effet, tournez la vanne de régulation de
pression entiérement vers la gauche (jusqu‘a
I'excés) et laissez tourner pendant env.

2-3 min, puis tournez la vanne de régulation
de pression entierement vers la droite et
réglez la pression (répétez éventuellement
plusieurs fois l'opération).

Pas assez d’huile

Controler le niveau d’huile

Chute brutale de la tension
pendant l'opération (détec-
table sur le manomeétre)

Filtre d‘aspiration bouché.

Controlez le filtre d'aspiration: éventuelle-
ment nettoyer/remplacer ou le retirer.

La peinture ne peut pas
étre mise en ceuvre dans
cet état, la peinture colle
les vannes (vanne d‘aspi-
ration) par ses caractéris-
tiques et le débit est trop
faible.

Diluer la peinture.

L'appareil est arrivé en
pression, mais le jet de pul-
vérisation s‘arréte lors de la
pulvérisation alors que le ma-
nomeétre affiche une pression
élevée.

Des filtres bouchés lais-
sent passer trop peu de
peinture.

Controler/nettoyer le filtre du pistolet.

Buse bouchée.

Nettoyer la buse.

Lappareil ne génere pas la
pression max. possible. Du
matériau s'écoule au niveau
du flexible de retour malgré
la fermeture du robinet de
décharge.

Robinet de décharge
défectueux

Veuillez vous adresser au service aprés-vente
Wagner

Pas d'écoulement
de matériau
(pour les travaux
d‘injection)

Le manométre indique la
pression

Filtre de pistolet non reti-
ré et bouché

Retirer le filtre du pistolet (-> voir point 4.1)
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11.1

ACCESSOIRES POUR SUPER FINISH 23 CR

L

A
WAGNER

s B8 B9

Accessoires: — —

N° [ DESIGNATION REFERENCE N° |DESIGNATION REFERENCE

1 |Pistolet de pulvérisation AG-14 0502081A 10 | Systeme d‘aspiration (flexible) 2393123
(modéle en acier inoxydable) 11 | Systéme d‘aspiration (rigide), tuyau de 2429697

2 |Flexible anti-coup de fouet filetage G 2434357 retour rigide

3 | Adaptateur filetage G sur filetage F 2405153 12 | Systeme d'aspiration (rigide), tuyau de 2405950

- — - retour flexible

4 | Haute pression, robinet a boisseau sphé- | 2353 754
rique avec gicleur (1/4"NPSM) 13 |Enrouleur de tuyau HR 45, 30m 341912

5 | Haute pression, robinet a boisseau sphé- | 2353 789 Tuyau flexible HP DN-6; 15 m 9984 574
rique avec flexible anti-coup de fouet et Tuyau flexible HP DN-6; 6 m 2351983
accouplement coulissant (1/4“NPSM) (pour les travaux d'injection)

6 |Haute pression, robinet a boisseau sphé- | 2353 788 Systéme d‘aspiration couplage C 1,4 m 97082
rique avec flexible anti-coup de fouet et R .
gicleur (1/4“NPSM) Systéme d‘aspiration couplage C 3,5 m 97083
Récipient supérieur 5 | 2357 506 Raccord double 1/4°NPSM 34038
Indicateur de pression, 400 bar 2353487 TipClean 200 ml 2400214
Rallonge de buse TipClean 1L 2400216
Longueur 12,5 cm 2418853 Huile hydraulique Divinol HVI 15 1L 21061
Longueur 25 cm 2418854 EasyClean 1L 2412656
Longueur 50 cm 2418855
Longueur 75 cm 2418856
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. HIGH EFFICIENCY
HEA - DES BUSES POUR UNE PULVERISATION SANS BROUILLARD HEA AIRLESS.
INTEMPESTIF ET AVEC UNE BASSE PRESSION

HEA, ou High Efficiency Airless, est une technologie de buse innovante qui révolutionne la pulvérisation Airless. Les buses HEA
permettent de réduire nettement la pression et de travailler en basse pression (idéalement entre 80 et 140 bar). Les buses s'utilisent
avec tous les supports de buse TradeTip 3 et tous les appareils WAGNER.

Certaines peintures devront éventuellement étre diluées afin d'obtenir un résultat optimal. En général, le produit utilisé peut
étre dilué jusqu'a 10 % (veuillez prendre en compte les indications du fabricant du produit).

) 8
\}
B

Définir une pression basse, dans la pla-  Une pulvérisation réguliere sans rebord En cas d‘arétes visibles, augmenter len-
ge HEA, et c'est parti. anti-éclaboussures. tement la pression.

Tableau des buses HEA
Toutes les buses indiquées dans le tableau ci-dessous sont fournies avec le filtre a pistolet adéquat.
1

Utilisation Marquage Angle de | Orifice Largeur du jet mm " |Tamis de crosse | Réf. No.
projection|inch /mm
Laques synthétiques 211 20° 0.011/0.28 | 120 rouge 0554211
311 30° 0.011/0.28 | 150 rouge 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 rouge 0554411
Laques, appréts, 213 20° 0.013/0.33 | 120 rouge 0554213
couches de fond, 313 30° 0.013/0.33 | 150 rouge 0554313
bouche-pores 413 40° 0.013/0.33 | 190 rouge 0554413
Bouche-pores, 415 40° 0.015/0.38 | 190 jaune 0554415
anti-rouilles 515 50° 0.015/0.38 | 225 jaune 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 jaune 0554615
anti-rouilles, 417 40° 0.017/0.43 | 190 blanc 0554417
peintures latex 517 50° 0.017/0.43 | 225 blanc 0554517
peintures a dispersion 617 60° 0.017/0.43 | 270 blanc 0554617
anti-rouilles, 519 50° 0.019/0.48 | 225 blanc 0554519
peintures latex 619 60° 0.019/0.48 | 270 blanc 0554619
peintures a dispersion
Pare-flammes 421 40° 0.021/0.53 | 190 blanc 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 blanc 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 blanc 0554621

1)Largeur du jet a une distance de 30 cm environ du support, pression de projection 100 bar (10 MPa), laque synthétique de 20 secondes-DIN.
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TEMPSPRAY

La peinture est amenée a la température requise de maniére homogéne grace a un dispositif électrique chauffant situé a
I'intérieur du tuyau (réglable de 20°C a 60°C).

Avantages:

« Température constante de la peinture, méme par des températures extérieures basses

Meilleure performance des revétements haute viscosité

Efficacité d'application accrue

Economie de solvant grace a la diminution de la viscosité

Adaptable a toutes les unités airless

Réf. No Description
TempSpray H 226 (idéal pour les dispersions/matériaux haute viscosité)

2311660 Version H 226 de base 1/4" incl. enrouleur de tuyau HP, tuyau chauffant DN10, 15m, rallonge souple 1/4“ DN4,
m

2311853 Versions complétes livré avec : version de base (2311660), Pistolet airless AG 14 filet G, avec support de buse
Trade Tip 3 et buse HEA 517
TempSpray H 326 (idéal pour les dispersions/matériaux haute viscosité)

2311661 Version H 326 de base 1/4” incl. enrouleur de tuyau HP, tuyau chauffant DN10, 30m, rallonge souple 1/4"
DN4, Tm

2311854 Versions complétes livré avec : version de base (2311661), Pistolet airless AG 14 filet G, avec support de buse

Trade Tip 3 et buse HEA 521

Vous trouverez d‘autres accessoires pour un travail optimal sur
https://go.wagner-group.com/accessories-professional
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11.2 LISTE DE PIECES DE RECHANGE SUPER Finish 23 CR | N° REFERENCE | DESIGNATION

N° REFERENCE | DESIGNATION 10 2417151 Bague d'étanchéité (1 pce)

1 2391208 Capuchon antipoussiére 11 2382401 Goupille cylindrique (1 pce)

2 2369454 Admission 12 2422747 Boitier soupape de sortie compl.

3 2422746 Boitier soupape dadmission compl. 13 2393106 Clapet de refoulement compl.

4 2393043 Vanne d‘aspiration compl. 14 2393105 Joint torique et bague d‘étanchéité

5 2369458 Bague d‘étanchéité (1 pce) 15 2416965 Plaque signalétique SF 23 CR

6 2398994 Plaque Wagner (a droite) 16 9970103 Bague d‘étanchéité (1 pce)

7 2393044 Vis-bouchon d’huile compl. 17 | 344337 Raccord double

8 2422749 Robinet de décharge compl. 18 2391210 Capuchon antipoussiere

9 2415593 Vis creuse 19 2398998 Plague Wagner (a gauche)

1

18

19
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11.3 LISTE DE PIECES DE RECHANGE DU CHARIOT 11.4 LISTE DE PIECES DE RECHANGE DU RECIPIENT
SUPERIEUR
N° REFERENCE | DESIGNATION N° | REFERENCE | DESIGNATION
1 2415521 Chariot compl. (réf. 2-4 comprise) - | 2357506 |Récipient supérieur 51, complet
2 2402496 Timon compl.. 1 10340901 |Couvercle
3 2402494 Roue (1 pce.) 2 9902306 |Visa téle combinée 3,9x13 (2)
4 9994950 Capuchon de roue (1 pce.) 3 | 0037607 |Disque filtrant, ouverture de maille
0,8 mm
En option:
0003 756 | Disque filtrant, ouverture de maille
0,4 mm
4 | 0340904 |Récipient supérieur
2357 505 | Tuyau de retour

lllustration des piéces de rechange du chariot
Super Finish 23 CR

Liste de piéces de rechange du récipient supérieur
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CONTROLE DE L'APPAREIL / INDICATION IMPORTANTE DE RESPONSABILITE DE PRODUIT /

CONTROLE DE LAPPAREIL

Pour des raisons de sécurité, nous recommandons de faire
vérifier I'appareil par un expert si cela s‘avére nécessaire, sans
toutefois dépasser un intervalle de 12 mois. Celui-ci contrélera
que le fonctionnement de I'appareil est sar.

Si I'appareil n‘a pas été mis en service, le contrble peut étre
repoussé jusqu‘a la mise en service suivante.

On respectera en outre toutes les dispositions nationales de
contréle et de maintenance, celles-ci pouvant différer.

Pour toute question, veuillez vous adresser au service clientéle
de la société Wagner.

INDICATION IMPORTANTE DE RESPONSABILITE DE
PRODUIT

En vertu d’un décret de I'Union européenne, si le produit est
défectueux, la responsabilité du fabricant n‘est engagée sans
restriction que si toutes les piéces utilisées sont des pieces
d'origine ou des pieces autorisées par le fabricant et si les ap-
pareils ont été montés et utilisés de maniere appropriée. Le fa-
bricant est partiellement ou intégralement dégagé de sa res-
ponsabilité s'il est établi que le défaut du produit est dG a I'uti-
lisation de pieces de rechange et/ou d’accessoires tiers. Dans
des cas extrémes, les autorités compétentes sont susceptibles
d’interdire I'utilisation de I'ensemble de I'appareil.

Avec les accessoires et pieéces de rechange d'origine WAGNER,
vous avez la garantie que toutes les prescriptions de sécurité
sont respectées.

INDICATION DE MISE AU REBUT

Suivant la directive européenne 2002/96/CE d'élimination
des anciens appareils électriques et sa transposition dans le
droit national, ce produit ne peut pas étre éliminé avec les
ordures domestiques, mais doit étre envoyé a une revalorisa-
tion compatible avec I'environnement.

hi¢

Votre ancien appareil WAGNER sera repris par nos soins ou
par nos représentations commerciales et éliminé de maniére
compatible avec I'environnement. Adressez-vous dans ce cas
a un de nos points de service aprés-vente ou a une de nos
représentations commerciales ou directement a nous.

INDICATION DE MISE AU REBUT / DECLARATION DE GARANTIE

GARANTIE 3 + 2 SUR CE PRODUIT DE WAGNER
(Version du 03.03.2022)

WAGNER offrent exclusivement aux acheteurs professionnels
qui font l'acquisition d'un produit aupres d’un revendeur ag-
réé (ci-apres « clients ») une garantie supplémentaire aux con-
ditions de garantie légale pour les produits listés sur la page
internet  https://go.wagner-group.com/3plus2-info, dans
I'absence d'une éventuelle exclusion de garantie.

La durée de garantie des produits WAGNER (appareils) pour
un usage artisanal est de 36 mois et commence a partir de la
date d‘achat initial. La durée de garantie se prolonge de 24
mois lorsque le client enregistre son produit dans les 28 jours
qui suivent son achat sur l'espace dédié de notre site : https://
go.wagner-group.com/3plus2.

En cas de location commerciale, d'usage industriel (utilisati-
on en roulements) ou de sollicitation équivalente, la durée
de garantie est limitée a 12 mois en raison d’une utilisation
nettement plus intense. Dans ce cas, nous nous réservons le
droit de réaliser des contrdles et, éventuellement, de refuser
une prestation de garantie.

Si des vices de fabrication, de matériau ou de performance
sont constatés pendant la durée de garantie, les vices doivent
étre signalés dans les plus brefs délais, soit dans une limite de
2 semaines apres leur constatation.

Les conditions de garantie détaillées sont disponibles sur de-
mande auprés de nos partenaires agréés WAGNER (voir site
Web ou manuel d‘utilisation) ou sous forme écrite sur notre
site Web :

https://go.wagner-group.com/pf-warranty-conditions

Sous réserve de modifications

Déclaration de conformité UE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit est
en conformité avec les réglementations suivantes:
2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE

Conforme aux normes et documents normalisés:
EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 1953, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3, EN 12621

La déclaration de conformité UE est jointe a ce produit.
Elle peut étre commandée au besoin sous le numéro de
commande 2418310.
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Traduzione delle istruzioni per I'uso originali

Indice
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1 NORME DI SICUREZZA GENERALI

Attenzione! Leggere tutte le istruzioni di sicurezza, le
avvertenze, le illustrazioni e i dati tecnici
A forniti con il presente elettroutensile. La
mancata osservanza delle avvertenze descritte di
seguito puo causare scariche elettriche, incendi o
infortuni gravi. Conservare per il futuro tutte le
istruzioni disicurezza e le avvertenze. || termine
“elettroutensile” utilizzato nelle istruzioni di
sicurezza ériferito sia a utensili alimentati a corrente

(con cavo di alimentazione) che a utensili alimentati
a batteria (senza cavo di alimentazione).

1. Sicurezza del luogo di lavoro

a) Tenere pulita e ben illuminata la propria postazione
di lavoro. I/ disordine e la scarsa illuminazione possono
causare incidenti

b) Non lavorare con l'elettroutensile in ambienti
esposti a pericoli di esplosione e che ospitano al
loro interno liquidi, gas o polveri infiammabili. G/i
attrezzi elettrici generano scintille che possono incendiare
la polvere o i vapori.

c) Durante l'uso dell’attrezzo elettrico tenere lontano i
bambini o le persone estranee. In caso di distrazione é
possibile perdere il controllo dellelettroutensile.

2. Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell’elettroutensile deve essere
compatibile con la presa elettrica. La spina non deve
essere modificata in nessun modo. Non utilizzare spine
adattatore con elettroutensili dotati di conduttore
di terra. Le spine non modificate e le prese adatte ad esse
riducono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto del corpo con oggetti messi a
terra, ad esempio tubi, radiatori, cucine elettriche
e frigoriferi. Se il corpo é collegato a terra, il rischio di
folgorazione elettrica aumenta.

c) Tenere gli elettroutensili al riparo dalla pioggia
e dal bagnato. La penetrazione di acqua all'interno
dell’elettroutensile accresce il rischio di scarica elettrica.

d) Non utilizzare il cavo di alimentazione per
trasportare, appendere o staccare dalla presa elettrica
I'elettroutensile. Tenere il cavo di alimentazione
lontano da sorgenti di calore, olio, spigoli acuminati o
elementiin movimento. Cavidialimentazione danneggiati
o attorcigliati accrescono il rischio di scarica elettrica.

e) Qualora sia inevitabile utilizzare I'elettroutensile
in ambienti umidi, impiegare un interruttore
per correnti di guasto. L'utilizzo di un interruttore

differenziale evita il rischio di una scossa elettrica.

3. Sicurezza di persone

a) Prestare attenzione nel compiere qualsiasi operazione
e concentrarsi durante il lavoro con un attrezzo
elettrico. Non utilizzare I'elettroutensile se si & stanchi
o sotto l'effetto di droghe, alcol o farmaci. Un attimo di
disattenzione durante 'uso dell'elettroutensile pud causare
infortuni gravi.

b) Indossare un equipaggiamento di protezione
personale e sempre occhiali protettivi. L'utilizzo di un
equipaggiamento di protezione personale (maschera
antipolvere, scarpe di sicurezza antisdrucciolo, elmetto
e protezione dell’'udito, a seconda del tipo di impiego
dell'apparecchio) riduce il rischio di lesioni.

c) Evitare la messa in funzione accidentale. Prima
di collegarlo alla presa elettrica e/o alla batteria,
di impugnarlo o di trasportarlo assicurarsi che
I'elettroutensile sia spento. Trasportando l'elettroutensile
tenendo il dito sull'interruttore o collegandolo alla presa
elettrica da acceso, possono verificarsi infortuni.

d) Prima di accendere I'apparecchio togliere qualsiasi
attrezzo diregolazione e chiavi. La presenza diun utensile
odiuna chiave nell'elemento rotante dell’elettroutensile puo
causare lesioni.

e) Non sopravvalutare le proprie capacita. Provvedere
costantemente ad un buon equilibrio. In tal modo e
possibile ottenere un controllo migliore dell'elettroutensile
in situazioni impreviste.

f) Indossare indumenti adatti. Non indossare indumenti
larghi o monili.Tenere lontanii capelli, gliindumenti ed
i guanti lontano da parti in movimento. Gliindumenti
larghi, i monili o i capelli lunghi possono impigliarsi in
parti in movimento.

g) Non sottovalutare il pericolo e non trasgredire
le regole di sicurezza, nonostante si disponga di
familiarita acquisita a seguito di un uso ripetuto dei
dispositivi elettrici. Luso disattento puo causare lesioni
gravi in poche frazioni di secondo.

4, Impiego corretto di attrezzi elettrici

a) Non sovraccaricare l'elettroutensile. Utilizzare
I'attrezzo elettrico adatto al lavoro da svolgere. Con
I'attrezzo elettrico idoneo all'operazione da eseguire si
lavora meglio e con pil sicurezza.

b) Non utilizzare un attrezzo elettrico il cui interruttore
e guasto. Un attrezzo elettrico che non puo essere pil
acceso o spento é pericoloso e deve essere riparato.

c) Prima di effettuare le regolazioni, di sostituire gli
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accessori o di riporre l'elettroutensile, staccare la
spina dalla presa elettrica e/o togliere la batteria,
se rimovibile. Questa misura preventiva impedisce
I'accensione accidentale dell'elettroutensile.

d) Riporre gli attrezzi non utilizzati fuori dalla portata

dei bambini. Lapparecchio non deve essere utilizzato
da persone che non abbiano familiarita con esso o che
non abbiano letto le sue istruzioni. Gli attrezzi elettrici
sono pericolosi se utilizzate da persone inesperte.

e) Manutenere l'elettroutensile e gli utensili con la dovuta

cura. Assicurarsi che le parti mobili dell’apparecchio
funzionino nel modo dovuto e senza impedimenti,
che non vi siano parti rotte o danneggiate tali
da pregiudicare il corretto funzionamento
dell’elettroutensile. Far riparare gli elementi
danneggiati prima dell’utilizzo dell’elettroutensile.
Molti incidenti sono dovuti all'insufficiente manutenzione
di attrezzi elettrici.

f) Utilizzare attrezzi elettrici, accessori, utensili, ecc.

conformemente alle istruzioni e come prescritto
per il particolare tipo di apparecchio. Tenere conto
delle condizioni di lavoro e delle attivita da svolgere.
L'utilizzo di attrezzi elettrici per applicazioni diverse da
quelle previste puo portare a situazioni pericolose.

g) Tenereleimpugnature e leloro superficiasciutte, pulite

e libere da olio e grasso. Se scivolose, leimpugnature e le
loro superfici non consentono un uso e un controllo sicuro
del dispositivo elettrico in situazioni impreviste.

5. Assistenza

a) Far riparare l'elettroutensile soltanto da personale

specializzato e utilizzando pezzi di ricambio
originali. Cio garantisce il mantenimento della sicurezza
dell'apparecchio.

b) Se & danneggiato, per evitare pericoli il cavo di
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collegamento in rete di questo apparecchio deve
essere sostituito dal costruttore o dal suo servizio di
assistenza, oppure da una persona sufficientemente
qualificata.
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2 NORME DI SICUREZZA PERIL
SISTEMA DI SPRUZZATURA
AIRLESS

Si devono rispettare le locali norme di sicurezza.

I requisiti di sicurezza per la spruzzatura Airless sono tra l'altro

regolatiin:

a) Norma europea "Apparecchi di spruzzatura e spray
per materiali di copertura - norme di sicurezza"
(EN 1953).

Per 'uso sicuro di apparecchi per la spruzzatura Airless ad alta

pressione occorre rispettare le seguenti norme di sicurezza.

2.1 PUNTO DI INFIAMMABILITA

Spruzzare solo materiali di copertura con
punto di infiammabilita uguale o maggiore
di 21 °C.

Il punto di inflammabilita & il minimo valore
di temperatura a cui dal materiale di coper-
tura si sviluppano vapori. Questi vapori sono
sufficienti a formare una miscela inflamma-
bile con I'aria presente nell'ambiente in cui si
trova il materiale di copertura.

Pericolo

2.2 PROTEZIONE ANTIDEFLAGRANTE

Non é consentito usare l'apparecchio in luo-
ghi che rientrano nella normativa sulla prote-
zione antideflagrante.

L'apparecchio non é di tipo protetto contro le
esplosioni.Non azionare l'apparecchioin zone
a rischio di esplosione (zona 0, 1 e 2). Le zone
a rischio di esplosione sono p.e. il magazzino
delle vernici e le immediate vicinanze dell'og-
getto da trattare. Installare I'apparecchio ad

Pericolo

almeno 3 m dell'oggetto da trattare.

2.3 PERICOLO DI ESPLOSIONE E DI INCENDIO
DURANTE LA SPRUZZATURA IN PRESENZA DI
FONTI DI ACCENSIONE

Durante la spruzzatura non deve essere pre-
sente nessun tipo di fonte di accensione, ad
esempio flamme libere, fumare sigarette, si-
gari, pipe, scintille, fili incandescenti, superfici
ad alta temperatura, ecc.

Pericolo

24 PERICOLO DI LESIONI DOVUTO AL GETTO DI
MATERIALE

Attenzione: pericolo di lesioni causate da
iniezione!
Non puntare mai I'aerografo su se stessi, su

Pericolo | altre persone o su animali.

Non usare mai l'aerografo senza la protezio-
ne contro il contatto. Il getto di materiale non
deve mai venire a contatto con parti del cor-
po.

Le alte pressioni di spruzzatura degli aerografi
Airless possono causare lesioni molto perico-
lose. In caso di contatto con il getto, quest’ulti-
Mo puo iniettare materiale attraverso la pelle.
Non considerare una lesione causata dall’ae-
rografo come un innocuo taglietto. In caso di
lesioni alla pelle causate da vernici o solventi,
consultare immediatamente un medico per
una rapida e competente medicazione. Infor-
mare il medico sul tipo di sostanza impiegata
o sul tipo di solvente utilizzato.

:Jnullh‘.é
4

-

25 INSERIRE LA SICURA DELLAEROGRAFO PER
EVITARE UN AZIONAMENTO INVOLONTARIO

Durante il montaggio e lo smontaggio dell'ugello e prima
delle interruzioni di lavoro occorre inserire sempre la sicura
dell'aerografo.

2.6 CONTRACCOLPO DELLAEROGRAFO

Se la pressione di esercizio é elevata, I'aziona-
mento del grilletto provoca un contraccolpo
la cui forza puo raggiungere un'intensita di
15 N.

Se non si & preparati a compensare questo
contraccolpo, la mano puo essere scaglia-
ta violentemente indietro e si pud perdere
I'equilibrio, provocando lesioni anche serie.

Pericolo

2.7 MASCHERA RESPIRATORIA PER LA
PROTEZIONE DA VAPORI DI SOLVENTE

Durante il lavoro di spruzzatura indossare una maschera respi-
ratoria. All'operatore va messa a disposizione una maschera
respiratoria.

2.8 PREVENZIONE DI MALATTIE PROFESSIONALI

Allo scopo di proteggere la pelle sono necessari indumenti
di sicurezza, guanti ed eventualmente una crema protettiva
dell'epidermide.

Osservare le norme dei produttori dei materiali di copertura,
dei solventi e dei detergenti nella preparazione, lavorazione e
pulizia dell'apparecchio.

29 PRESSIONE DI ESERCIZIO MASSIMA

La pressione di esercizio massima ammissibile dell‘aerografo,
degli accessori dell'aerografo e dell'apparecchio e del tubo
flessibile ad alta pressione non deve assumere valori maggiori
di quello 25 MPa (250 bar) indicato sulla targhetta dell’appa-
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recchio quale valore massimo ammissibile della pressione di
esercizio.

2.10 TUBOFLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE

Attenzione: pericolo di lesioni causate da
iniezione! Usura, deformazione e utilizzo non
previsto possono determinare perdite a livello
del tubo flessibile ad alta pressione. Attraver-

Pericolo : R o o
so il punto in cui si verifica la perdita & possibi-

le che il liquido venga iniettato nella cute.

* \Verificare con estrema attenzione la condizione del tubo
flessibile ad alta pressione prima di ogni utilizzo.

e Sostituire immediatamente un tubo ad alta pressione
danneggiato.

* Non riparare mai da soli un tubo ad alta pressione dan-
neggiato!

e Evitare curve troppo strette o ad angolo vivo; raggio di
curvatura minimo circa 20 cm.

*  Proteggere il tubo flessibile ad alta pressione dal calpe-
stio, da oggetti taglienti e da spigoli vivi.

* Non tirare mai dal tubo flessibile ad alta pressione per
spostare l'apparecchio.

* Non storcere il tubo flessibile ad alta pressione.

* Non immergere il tubo flessibile in solventi. Detergere
I'esterno del tubo flessibile solamente con un panno im-
bevuto.

*  Posizionare il tubo flessibile in modo da non costituire pe-
ricolo dovuto a inciampo.

Per ragioni di funzionalita, sicurezza e durata
dell'apparecchio occorre utilizzare esclu-
sivamente tubi flessibili ad alta pressione
WAGNER.

8

2.11 CARICHE ELETTROSTATICHE

(GENERAZIONE DI SCINTILLE O DI FIAMME)

A causa delle velocita di flusso del materiale
di copertura necessarie per la spruzzatura,
in circostanze particolari sull'apparecchio si
possono accumulare cariche elettrostatiche.
In fase di scarica, queste cariche elettriche
possono causare la formazione di scintille o
fiammate. Durante l'installazione elettrica &
pertanto necessario collegare correttamente
a terra I'apparecchio. La presa di corrente
deve essere munita di un contatto di prote-
zione per la messa a terra in conformita alle

Pericolo

norme in materia.

L'accumulo di cariche elettrostatiche sull'aerografo e sul tubo
flessibile ad alta pressione viene scaricato attraverso il tubo
flessibile ad alta pressione stesso. Pertanto la resistenza elettri-
ca tra i raccordi del tubo flessibile ad alta pressione deve avere
un valore minore o uguale ad 1 megaohm.

74

2.12 APPARECCHIO UTILIZZATO IN CANTIERI ED IN
OFFICINE

Il collegamento alla rete elettrica deve essere realizzato solo
tramite un punto di alimentazione a parte con interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (INF < 30 mA).

2.13 VENTILAZIONE NEI LAVORI DI SPRUZZATURA
IN AMBIENTI CHIUSI

Occorre garantire una sufficiente ventilazione per eliminare i
vapori di solvente.

2.14 DISPOSITIVI DI ASPIRAZIONE

Tali dispositivi vanno installati dal titolare dell'apparecchio in
conformita alle norme locali.

2.15 MESSA A TERRA DELLOGGETTO DA RIVESTIRE

L'oggetto da rivestire deve essere collegato a terra.
(normalmente le pareti dell'edificio sono una terra naturale).

2.16 PULIZIA DELLAPPARECCHIO CON SOLVENTE

Nella pulizia dell'apparecchio con solvente
non si deve spruzzare o pompare in un reci-
piente con una piccola apertura (cocchiume).
Pericolo dovuto alla formazione di una misce-
la esplosiva gas/aria. Il recipiente deve essere
collegato a terra.

Pericolo

2.17 PULIZIA DELLAPPARECCHIO

Pericolo di cortocircuito dovuto alla penetra-
zione di acqua!

Non pulire mai I'apparecchio con unita a
getto liquido o a getto di vapore ad alta pres-
sione.

Pericolo

2.18 LAVORIORIPARAZIONI

SULL'EQUIPAGGIAMENTO ELETTRICO

Far eseguire questi lavori solo da un elettricista. Non ci assu-
miamo nessuna responsabilita di un'installazione irregolare o
scorretta.
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2.19

Prima di iniziare qualsiasi lavoro staccare la spina elettrica dal-
la presa di corrente.

LAVORI SU COMPONENTI ELETTRICI

2.20

Il lato anteriore deve essere rivolto verso il basso per evitare
che l'apparecchio scivoli via.

Su superfici inclinate I'apparecchio non deve funzionare, in
quanto si sposterebbe a causa delle vibrazioni.

INSTALLAZIONE SU UN TERRENO NON PIANO

3 PANORAMICA SULLIMPIEGO /
DESCRIZIONE DELL’APPARECCHIO

3.1 CAMPO DI APPLICAZIONE

Super Finish 23 CR & un apparecchio elettrico per la nebulizza-
zione senz'aria (airless) di diversi materiali di copertura. Inoltre
Super Finish 23 CR ¢ idonea per I'applicazione di schiume e
resine da iniezione.

Super Finish 23 CR puo essere utilizzato sia in officina sia in
cantiere.

L'efficienza del Super Finish 23 CR ne consente I'utilizzo per
materiali a dispersione per interni in oggetti piccoli e medi.

Nella zona di verniciatura I'apparecchio & adatto per tutti i la-
vori consueti, come p.e.:

porte, intelaiature, ringhiere, mobili, pannellature di legno, re-
cinti, palizzate, radiatori ed elementi di acciaio.

Per lavori di verniciatura si raccomanda l'utilizzo di un conte-
nitore superiore.

3.2

Materiali di copertura lavorabili

MATERIALI DI COPERTURA

Vernici e lacche idrosolubili ed a base di solventi, materiali di
copertura a due componenti, vernici a dispersione, vernici la-
tex.

Schiume da iniezione (mono- e bi-componenti)

Resine da iniezione (mono- e bi-componenti)

(1)
8

L'apparecchio & in grado di lavorare materiali di copertura con
viscosita massima di 20.000 mPas. Se l'efficienza di spruzzatu-
ra di materiali di copertura ad alta viscosita diminuisce ecces-
sivamente, occorre diluire il materiale secondo le indicazioni
del produttore.

Mescolare bene il materiale di copertura prima di iniziare a
lavorare.

8

La lavorazione di altri materiali deve avve-
nire solo dopo aver contattato la WAGNER,
in quanto la stabilita ed anche la sicurezza
dell’apparecchio ne possono essere influen-
zate negativamente.

Nella scelta dei materiali di copertura presta-
re attenzione alla qualita Airless.

Attenzione! Nel mescolamento dei materiali
di copertura, in particolare con apparecchi
azionati a motore fare attenzione a non intro-
durre bolle d’aria nel materiale.

Le bolle d'aria disturbano durante la spruzza-
tura e possono causare perfino interruzioni
del funzionamento.

3.2.1 MATERIALI DI COPERTURA CON PIGMENTI A

SPIGOLI TAGLIENTI

Queste particelle esercitano una forte azione abrasiva sulle
valvole, sull'ugello ed anche sull'aerografo, riducendo note-
volmente la durata di tali componenti.

3.2.2

Per un funzionamento regolare & necessario un filtraggio suf-
ficiente. A tal fine l'apparecchio possiede un filtro di aspira-
zione ed un filtro innestabile nell'aerografo. Si raccomanda di
controllare regolarmente se questi filtri sono danneggiati o
sporchi.

FILTRAGGIO (LAVORI DI SPRUZZATURA)
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3.3 FUNZIONAMENTO A DUE POSIZIONI

La Super Finish 23 CR puo essere installata sia in posizione
orizzontale che verticale.

a) Posizione orizzontale:
Per I'uso con serbatoio superiore o per Iaspirazione diretta
con sistema di aspirazione flessibile.

=5\

=

b) Posizione verticale:
Per I'aspirazione diretta con sistema di aspirazione rigido.
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3.4 FIGURE ILLUSTRATIVE
1 Valvola a sfera del materiale:*

Aperta:
Materiale convogliato

Chiusa:
Materiale non convogliato

2 Tubo flessibile a sferza per lavori di iniezione (a)*
Portaugello con ugello per lavori di spruzzatura (b)*
Aerografo*

Tubo flessibile ad alta pressione

Interruttore on/off

Attacco per tubo flessibile ad alta pressione

Valvola regolatrice della pressione

Valvola di scarico per regolare il flusso di materiale:

o NOYULL b~ W

Aperta (valvola di scarico rivolta verso il
basso):

[l materiale viene convogliato al conteni-
tore superiore / contenitore del materiale

(=)

Chiusa (valvola di scarico in posizione 90°):
[l materiale viene convogliato alla pistola
o alla valvola a sfera del materiale.

9 Tubo diritorno

10 Contenitore superiore*

11 Pulsante della valvola di entrata

12 Valvola di scarico

13 Astina di livello dell’olio

14 Manometro

15 Sistema di aspirazione* rigido (a) e flessibile (b)

*  Accessori. Leffettiva entita di fornitura dipende dalla con-
figurazione dello Spray Pack.

15b 15a
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3.5

Tensione:

DATI TECNICI

Fusibile:

Cavo di allacciamento
dell'apparecchio:

Corrente assorbita max.:

Classe di protezione:

Potenza assorbita apparecchio:

Pressione di esercizio max.:

Portata volumetrica max.:

Portata a 12 MPa (120 bar)
con acqua:

Temperatura max. ammissibile
del materiale di copertura:
Viscosita max.:

Peso vuoto:

Quantita necessaria di olio
idraulico:

Alloggiamento idraulico
Trasmissione (grasso)

Vibrazione max. sull'aerografo:

Livello di pressione acustica
max.:

230-240V AC, 50 Hz
16 A ritardato

lunghezza 6 m, 3x1,5 mm?
7,0A

IP 54

1,3 kW

25 MPa (250 bar)

2,6 |/min

2,3 |/min

43 °C
20.000 mPas
37 kg

1,3 litri
459

<2,5m/s?

75 dB (A)*

* Punto di misura: lateralmente all’apparecchio alla distanza
di 1 mead 1,60 m dal suolo, pressione di esercizio 12 MPa
(120 bar), suolo ad elevata impedenza acustica

Informazioni dettagliate sul
funzionamento dei
dispositivi e sui vari metodi
applicativi sono disponibili in

nostri

https://go.wagner-group.com/technology
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4  MESSAIN SERVIZIO
4.1 AEROGRAFO

1. Avvitareil tubo flessibile a sferza (1, per lavori di iniezione)
o il portaugello con ugello (2, per lavori di spruzzatura)
alla pistola.

8

2. Tirare con forza in avanti la staffa di protezione (3).

3. Svitare limpugnatura (4) dall’'alloggiamento dell’aerogra-
fo. Estrarre il filtro innestabile (5).

4. Avvitare I'impugnatura (4) nell'alloggiamento dell’aero-
grafo e serrare.

5. Innestare in posizione la staffa di protezione (3).

(((’\

/)y §Oiag
R

Prima di eseguire lavori di iniezione, rimuo-
vere il filtro premontato nella pistola come
descritto di seguito, affinché non si ostruisca.

4

TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE E
MANOMETRO

4.2

Per potere verificare se il tubo flessibile € in
pressione, occorre fissare il manometro in do-
tazione al tubo flessibile ad alta pressione.

8

1. Avvitare il manometro (11) allattacco tubo (A) o alla pisto-
la (B).
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Avvitare il tubo flessibile ad alta pressione (9) all‘attacco
tubo/al manometro.

Avvitare la pistola (10) o la valvola a sfera del materiale al
tubo flessibile ad alta pressione.

Serrare a fondo tutti i dadi a risvolto del tubo flessibile ad
alta pressione per impedire la fuoriuscita del materiale.

Attenzione

Per svitare il tubo flessibile ad alta pressione,
bloccare il raccordo del tubo flessibile con
una chiave da 22 mm.

4.3
1.

CONTENITORE SUPERIORE

Attenzione alla pulizia delle superfici di tenuta dei raccor-
di. Fare attenzione al fatto che l'ingresso rosso (1) sia ap-
plicato nell'entrata del materiale di copertura (4).
Avvitare il dado a risvolto (5) del tubo flessibile di ritor-
no (6) sul raccordo (7) (chiave da 22mm).

Avvitare il contenitore superiore (8) sull'entrata del mate-
riale di copertura (4) e serrarlo a mano.

4.4 SISTEMA DI ASPIRAZIONE

Attenzione alla pulizia delle superfici di tenuta dei raccor-
di. Fare attenzione al fatto che l'ingresso rosso (1) sia ap-
plicato nell’entrata del materiale di copertura (4).

Con la chiave (41 mm) fornita in dotazione avvitare e ser-
rare amano il dado a risvolto (2) del tubo di aspirazione (3)
sull’entrata del materiale di copertura (4).

Avvitare il dado a risvolto (5) del tubo flessibile di ritorno
(6) sul raccordo (7) (chiave da 22 mm).
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4.5 ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA

La presa di corrente deve essere sempre mu-
nita di un regolare contatto di terra e di un in-
terruttore di sicurezza per correnti di guasto

Attenzione (salvavita).

Prima dell'allacciamento alla rete elettrica occorre prestare at-
tenzione al fatto che il valore della tensione di rete corrispon-
da a quello indicato sulla targhetta dell'apparecchio.

4.6 PRIMA MESSA IN SERVIZIO

RIMOZIONE DELLA SOSTANZA CONSERVANTE

1. Aprire la valvola di scarico (5).

2. Versare dell'apposito detergente nel serbatoio superiore
o immergere il sistema di aspirazione in un contenitore
con del detergente adatto.

3. Portare l'interruttore on/off (rif. 1) su ON (acceso); I'appa-
recchio inizia a funzionare.

4. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (2)
completamente verso destra.

5. Attendere che il detergente fuoriesca dal tubo flessibile di
ritorno.

6. Ruotare in verso opposto la manopola regolatrice della
pressione (2) di circa un giro.

7. Chiudere la valvola di scarico (5).

La pressione del materiale nel tubo flessibile aumenta (in-
dicazione del manometro (3)).

8. Puntare aerografo in un recipiente aperto ed azionare il
grilletto dell'aerografo.

9. Ruotando la manopola di regolazione della pressione (2)
verso destra, la pressione aumenta. Regolare la pressione
sul valore di circa 10 MPa (100 bar).

10. Pompare detergente dall'apparecchio per circa 1-2 min
(circa 5 litri) al serbatoio di raccolta aperto.

4.7 SPURGO DELL'APPARECCHIO (SISTEMA
IDRAULICO) SE IL RUMORE DELLA VALVOLA DI
ENTRATA NON E UDIBILE

1. Portare l'interruttore on/off (rif. 1) su ON (acceso).

2. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (2) di
tre giri verso sinistra.

3. |l sistema idraulico si spurga. Lasciare acceso l‘apparec-
chio per due o tre minuti.

4. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (2)
completamente verso destra.

5. Premere brevemente il pulsante della valvola (4).
Ora il rumore emesso dalla valvola di entrata € udibile.

6. In caso contrario ripetere le operazioni da 2 a 4.
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4.8 MESSA IN FUNZIONE DELLAPPARECCHIO CON
MATERIALE

1. Aprire la valvola di scarico (5).

2. Versare il materiale nel serbatoio superiore o immergere il
sistema d’aspirazione nel contenitore del materiale.

3. Premere piu volte il pulsante della valvola di entrata (4)
per sbloccare la valvola eventualmente incollatasi.

4. Portare l'interruttore on/off (rif. 1) su ON (acceso); I'appa-
recchio inizia a funzionare.

5. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (2)
completamente verso destra.

Quando il rumore delle valvole cambia, I'apparecchio &
spurgato ed aspira materiale.

6. Quando il materiale inizia a fuoriuscire dal tubo flessibile
diritorno, ruotare in verso opposto la manopola regolatri-
ce della pressione (2) di circa un giro.

7. Chiudere la valvola di scarico (5). La pressione del materia-
le nel tubo flessibile aumenta (indicazione del manome-
tro (3)).

8. Tenere la pistola in un serbatoio di raccolta aperto e tirare
il grilletto per rimuovere i residui di detergente dall’appa-
recchio. Quando fuoriesce del materiale, rilasciare il gril-
letto.

9. Regolare la pressione ruotando la manopola di regolazio-
ne della pressione (2).

10. Lapparecchio & pronto per l'uso.
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5 TRASPORTO

Estrarre il manubrio fino a sentirne lo scatto in posizione.
Per riportare il manubrio in sede, premere i due bottoni di
arresto (1).

Trasporto con un veicolo

Bloccare I'apparecchio nel veicolo con elementi di fissaggio
adatti.

Se necessario, I'apparecchio puo essere adagiato su un lato.
In questo caso attenzione a non danneggiare nessun compo-
nente. Attenzione: Dai collegamenti a vite possono fuoriuscire
residui di vernice o di solvente!

6 USODELTUBO FLESSIBILE AD
ALTA PRESSIONE

L'apparecchio possiede un tubo flessibile ad alta pressione
speciale adatto per pompe a membrana.

I modo migliore per lavorare con il tubo fles-
sibile ad alta pressione su ponteggi € quello
di condurlo sempre all’esterno del ponteg-
gio o dell'impalcatura.

L'utilizzo di tubi flessibili obsoleti incrementa
il rischio di danneggiamento.

Wagner raccomanda di sostituire il tubo fles-
sibile una volta trascorsi sei anni.

Per ragioni di funzionalita, sicurezza e durata
dell'apparecchio occorre utilizzare esclu-
sivamente tubi flessibili ad alta pressione
WAGNER.

|| (=) (]

7 INTERRUZIONE DEL LAVORO

Se si usano materiali di copertura ad essicca-
zione rapida o a due componenti, per evitare
notevoli complicazioni I'apparecchio va pu-
lito e lavato entro il tempo di passivazione
usando un detergente adatto. A tale scopo,
seqguire le istruzioni nel capitolo 8.

]

Pericolo di lesioni causate da un tubo ad alta
pressione che perde. Sostituire immediata-
mente un tubo ad alta pressione danneggia-

Pericolo | to- Non riparare mai da soli un tubo ad alta

pressione danneggiato!

Il tubo flessibile ad alta pressione va trattato con cura. Evitare
curve troppo strette o ad angolo vivo; raggio di curvatura mi-
nimo circa 20 cm.

Proteggere il tubo flessibile ad alta pressione dal calpestio, da
oggetti taglienti e da spigoli vivi.

Non tirare mai dal tubo flessibile ad alta pressione per sposta-
re I'apparecchio.

Fare attenzione che il tubo flessibile non si torca. Cio puo esse-
re evitato utilizzando un aerografo Wagner con articolazione
girevole e un tamburo per tubo flessibile.

1. Aprire la valvola di scarico, quindi portare l'interruttore
on/off su OFF (spento).

2. Tirare il grilletto della pistola aprendo la valvola a sfera del
materiale per scaricare la pressione dal tubo flessibile ad
alta pressione.

Lavori di spruzzatura

3. Bloccare 'aerografo; vedi le istruzioni di servizio dell'aero-
grafo.

4. Togliere l'ugello dal portaugello e riporlo in un piccolo
vaso con detergente adatto.

8 PULIZIA DELLAPPARECCHIO

Un‘accurata pulizia & la migliore garanzia per un corretto fun-
zionamento dell‘apparecchio. Al termine del lavoro occorre
pulire I'apparecchio. E necessario impedire che i residui di ma-
teriale di essicchino e si incrostino all'interno dell’apparecchio.
Il detergente usato per la pulizia (usare solo solventi con pun-
to di infiammabilita maggiore di 21 °C) deve essere compati-
bile con il materiale di copertura.

) In caso di materiali di copertura diluibili in ac-
i qua, l'uso di acqua calda migliora la pulizia.
___J
) Lavori di spruzzatura
i Bloccare l'aerografo, vedi le istruzioni per I'u-
so dell‘aerografo. Smontare e pulire I'ugello

ed il portaugello.

1. Aprire la valvola di scarico .
2. Portare l'interruttore on/off su ON (acceso).
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Chiudere quasi completamente la valvola regolatri-
ce della pressione per regolare una minima pressione.
Soltanto con apparecchi dotati di sistema di aspirazio-
ne: togliere il sistema di aspirazione dal contenitore del
materiale lasciandovi il tubo di ritorno fino alla fuoriusci-
ta pressoché totale del materiale. Immergere il sistema di
aspirazione in un detergente adeguato.

Chiudere la valvola di scarico.

Tenere la pistola o la valvola a sfera del materiale/il tubo
flessibile a sferza in un secchio aperto. Tenere la pistola o
la valvola a sfera di materiale/tubo terminale in un secchio
aperto. Tirare il grilletto della pistola o aprire la valvola a
sfera del materiale per espellere il materiale rimanente
(se necessario, aumentare lentamente la pressione con la
valvola regolatrice per ottenere una maggiore portata del
materiale).

Attenzione

Se il materiale di copertura contiene solventi
occorre collegare a terra il recipiente.

Attenzione

Cautela! Non pompare in un recipiente con
piccola apertura (cocchiume)!
Vedi le norme di sicurezza.

®

10.

11.
12.

13.

14.
15.
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Rilasciare il grilletto della pistola chiudendo la valvola a
sfera del materiale.

Versare detergente adatto nel contenitore superiore.
Aprire la valvola di scarico.

Pulire preventivamente il contenitore superiore e il filtro
con un pennello.

Pompare un detergente adatto facendolo circolare per
qualche minuto.

Chiudere la valvola di scarico.

Tenere la pistola o la valvola a sfera del materiale/il tubo
flessibile a sferza in un secchio aperto. Tirare il grilletto
della pistola aprendo la valvola a sfera del materiale per
pompare il detergente dal contenitore superiore. A tal
scopo premere ripetutamente il grilletto della pistola e
rilasciare aprendo e chiudendo la valvola a sfera del ma-
teriale.

Versare il nuovo detergente nel contenitore e ripetere la
procedura di cui sopra 1 o0 2 volte.

Spegnere I'apparecchio.

Aprire la valvola di scarico.

8.1

PULIZIA DELLESTERNO DELLAPPARECCHIO

Pericolo

Dapprima disinserire la spina di rete dalla
presa di corrente.

Pericolo di cortocircuito dovuto alla penetra-
zione di acqua!

Non pulire mai l'apparecchio con unita a
getto liquido o a getto di vapore ad alta pres-
sione.

Pericolo

Non immergere il tubo flessibile in solventi.
Detergere l'esterno del tubo flessibile sola-
mente con un panno imbevuto.

Pulire I'esterno dell'apparecchio con un panno imbevuto di un
detergente adatto.

8.2

FILTRO DI ASPIRAZIONE

Un filtro pulito garantisce sempre la portata
massima, una pressione costante ed un fun-
zionamento corretto dell'apparecchio.

Apparecchio con sistema di aspirazione

1.
2.

Svitare il filtro (pos. 1) dal tubo di aspirazione.

Pulire o sostituire il filtro.

Eseguire la pulizia con un pennello a setole dure e con un
detergente adatto.

Apparecchio con contenitore superiore

1.
2.

Svitare le viti (2) con un cacciavite.

Sollevare e togliere il disco filtrante (1) usando un caccia-
vite.

Pulire o sostituire il disco filtrante.

Eseguire la pulizia con un pennello a setole dure e con un
detergente adatto.
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8.3 PULIZIA DELLAEROGRAFO AIRLESS

1. Lavare 'aerografo Airless con un detergente adatto a bas-
sa pressione di esercizio.

2. Bloccare I'aerografo, vedi le istruzioni per l'uso dellaero-
grafo. Smontare e pulire I'ugello ed il portaugello.

3. Pulire accuratamente l'ugello con un detergente adatto
assicurandosi di eliminare tutti i residui di materiale di co-
pertura.

4. Pulire accuratamente l'esterno dell'aerografo Airless.

Filtro innestabile dell'aerografo Airless

Smontaggio

1. Tirare con forza in avanti la staffa di protezione (1).

2. Svitare l'impugnatura (2) dall'alloggiamento dell'aerogra-
fo. Estrarre il filtro innestabile (3).

3. Sostituire un filtro innestabile intasato o difettoso.

Montaggio

1. Inserire il filtro innestabile (3) con il cono piu lungo nell'al-
loggiamento dell'aerografo.

2. Avvitare l'impugnatura (2) nell'alloggiamento dell'aero-
grafo e serrare.

3. Innestare in posizione la staffa di protezione (1).

9 MANUTENZIONE

9.1 MANUTENZIONE GENERALE

Per motivi di sicurezza si raccomanda calda-
mente un‘ispezione annuale effettuata da
esperti. Considerare al riguardo anche le nor-
me nazionali vigenti.

(1)
(1)

Della manutenzione dell'apparecchio si pud
incaricare il personale di assistenza WAGNER.
Con il contratto di assistenza e/o i pacchetti
di manutenzione si possono pattuire condi-
zioni favorevoli.

Controlli minimi da eseguire prima della messa in

funzione

1. Controllare se il tubo flessibile ad alta pressione, I'aero-
grafo con giunto a cerniera ed il cavo elettrico con spina
dell'apparecchio sono danneggiati.

2. Controllare la leggibilita del manometro.

8

Controlli regolari

1. Controllare se la valvola di entrata e di scarico sono usura-
te, pulirle e sostituire le parti usurate.

2. Pulire e, se necessario, sostituire le cartucce filtranti (aero-
grafo, contenitore superiore).

In caso di frequente applicazione di materiale
bi-componente, si consiglia di ricorrere a un
dispositivo di misurazione della pressione
(cod. art. 2353 487).

9.2 TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE

Controllare visivamente il tubo flessibile ad alta pressione veri-
ficando che non possieda crepe o tagli, in particolare sul tratto
in prossimita del raccordo. | dadi a risvolto devono poter es-
sere ruotati liberamente. Le resistenza elettrica dell'intero filo
deve essere minore di T megaohm.

Far eseguire tutti i controlli elettrici dal perso-
nale di assistenza WAGNER.

Attenzione

8

L'utilizzo di tubi flessibili obsoleti incrementa
il rischio di danneggiamento.

Wagner raccomanda di sostituire il tubo fles-
sibile una volta trascorsi sei anni.
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10 RIPARAZIONE DELL'APPARECCHIO

Spegnere I'apparecchio.
Prima di qualsiasi riparazione, disinserire la
spina di rete dalla presa di corrente.

Pericolo

10.1 PULSANTE DELLA VALVOLA DI ENTRATA

1. Svitare il pulsante della valvola di entrata con una chiave
(da 17 mm).
2. Sostituire il raschiatore (1) e I'anello toroidale (2).
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10.2 VALVOLA DIENTRATA

1.

2.

Applicare la chiave (da 30 mm) fornita in dotazione sulla
scatola del pulsante (1).

Con leggeri colpi di martello sull'estremita della chiave
sbloccare la scatola del pulsante (1).

Svitare la scatola del pulsante con la valvola di entrata (2)
dallo stadio della vernice.

Estrarre il fermo (3) con il cacciavite in dotazione.
Applicare la chiave (da 30 mm) fornita in dotazione sulla
valvola di entrata (2). Estrarre con cautela la valvola di en-
trata ruotandola.

Pulire la sede della valvola (4) con detergente e pennello
(attenzione a togliere le setole del pennello).

Pulire le guarnizioni (5, 6) e controllare se sono danneg-
giate; eventualmente sostituirle.

Controllare l'integrita di tutti i componenti della valvola.
In caso di usura visibile, sostituire la valvola di entrata.

Montaggio

1.

Collocare la valvola di entrata (2) nella scatola del pulsan-
te (1) e bloccare con il fermo (3). Verificare che la guarni-
zione (nera) (5) sia montata nella scatola del pulsante.
Avvitare I'unita composta dalla scatola del pulsante e dal-
la valvola di entrata nello stadio della vernice. La stessa
guarnizione (nera) (6) deve essere montata nello stadio
della vernice.

Serrare la scatola del pulsante con la chiave (da 30 mm)
e quindi serrarla a fondo con tre leggeri colpi di martello
sull'estremita della chiave (corrisponde ad una coppia ap-
plicata di circa 90 Nm).
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10.3 VALVOLA DI SCARICO

1.

2.

>

Svitare la valvola di scarico dallo stadio della vernice con la
chiave (da 22 mm).

Estrarre con cautela il fermo (1) con il cacciavite in dota-
zione; la molla (2) espelle la sfera (4) e la sede della valvo-
la (5).

Pulire o sostituire i pezzi di ricambio.

Controllare se I'anello toroidale (7) & danneggiato.
Attenzione alla posizione di montaggio dell'anello di ap-
poggio della molla (3) (viene agganciato nella molla di
compressione (2)), della sede della valvola di scarico (5) e
dell'anello di tenuta (6) -> vedi figura.

10.4 VALVOLA REGOLATRICE DELLA PRESSIONE

Far sostituire la valvola regolatrice della
pressione (1) solo dal personale di assistenza
WAGNER.

La pressione di esercizio massima deve esse-

Pericolo : S
re riregolata dal personale di assistenza.

10.5 TIPICICOMPONENTI DI USURA

Valvola di entrata (codice di ordinazione: 2393043)
Sostituzione: vedi punto 10.2

(il guasto si nota dalla perdita di potenza e/o dalla riduzione o
dall'assenza di aspirazione; anche un'accurata pulizia puo por-
tare ad un miglioramento)

Valvola di scarico (codice di ordinazione: 2393106)
Sostituzione: vedi punto 10.3

(il guasto si nota dalla perdita di potenza e/o dalla riduzione
di aspirazione)

Per esperienza, la valvola di scarico dura notevolmente di piu
dellavalvola dientrata. Per essa puo bastare anche un'accurata
pulizia.
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10.6

ELIMINAZIONE DI ANOMALIE

TIPO DI ANOMALIA

ALTRI SINTOMI

POSSIBILE CAUSA

MISURE DA ADOTTARE PER ELIMINARE
LANOMALIA

L'apparecchio
non si mette in
funzione.

La spia non si illumina

Mancanza di tensione
elettrica.

Controllare la tensione di alimentazione.

La spia si illumina

Il fusibile dell'apparecchio
e scattato.

Far raffreddare il motore.

L'apparecchio
non aspira.

Dal tubo flessibile di ritorno
non fuoriescono bolle d’aria.

Valvola di entrata incol-
lata.

Premere a mano ripetutamente e completa-
mente il pulsante della valvola di entrata.

Valvola di entrata e di sca-
rico sporche.

Corpi estranei (ad esem-
pio fili) aspirati/usura.

Smontare le valvole e pulirle
(-> vedi punto 10.2/10.3). / Sostituire i com-
ponenti usurati.

Valvola regolatrice della
pressione completamente
chiusa.

Ruotare la valvola regolatrice della pressione
completamente in senso orario.

Dal tubo flessibile di ritorno
non fuoriescono bolle d'aria.

L'apparecchio aspira aria
parassita.

Controllare: Pulsante della valvola di entrata
non ermetico? -> Sostituire il raschiatore e
I'O-Ring. (-> vedi punto 10.1)

Lingresso rosso nell'entrata del materiale di
copertura é assente (-> vedere punto 4.3)

L'apparecchio
non genera
pressione.

L'apparecchio ha aspirato.

Aria all'interno del circuito
dell'olio.

Spurgare il circuito dell’olio dell'apparecchio
ruotando la valvola regolatrice della pressio-
ne completamente in senso antiorario (oltre
la posizione finale) e far funzionare per

2-3 minuti; ruotare quindi la valvola re-
golatrice della pressione in senso orario e
regolare la pressione (se necessario, ripetere
l'operazione).

Olio insufficiente

Controllare il livello dell'olio

Pressione crolla durante il la-
voro (visibile sul manometro)

Filtro di aspirazione inta-
sato.

Controllare il filtro di aspirazione; se necessa-
rio pulirlo/sostituirlo o rimuovere.

Vernice non lavorabile in
questo stato; la vernice in-
colla le valvole (valvola di
entrata) a causa delle sue
caratteristiche e la portata
e insufficiente.

Diluire la vernice.

L'apparecchio & sotto pressio-
ne, durante la spruzzatura il
getto di materiale si interrom-
pe, ma il manometro indica
alta pressione.

Filtri intasati lasciano pas-
sare una quantita insuffi-
ciente di vernice.

Controllare/pulire il filtro dell’aerografo.

Ugello intasato.

Pulire 'ugello.

L'apparecchio non genera la
massima pressione possibile.
Dal tubo flessibile di ritorno
esce del materiale nonostante
la valvola di scarico sia chiusa.

Valvola di scarico difettosa

Contattare il Servizio Clienti della Wagner
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Non viene convo- | Il manometro indica la pres- Il filtro pistola non & stato | Rimuovere il filtro pistola (-> vedere punto
gliato materiale | sione rimosso ed ¢ otturato 4.1)
(in caso di lavori
di iniezione)
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11 RICAMBIED ACCESSORI

11.1

ACCESSORI PER SUPER FINISH 23 CR

Accessori
POS. |[NOME N° ORD. POS. |[NOME N° ORD.
1 Aerografo AG-14 0502081A 10 |Sistema di aspirazione (flessibile) 2393123
loi o
(modello in acciaio inox) 11 |Sistema di aspirazione (rigido), tubo di | 2429697
2 |Tuboflessibile a sferza filettatura G 2434357 ritorno rigido
3 AdattatoredaGaF 2405153 12 |Sistema di aspirazione (rigido), tubo di | 2405950
4 Valvola a sfera alta pressione con imboc- | 2353 754 ritorno flessibile
catura (1/4"NPSM) 13 | Avvolgitubo HR 45, 30m 341912
5 VaIvc')Ia'm a sfera alta pressione con tubo 2353789 Tubo flessibile HP DN-6; 15 m 9984 574
flessibile a sferza e giunto scorrevole
(1/4"NPSM) Tubo flessibile HP DN-6; 6 m 2351983
6 Valvola a sfera alta pressione con 2353788 (per lavori di iniezione)
tubo flessibile a sferza e imboccatura Sistema di aspirazione con accoppia- 97082
(1/4“NPSM) mentoaC1,4m
Contenitore superiore da 5 | 2357 506 Sistema di aspirazione con accoppia- 97083
Dispositivo misurazione pressione 400 | 2353 487 mentoaC3,5m
bar Raccordi doppio 1/4“NPSM 34038
9 Prolunga per ugelli TipClean 200 ml 2400214
Lunghezza 12,5 cm 2418853 -
Lunghezza 25 cm 2418854 TipClean 1L 2400216
Lunghezza 50 cm 2418855 Olio idraulico Divinol HVI 15 1L 21061
Lunghezza 75 cm 2418856 EasyClean 1L 2412656
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UGELLI HEA PER UN OVERSPRAY RIDOTTO DURANTE LO SVOLGIMENTO HEA wﬁHgFEICéE,\SIC;“
DI LAVORI A BASSA PRESSIONE

HEA e I'acronimo di High Efficiency Airless, una tecnologia innovativa applicata agli ugelli che harivoluzionato i sistemi a spruzzo
Airless. Gli ugelliHEA consentono di regolare la pressione del dispositivo a spruzzo su livelli sensibilmente bassi e di lavorare a bassa
pressione (idealmente a 80 - 140 bar). Gli ugelli possono essere utilizzati con tutti i portaugelli TradeTip 3 e i dispositivi WAGNER.

Per ottenere risultati ottimali € possibile che alcuni colori debbano essere diluiti. Di regola, il materiale pud essere diluito fino al
10% (si osservino anche le istruzioni del costruttore del materiale).

Impostare la bassa pressione nella sezi- Ventaglio di spruzzatura uniforme senza  In presenza di imperfezioni sul perime-
one HEA e avviare il sistema. imperfezioni sul perimetro. tro aumentare gradualmente la pressi-
one.

Tabella degli ugelli HEA
Tutti gli ugelli nella tabella sottostante sono forniti insieme al filtro per aerografo adatto.
1l

Impiego Marcatura Angolodi |Foro Larghezza mm " | Filtro per N°ord.
dell'ugello spruzzatura | pollici/mm aerografo
Vernici sintetiche 211 20° 0.011/0.28 | 120 rosso 0554211
Vernici PVC 311 30° 0.011/0.28 | 150 rosso 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 rosso 0554411
Vernici, primer 213 20° 0.013/0.33 | 120 rosso 0554213
Vernici di fondo, Riempitivi 313 30° 0.013/0.33 | 150 rosso 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 rosso 0554413
Riempitivi 415 40° 0.015/0.38 | 190 giallo 0554415
Antiruggine 515 50° 0.015/0.38 | 225 glallo 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 giallo 0554615
Antiruggine 417 40° 0.017/0.43 | 190 bianco 0554417
Vernici Latex 517 50° 0.017/0.43 | 225 bianco 0554517
Dispersioni 617 60° 0.017/0.43 | 270 bianco 0554617
Antiruggine 519 50° 0.019/0.48 | 225 bianco 0554519
Vernici Latex 619 60° 0.019/0.48 | 270 bianco 0554619
Dispersioni
Protezione ignifuga 421 40° 0.021/0.53] 190 bianco 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 bianco 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 bianco 0554621

1)Larghezza di spruzzatura a circa 30 cm di distanza dall'oggetto da rivestire ed alla pressione di 100 bar (10 MPa) con vernice sintetica 20 DIN-s.
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Il materiale di verniciatura e riscaldato alla temperatura richiesta, in modo uniforme, da un elemento di riscaldamento elettrico,
che si trova all'interno del flessibile (regolato da 20°C a 60°C).

Vantaggi:

« Temperatura costante della vernice anche a temperature esterne basse

« Possibilita di lavorazione considerevolmente migliore di materiali di rivestimento ad alta viscosita

« Maggiore efficienza dell’'applicazione

+ Risparmio di solventi grazie alla riduzione della viscosita

- Adattabile a tutte le unita airless

Ne° ord. Denominazione

TempSpray H 226 (ideale per dispersioni/materiali con alta viscosita)
2311660 Unita di base da 1/4“compresi avvolgi tubo, tubo riscaldato DN10, 15m, tubo 1/4” DN4, Tm

2311853 Spraypack formato da: unita di base (2311660), pistola airless AG 14 filettatura G, compresi porta ugello Trade
Tip 3 e ugello HEA 517

TempSpray H 326 (ideale per dispersioni/materiali con alta viscosita)
2311661 Unita di base da 1/4“compresi avvolgi tubo, tubo riscaldato DN10, 30m, tubo 1/4” DN4, Tm

2311854 Spraypack formato da: unita di base (2311661), pistola airless AG 14 filettatura G, compresi porta ugello Trade
Tip 3 e ugello HEA 521

Ulteriori accessori per un lavoro ottimale sono disponibili in
https://go.wagner-group.com/accessories-professional
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11.2 ELENCO DEI RICAMBI SUPER Finish 23 CR POS. |N°ORD. NOME
POS. [ N°ORD. NOME 10 2417151 Anello di tenuta (1 pz.)
1 2391208 Cappuccio protettivo 11 2382401 Perno cilindrico (1 pz.)
2 2369454 Entrata 12 2422747 Corpo della valvola di sgravio compl.
3 2422746 CorpoI della valvola di aspirazione 13 12393106 Valvola di scarico compl.
compl. - -
4 2393043 Valvola di entrata compl. 14 |2393105 O-Ring e anello di tenuta
A 15 2416965 Targhetta SF 23 CR

5 2369458 Anello di tenuta (1 pz.)

16 19970103 Anello di tenuta (1 pz.
6 2398994 Targhetta Wagner (destra) nello ditenuta (1 pz)

: 17 344337 Raccordi doppio
7 2393044 Tappo a vite compl.
- ; 18 2391210 Cappuccio protettivo
8 2422749 Valvola di scarico compl.
- 19 2398998 Targhetta Wagner (sinistra)

9 2415593 Bullone Banjo

18 19
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11.3 ELENCO DEIRICAMBI PER IL CARRELLO 11.4 ELENCO DEIRICAMBI CONTENITORE
SUPERIORE
POS. |N° ORD. NOME POS. | N° ORD. NOME
1 2415521 Carrello compl. (incl. pos. 2-4) - 2357 506 | Contenitore superiore completoda5 |
2 2402496 Manubrio compl. 1 0340901 | Coperchio
3 2402494 Ruota (1 pz.) 2 9902 306 | Vite combinata per lamiera 3,9x13 (2)
4 9994950 Coppa coprimozzo (1 pz.) 0037 607 | Disco filtrante, larghezza di maglia 0,8 mm
3 opzionale:
0003 756 | Disco filtrante, larghezza di maglia 0,4 mm
4 0340904 | Contenitore superiore

Figura dei ricambi carrello Super Finish 23 CR
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Tubo di ritorno

Figura dei ricambi contenitore superiore
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CONTROLLO DELL'APPARECCHIO / AVVERTENZA SULLA RESPONSABILITA SUL PRODOTTO /

CONTROLLO DELL'APPARECCHIO

All'occorrenza, e tuttavia almeno ogni 12 mesi, per motivi di
sicurezza consigliamo di far controllare da un esperto se il si-
curo funzionamento futuro e garantito.

In caso di apparecchi inattivi & possibile rimandare il controllo
fino alla successiva messa in funzione.

Inoltre, & necessario osservare anche tutte le disposizioni na-
zionali (eventualmente divergenti) sul controllo e sulla manu-
tenzione.

Per domande rivolgersi ai centri servizio clienti della ditta Wa-
gner.

AVVERTENZA IMPORTANTE SULLA RESPONSABILITA
CIVILE DEL PRODUTTORE

In base a una direttiva UE, il produttore risponde illimitata-
mente dei difetti del prodotto soltanto se tutti i componen-
ti sono di sua produzione o sono stati da lui approvati e se
gli apparecchi sono stati montati e utilizzati correttamente.
L'utilizzo di accessori e ricambi di terze parti puo far decade-
re interamente o parzialmente la garanzia quando l'uso di tali
accessori o ricambi determina un difetto del prodotto. In casi
estremi, le autorita competenti possono vietare I'uso dell'inte-
ro apparecchio.

Con gli accessori ed i ricambi originali WAGNER si ha la garan-
zia del rispetto di tutte le norme di sicurezza.

AVVERTENZA SULLO SMALTIMENTO

Ai sensi della direttiva europea 2002/96/CE sullo smaltimento
di apparecchiature elettriche e della sua attuazione in legge
dello stato, questo prodotto non deve essere smaltito insie-
me ai rifiuti domestici, ma deve essere riciclato in maniera

ecologica.

L'apparecchio WAGNER in disuso viene ritirato da noi o dalle
nostre rappresentanze commerciali, le quali lo smaltiscono
in modo ecologico. In questo caso rivolgersi ad uno di nosttri
centri di assistenza o ad una delle nostre rappresentanze
commerciali o direttamente a noi.

AVVERTENZA SULLO SMALTIMENTO / DICHIARAZIONE DI GARANZIA

3 ANNI + 2 DI GARANZIA SU QUESTO PRODOTTO PERIL
FAI DA TE DI WAGNER
(edizione 03/03/2022)

Oltre alla garanzia di legge, all'utente professionista (nel se-
guito denominato “Cliente”) che ha acquistato il prodotto
presso un rivenditore autorizzato, WAGNER fornisce una ga-
ranzia sui prodotti elencati nella pagina del proprio sito Inter-
net https://go.wagner-group.com/3plus2-info, se non esclusi
dalla garanzia.

Il periodo di garanzia dei prodotti WAGNER (dispositivi) desti-
nati al settore fai da te & di 36 mesi e ha inizio con la data del
primo acquisto. Detto periodo di garanzia pud essere esteso
di ulteriori 24 mesi se il dispositivo viene registrato entro 28
giorni dalla data di acquisto all'indirizzo https://go.wagner-
group.com/3plus2.

In caso di noleggio professionale, di utilizzo in ambiente in-
dustriale (ad es. di lavoro a turni) o in scenari operativi equi-
valenti, la garanzia & di 12 mesi a causa del carico di lavoro
sensibilmente maggiore. In tal caso ci riserviamo di eseguire
una verifica caso per caso e di escludere eventualmente la ga-
ranzia.

Qualora entro il periodo di garanzia si verifichino problemi
con il materiale, la lavorazione o la prestazione del dispositi-
vo, la richiesta della riparazione in garanzia dovra essere pre-
sentata al piu tardi entro 2 settimane dalla constatazione del
problema.

Su richiesta, le condizioni di garanzia dettagliate possono es-
sere ottenute dai nostri partner autorizzati WAGNER (vedere il
sito web o le istruzioni d'uso) o sotto forma di testo sul nostro
sito web:

https://go.wagner-group.com/pf-warranty-conditions

Con riserva di modifiche

Dichiarazione di conformita UE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita, che il
presente prodotto corrisponde alle relative disposizioni se-
guenti:

2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE

Norme armonizzate:
EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 1953, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3, EN 12621

La dichiarazione di conformita UE é allegata al prodotto.
Se necessario, puo esserne richiesta una copia con il numero
d'ordine 2418310.
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CopepxaHune
1 TEXHUKA BE3OMACHOCTHU 95
2 NMPABUJIA BESOMACHOCTU NPU PABOTE C
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PACNbIJIEHUA 96
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2.2 B3pbiBo3awmTa 96
2.3 OnacHoOCTb B3pbiBa 1 BO3ropaHnsa OT UCTOYHUKOB

BOCM/IAMEeHEeHMA BO BpeMs pacrblieHns 96
24  OnacHOCTb NONyYeHUA TPaBMbl OT CTPYM

pacnbinuTens 97
2.5  3awwuTa pacnbinuTensa oT C/ly4aHOro BKatYeHua _ 97
2.6 CunaoTtgaum OT pacnblanTenam 97
2.7  3awwuTa OpraHoOB AblXxaHWA OT BpeLHbIX ncnapenun 97
2.8 Tpodunaktuka npodpeccroHanbHbix 3abonesaHnin 97
29  MakcumanbHoe pabouee faBrieHne 97
2.10 LUnaHr BbICOKOro gaBneHus 97
2.11  dnekTpocTaTUYeCKni 3apAg (BO3HMKHOBEHME NCKpP) _97
2.12 Pabota npnbopa Ha CTpOIKe 1 B MacTepckon____ 98
2.13 BeHTunAumMA B KOMHaTe BO Bpems pacrnbuieHna 98
2.14 BbITAXKHbIE YCTaHOBKM 98
2.15 3a3emneHue obbeKkTa 98
2.16 OuucTKa nprnbopa pacTBopUTENEM 98
2.17 OumucTtka npubopa 98
2.18 PaboTa nnmn pemoHT SNEKTPUYECKUX YacTel 98
2.19 Pab6oTa ¢ aneKTprnUYeCKMI KOMMOHEHTaMI 98
2.20 YcTaHOBKa Ha HEPOBHOW NOBEPXHOCTM 98
3 ObLAA NHOOPMALMA NO NPUMEHEHUIO __ 98
3.1 MpnmeHeHune 98
3.2  [lpumeHaemMble maTepuranbl 929
3.2.1 Matepwuanbl C OTCTPOKOHEYHbIMM BKIOYeHAMU __ 99
3.2.2 QunbTpauuna 99
3.3 [Byxno3ununoHHasa onepaunsa 99
34  [loAacHuTenbHaA cxema 100
3.5 TexHn4yeckre AaHHble 101
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4.1 Mucronet 101
4.2 LLInaHr BbICOKOrO AaBNeHUA 1 MAHOMETP 101
4.3  bak-HakonuTenb 102
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4.5  TopknioyeHne K CeTn 3M1eKTPonuTaHuA 102
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YyCTPONCTBa 103
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MPABWNA BE30OMACHOCTHU

1 TEXHUKA BE3OMNACHOCTU

Heobxoaumo co6niogath Bce AeliCTBYOLNE MeCTHble
Tpe6oBaHuUA Mo TeXHMKe 6e30nacHOCTM.

[Ana npepoTBpaLleHns onacHbIX CUTYaL Wi BHAMATENbHO 13-
yunTe PYKOBOACTBO MO SKCMyaTaLlMm U CTPOro CefyiTe ero
YKazaHuAM.

1. besonacHocTb pabouyero mecta

a) O6ecneubTe xopollee OCBELLEHME CBOEro paboyero
MecTa 1 copepXxuTe ero B umcrore. becnopaook uau
HedocmamoyHoe ocseujeHue paboyux 30H MoXem cmame
NpuYUHOU HeCYacMHsIx C/1y4aes.

b) He pa6oTaliTe ¢ annapaTom BO B3pPbiBOOMACHbIX
30HaX, B KOTOPbIX HAXOAATCA BOCMamMmeHALeca
KUAKOCTY, rasbl UAN Mblb. D1eKMpPOUHCMpPYMeHMbl
€030arom UCKpbI, 0M KOMOpPbIX MO2ym 80CNIamMeHUMbCA
napel uau Neib.

c) He ponyckaiite B pabouyto 30Hy fieTei U APYrux inL Bo
BpeMs UCNoJib30BaHUA annapara. £c/iu sac omanekym,
8bl MOXKeme nomepAame KOHMpPOJib Haa annapamom.

2. dneKTpo6e30onacHOCTb

a) CoeanHMTENbHbIN lWITEKep amnmnaparta AOJIKeH
NoOAXOANTb K po3eTKe. MeHATb WiTeKep KaTeropnyeckn
3anpewieHo. He ncnonb3yiite nepexogqHNKN BMecTe
C 3a3eMJIeHHbIMM annapatamu. He udmeHaswuecs
wmekepbl U N0OXo0AwWUue po3emKu yMeHbWarom puck
yoapa moKom.

b) U36eraiiTe KOHTaKTa Tesla € 3a3eMJ€HHbIMUN
NOBEePXHOCTAMU, TAKUMM KaK TPY6bl, o6orpeBatenu,
AANTbI U XONOAMABbHUKW. B c/iyuae 3azemaeHuu mena
UMeemcs No8blWEHHbIU PUCK NOPAXKeHUs yOdpoM MoKa.

c) He ponyckaiite, uTo6bl Ha annapaTt nonagan oAb
wnu Bnara. flonadaHue 800bl 8 3/leKmpoannapam
nosbiwidem puck yoapa moKom.

d)He ucnonb3yiiTe Kabenb He MO Ha3HauveHulo,
ANA NepeHOCKN 1 NopBeluMBaHWsA annapara, He
BbITacKMBaliTe WITeKep 3a Kabenb M3 poseTKu.
LepxuTte Kabenb BAanu oT UICTOYHUKOB Tera, Macna,
OCTPbIX KpaeB Win NoABUKHbIX YacTell annapara.
Mospex0eHHbIU unu cKkpy4YeHHbIlU Kabesb nosbiluaem pucK
y0apa moKom.

e) Mpu paboTe C 3NEeKTPONHCTPYMEHTOM Ha OTKPbITOM
BO3JlyXe NCNONb3yiTe TONbKO YAIMHUTENY, KOTOpble
npurogHbl AnA pa6boTbl Ha OTKPbITOM BO3AyXe.
lMpumeHeHue Npu200HO20 0719 paboMbl HA OMKPLIMOM
8030yxe Kabesis yMmeHbldem puck yoapd moKom.

f) Ecnn mns6exartb 3Kcn/lyaTaumm annaparta BO

BJ1aXKHbIX YCNIOBNAX HEBO3MOXKHO, mcnonb3y|7rre
YCTpOﬁCTBO 3alMTHOro oTK/N4YeHnA. I'IpumeHeHue
ycmpoucmed 3auumHo20 OMKJ/TIoYeHUs yMeHbwaem
pUCK yoapa mokom.

3. besonacHoOCTb nuy

a) byabte BHMMaTenbHbl, cneguTe 3a TeM, YTO
Bbl JAenaeTte, pasyMHO OTHocuTecb K pabote ¢
3NIeKTPONHCTPYMeHTOM. He nonb3yntecb annaparom,
ec/in Bbl YCTaNuM WM HaXoZuTecb Nog Bo34encTBeM
HapPKOTUNKOB, aJIKOTOJA NN MeAUKaMeHTOB. HecKo/1bKo
ceKyHO He8HUMAamesibHOCMU 80 8peMs UCNO/Ib308AHUSA
annapama mozym npugecmu K cepbe3HblM mpasmam.

b) HocuTe cpepcTBa nuuHoOI 6e30nacHOCTN N BCcerga
— 3aWWKnTHDbIE OYKMU. VIcnosib308aHuUe cpedcma u4HOU
6e30nacHoCMu, Makux Kak neiie3awumdas mMdcka,
Hecko/b3AWas 3awumHas obyeb, 3aWumHas Kacka
usu HaywHuku, 8 3agucumocmu om 8udda u chocoba
UCNoJIb308AHUSA 37IEKMPOUHCMPYMEHMd, yMmeHblidem
pUCK nhospexxoeHud.

c) U3beranTe cnyvaliHOro BKnl4YeHuA. Yo6eguteco,
YTO JJIEKTPOMHCTPYMEHT BbIKJ/IIOYEH, NpeXxXae 4yem
noagKAK4YNTb ero K cetn, NOAHATb WIN NnepeHecCcTun.
Ecnu npu nepeHocke annapama 8bl nocmasume nasey, Ha
8bIK/IIOYAMeJTb UTU NOOKII0HUME 8KJTIOHEHHbIU annapam K
cemu, 3mo Moxem cmame NPUHUHOU HECHACMHO20 C/TYHas.

d) Y6epute perynupoBoYHble WHCTPYMEHTbl AN
raeuHble KAwum nepep BKJOUYeHWEM annapara.
WHcmpymeHm unu ko4, Haxodawulica 8 pabomaroujedi
yacmu annapama, MoXem npusecmu K mpasmanm.

e) Us6eraiiTe HeecTeCTBEHHOro MOJIOXKEeHUA Tena.
CneaguTte 3a YCTOMUYMBOCTBIO N BCerga coxpaHanTe
paBHoOBecue. bsiaz00apsa 3momy 86l CMoxeme JiyHuie
KOHMpPO/IUpOB8AMb dNNApAm 8 HeOXUOAHHbIX CUMYAYUsIX.

f) Hocute nogxoasawyto ogexay. He HocuTe WKMPOKYIO
ofeXAy Nu yKpalweHus. [lep)Knte BONOCbl, ofaexay v
nepuaTKy Kak MOXKHO Aarnblle OT ABUDKYLUMXCA YacTell.
C80600Has odexoa, ykpaweHuUs unu OIUHHbIE 80JT0CHI
Mo2ym 6bImb nonacme noo 08UXYyWuecsa 4yacmu.

g) He nopaaBaiitecb unnio3nm nonHoi 6esonacHocTu n
He npeHe6peraiiTe NpaBwWIaMn TEXHNKN 6e30MnacHOCTU
npuv NCNONIb30BaHN 3N1EKTPONHCTPYMEHTOB, AaKe
ecnu Bbl MMeeTe 60sbLIOI OMNbIT PaboTbl C HUMWN.
HesHumamerneHoe obpawjeHue 3a 00/1U CeKyHObl MoXem
npusecmu K NoJlyYeHUro CepbesHbIX Mpasm.

4. NMpuMmeHeHne N 06palleHMe C3NeKTPONHCTPYMEHTOM

a)He neperpyxamnte annapat. Wcnonbsynrte
3NIEKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbI NOoAXoAuT AnA
BbIMOJIHEHNA cooTBeTcTBylowel pa6orbl. C
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NooXo0AWUM 371IEKMPOUHCMPYMEHMOM 8bl CMOXeme
Jydwe u HaoexHee pabomame 8 yKa3aHHOM 0uand3oHe
MowHoCcmu.

b)He nonb3yintecb 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM C

HencnpaBHbIM BbiKJllo4YaTenem. 3neKmpOUHcmpyMeHm,
Komopbld HEBO3MOXHO BKJIIOHYUMb UJIU 8bIK/TIOYUM®b,
onaceH u 0o/keH 6bimeb OompeMOHMUpPOBAaH.

c) BbiHuMamTe WTeKep U3 po3eTKN Nnepep HacTpomKom

annaparta uan cMeHoli NPUHAANEXXHOCTel, a TaKxkKe
npexxae 4yem OT/IOKUTb annapar B CTOPOHY. dma Mepa
npedocmopoxHocmu npedomsapauwjaem cayqaliHell
3anyck annapama.

d) He ncnonbsyembie 3n1eKTPOMHCTPYMEHTbI XpaHuUTe B

HeJoCTYNHOM AnAa aeTen mecte. He paBanTe annapar
nnygam, KoTopbie He 3HaKOMbl CHUM WM He YNTain 3TN
VHCTPYKLUW. [TpuU UCN0/16308aHUU HEONbIMHBIMU IUYAMU
3/1eKMPOUHCMPYMeEHMbI NPEOCMABAIOM ONACHOCMb.

e) TwartenbHO yxaXusaiTe 3a annapatom. Cnegurte

3a Tem, uTO6bl ABMXKYLMeCA 4YacTu annaparta
$YHKLMOHMPOBaNM NCNPABHO N He 3aKANHUBANNUCD,
npoBepAiTe YacTW Ha NpegmMeT UCNPABHOCTU M
HaNuUA NOBPEXAEHNIA, YTO6bI N36eXKaTb HapyLUeHUIi
B pa6ote annaparta. MoBpexpeHHble 4YacTu
AOMXKHbI 6bITb OTPEMOHTNPOBaHbI J0 NPUMEHeHUA
annaparta. [IpuyuHol MHO2UX HecudCmHbIX C/y4Yydes
A8ngemcsa HeHadnexawul mexHuyeckul yxod 3da
271eKMPOUHCMPYMEHMAMU.

f) Ucnonb3yiiTe 3NEKTPONHCTPYMEHT, MPUHAAIEXKHOCTH,

paboune MHCTPYMEHTbI U T. A. B COOTBETCTBMU C
VHCTPYKUMAMM 1 creyuanbHbIMU NpegnucaHnsamm.
Mpu 3Tom yumTbiBaliTe paboume ycnoBua u
0co6eHHOCTN BbiNosIHAeMOl paboTbl. [IpumeHeHuUe
3/71eKMPOUHCMPYMeHMOo8 07151 UHbIX, HenpeoyCMOMPEHHbIX
yesteli Moxxem npusecmu K ONacHbiM cumyayusam.

g) Cnepure 3aTem, YTOObI PYYKN N pPYKOATKN OCTaBa/lNCb

CyXumm, Ymctbimu, 6e3 cnepoB macna U CMasKu.
CKoJlb3KUE pYyuYyKU U PyKOAMKU 8 HenpedgudeHHOU
cumyayuu He no38oJiAM 8amM y8epeHHO ynpasasmeo
271EKMPOUHCMPYMEHMOM U KOHMPOUPOB8AMb €20.

5. CepBuc

a)OTpaBanTe

CBOl anmnapaT B PEeMOHT
KBann$unumpoBaHHbIM creyuanncTam u ToNbKo C
MCnonb30BaHNEM OPUrHaNbHbIX 3aMacHbIX YacTeil.
2mo nosgosisem CoxpdHAMe yposeHb 6ezonacHocmu
annapama Ha cmabusibHO 8bICOKOM ypOBHe.

b) Ecnu coegnHuTenbHbIN NPOBOA annapaTa NOBPeXAeH,
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OH AOMKeH 6biTb 3aMeHeH W3roToBUTeNnemMm unun
€ero CepBUVICHOI CNyK6011, Unu NMLoM C nogo6Hon
KBanudunkauymein, 4Tobbl N36€XKaTb BO3MOMKHbBIX
onacHbIX CMTyauui.

2

NMPABWUJIA BE3ONMACHOCTUA
NMPU PABOTE C CUICTEMAMU
BE3BO34YLUHOIO PACIbIJIEHUA

Heobxogumo cobntofaTb BCe AeiCTBYIOLME MECTHbIE TPebo-
BaHUA 6e3onacHocTy. MpriBeAeHHbIEe HVXKEe NCTOUYHUKM AaHbl

B Ka

yecTBe 6a30BOW MHPOPMaL MK, Heobxogmon ans 6e3o-

nacHom pa6OTbI C 6e3BO3ﬂyLLIHbIMI/I KpacKopacnblnnTenammn.

a)

EBponeiickuin ctaHgapT«PacnbinntensHoe obopyaoBa-
HVe OnA MaTepranoB NMOKPbITMA — NpaBuna GesonacHo-
ctm» (EN 1953)

Heobxoanmo BbINOMHATL HUXKecneayoLwmne TpebosaHus, ana
obecneyeHns 6e30nacHON 3KCnyaTaLun YyCTPONCTB 6e3B03-
AYLIHOrO pacrblfieHus.

2.1

TOYKA BOCIJIAMEHEHUA

OnacHo!

PacnbinATb TONbKO BellecTBa C TOYKOW BOC-
nnameHeHna Bbiwe nnu pasHon 21 °C. Touka
BOCM/IAMEHEHNA — CaMaf HK3KaA Temnepa-
TypHasA TOYKa, Mpy KOTOPOW 13 pacrbinaemMo-
ro BelecTBa 0b6pasyTca napbl. ITMX NapoB
[JOCTaTOYHO, 4TOObI 0bOpa3oBaTbh BOCMIame-
HAIOLLYICA CMeCb C BO3[yXOM, HaxoAALmnmca
HaJ pacrnbliAeMbIM BELLECTBOM.

2.2

B3PbIBO3ALLNTA

OnacHo!

He ncnonb3oBaTb Nnpubop B mecTax, nognaga-
loLMX NoA NpeanvcaHuA no B3pbiBo3alyuTe.
Mprnbop He nMeeT B3PbIBO3ALLUTHOrO UCMNOS-
HeHuA.

He ncnonb3ynTe pacnbinutenb BO B3pbIBOO-
nacHbIx 3oHax (0, 1 u 2).

STMK 30HaMK MOTYT BbITb, HaNpPUMep, MecTa
xpaHeHuA JIKM n mecTa, pacnonoXxeHHble B
HenocpenacTBeHHOW 6NM30CTH OT 0O beKTa
pacnbineHus. [lep>kute ycTponcTBO Ha pac-
CTOAHMMN He MeHee 3M OT 0ObeKTa pacnblie-
HUA.

2.3

OMACHOCTb B3PbIBA N BO3rOPAHUA OT
NCTOYHUKOB BOCIJIAMEHEHWA BO BPEMA
PACMbITEHUA

OnacHo!

B OKpPYXeHUn He [OOJIKHO ObITb  HUKaKMX
NCTOYHMNKOB BOCM/1IaMEHEHUNA, TaKUX KaK OT-
KprTbIIZ OlrOHb, 3aXXXeHHble CUrapeTbl, CUra-
pbl, TabayHble n3nenna, NCKpPbl, packaieHHble
ropAa4yne NnoBepxXHOCTU N T. A.
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MPABWNA BE30MACHOCTH

24 OMACHOCTb NMONYYEHUA TPABMbI OT CTPYU
PACMbUIUTENA

BHuMaHwue, onacHocTb TpaBm! Hukorga He
HanpaBnANTe pacnbinnTenb Ha cebs, nogen
WA KNBOTHbIX. HMKOrga He ncnonb3ymnte
pacnbinuTens 6e3 3aluTbl OT KOHTaKTa C
pacnbinaemon ctpyen! CTpya He JOMKHA Ka-
caTbcA Tena. BosHuKatolwee B 6e3B03YLIHbIX
pacnbiNUTENAX BbICOKOE AaBNEHNEe MOXET
NPUYNHWUTDL OYeHb OMnacHble TpasMbl. Mpu
KOHTaKTe C pacrnbinAemMon CTpyen Kpacka
MO>eT ObITb BNPbICHYTa NOA KOXY. He cun-
TanTe TpaBMy, MONYyYEHHYIO OT pacnbUInTens,
6e306u1aHbIM Nope3oMm. Mpu NoBpeXxaeHNaX
KOXW, BbI3BaHHbIX pacnblifemMon Kpackom
nnu pacteopuTenem, HemeasieHHO Bbl30-
BMTE Bpaya AN1a ObICTPON 1 KOMMETEHTHOM
MeauUMHCKoN nomouu. MNponHdbopmupyiite
Bpaya 0 NpUMeHAEMON Kpacke uin pacTsBo-

OnacHo!

puiTene.

2.5 3ALLUTA PACMBIJIUTENSA OT CZIYYAUHOIO
BKJIIOYEHUA

Bcerga vcnonb3yiTe npefoxpaHUTenb MpU CMEHe Hacafok
UK Npu nepepbiBe B paboTe.

2.6 CUNA OTAAYM OT PACNBUTUTENA

Mpu paboTe ¢ BbICOKMM pabourm faBrieHNeM
MO>KeT BO3HMKHYTb C1a OTAAuM, SKBUBA-
neHTtHaa 15 H.

Ecnwv Bbl He rOTOBbI K 3TOMY, Ballia pyKa MOXeT
COCKOUUTb 1 Bbl MOTepsAeTe paBHOBeCKE. ITO

OnacHo!

MOXET NPpnBECTN K TPaBMe.

2.7  3ALMTA OPFAHOB AbIXAHUA OT BPEAHbIX
WCNAPEHUN

Bo BpeMA pacnblsieHNA I/ICI'IOJ'Ib3y17ITe 3alUNTHYIO pecnnpaTop-
HYIO MaCKy. Macka gonxHa 6bITb nogxogAulero pasmepa.

2.8 NMPOOUNAKTUKA NMPO®ECCUOHAJIbHbIX
3ABOJIEBAHUN

Mcnonb3yiiTe 3aWMTHYI0 OfeXay, NepyaTku, 1, npu Heobxoau-
MOCTW, 3aLLNTHbI KPEM /15 KOXKU.

Mpwn paboTte C YyCTPOWCTBOM U €ro ouncTKe cobnopaiite UH-
CTPYKLUMM MPOU3BOAUTENS OTHOCUTENIbHO MaTepuasioB Mo-
KPbITUSA, PaCcTBOPUTENEN 1 OUNLLAOWMX CPEACTB.

2.9

PaspelleHHoe pabouee faBrieHvie AN pachbinTens, akcec-
CyapoB pacnblInTeNs, yCTPOMCTBA U LWIaHra BbICOKOrO faBrie-
HKA He JOJKHbI ObITb HVXXE MaKCMManbHOro pabouero gasne-
HUA B 25 MMa unn 250 6ap.

MAKCUMAJIbHOE PABOYEE JABJIEHUE

2.10 LWIAHT BbICOKOrO AABJEHUA

BHVMMaHMe, onacHOCTb BNpblcKal

W3HocC WwnaHra 1 ero nepekpyyrBaHme, Kak v
MCMOJIb30BaHKe ero He o HazHauyeHuo, Mo-
ryT NpuBecTy K 06pa3oBaHuio NpoTeyek.
Yepes NpoTeuKky XngKoCTb MOXeET OblTb
BMPbICHYTa MOA KOXY.

OnacHo!

* [lepep ncnonb3oBaHUeM TLATENIbBHO OCMOTPETD LUMAHT.

e [lpy Hanuumm nNoBpeXAeHWU He3amepNUTeNlbHO 3aMme-
HUTb LUNAHT.

*  He pemMOHTMpPOBaTb NOBPEXKAEHHDIN LWIAHT CAMOCTOSA-
TenbHO!

*  W3b6eratb pe3kux nepernboB LiaHra 1 nepekpyymBaHum
masnoro paguyca (oK. 20 cm).

* He nepee3xatb wnaHr. Obeperatb OT OCTPbIX OOHEKTOB.

*  Hwkorga He TAHUTE 3a WnaHr, 4Tobbl NOABMHYTHL NPUGOP.

* He nepekpyunBanTe LWnaHr.

* He norpy:aiiTe wnaHr B pactBopuTesnb. [lonyctima Tonb-
KO NPOTUPKa BIaXHOWN TPAMKOW CHaPYXN.

e Pacnonoxute wnaHr Takum obpasom, 4Tobbl He croT-
KHYTbcA 00 Hero.

Mcnonb3yiite TONbKO OpUIrHaNbHbIE LWAaHI
Bblcokoro aasneHna WAGNER gna obecne-
YeHNA MaKCMManbHOM GYyHKUMOHANbHOCTH,
6€30MacHOCTU 1 AOSITOBEYHOCTM.

2.11  3AEKTPOCTATUYECKWUN 3APAQ

(BO3HUKHOBEHUE UCKP)

M3-3a CKOpOCTY NpOTeKaHUs Kpacku npu
pacrbifieHn NProopP MOXKET NONYUNTb SEK-
TpocTaTnyecknii 3apag. MNpu paspagke sTo
MOKET MPUBECTM K 06pa30BaHUNI0 NCKPbI U
nnameHu. Mostomy Heo6xoaMMO, YTOObLI NPU-
60p Bcerga 6bi 3a3eMJIeH NEKTPOUHCTAN-
naymen. NogknioyeHne MOXXHO NPON3BeCTU
yepes NpeanvcaHHYIo 3a3eMNEHHYI0 PO3ETKY
C 3aLUMTHBIM KOHTaKTOM.

OnacHo!

DNeKTPOCTaTUUEeCKMIA  3apAaf  NMUCTONeTa-pacnblivTensa  u
LaHra BbICOKOrO [aBfIeHUs OTBOAMTCA yepes LaHr. MNos-
TOMY 3N1EKTPUYECKOe COMPOTUBIIEHME MEXAY MOAKMOUYEHN-
AMW LWaHra BbICOKOTO AAaBNEHNA [OJMKHO OblTb PaBHO MK
meHee 1 MOma.
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2.12 PABOTA MPUBOPA HA CTPOVIKE U B

MACTEPCKOM

YCTpocTBO MOXeT OblTb MOACOEAMHEHO K 3NeKTPUYeCKon
ceTn yepes crneymnanbHble TOUKM NofJayun NUTaHKA, UMeloLLme
YCTPOWCTBO HENTpanu3aLmm octaTouHoro Toka, ube INF < 30
MA.

2.13 BEHTUNALMA B KOMHATE BO BPEMSA

PACIbIJIEHUA

H606X0ﬂ,I/IMO obecneunTb COOTBETCTBYIOLLYO BEHTUNAUUIO
AONA BbIBETPMBAHNA NMapoB paCTBOpI/ITeJ'IEVI M3 NoOMeLlleHnA.

2.14

MNonb3oBaTenb O60py,D,OBaHI/IF| AOJXKeH obecrneunTb Takne
YCTaHOBKW B COOTBETCTBUN C TpEGOBaHVIFIMVI MeCTHbIX NMpaBwu.

BbITAXKHbIE YCTAHOBKU

2.15

O61beKT, KOTOprl7I HagneXuT OKPaCuTb, OOJIKEH 6bITb 3a3eM-
NeH (CTeHbl 30aHNA 3a3eM/ieHbl eCTeCTBEHHbIM 06pa30M)

3A3EMJIEHUE OBBEKTA

2.16 OYUCTKA NPUBOPA PACTBOPUTEJIEM

Mpu ouncTke Nprbopa pacTBopuUTEsiemM
Henb3A NPOV3BOANTb BMPbICK WJTN 3aKaUKy
B EMKOCTb C MajIeHbK/M OTBEPCTMEM. DTO
NpeAcTaBseT onacHOCTb U3-3a 06pa3oBa-
HVS B3PbIBYATOrO ra3a/CMech C BO34yXOM.

OnacHo!

EMKOCTb flonkHa ObITb 3a3eMieHa.

2.17 OUUCTKA NPUBOPA

OnacHOCTb KOPOTKOrO 3aMblKaHWs 13-3a MPo-
HVYKHOBEHUA BoAbl. HMKorga He npogyBath
Nprbop YCTPONCTBAMU BbICOKOTO JaBNeHnA

OnacHo! W1 NaporeHepatopamu.

2.18 PABOTA WM PEMOHT IEKTPUYECKUX

YACTEN

3Tn paboTbl MOTYT MPOBOAWTLCA TONBbKO CreLmanmcTaMm--
NeKTpUKaMu. B npoTrBHOM criyyae rapaHTua Ha npubop nc-
KfloyaeTcs.

2.19

Mpu NpoBeaeHUN NoGbIX PEMOHTHbIX PabOT HEO6XOAMMO Bbi-
TalLUTb CETEBO LUTEKEP U3 PO3ETKN.

PABOTA COJIEKTPUYECKUMNUKOMMOHEHTAMMU
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2.20 YCTAHOBKA HA HEPOBHOW NMOBEPXHOCTU

MepenHAA CTOPOHa [0MXKHa ObITb HaKfIOHEHa BHU3, YTOODI
n3bexkaTb CKaTblBaHMA Npubopa.

o BO3MOXXHOCTW HE NCNOMb3YITe MPUOOP Ha HAKMOHHbIX
MOBEPXHOCTAX, T. K. B CMy 06pasyoLmxca B npoLiecce pabo-
Tbl BUOPALIMI OH MOXET ONMPOKMHYTbCA.

3 OBWAA UHOOPMALNMA NO
NMPUMEHEHWIO / ONNCAHUE
YCTPOUCTBA

3.1 MPUMEHEHUE

Super Finish 23 CR — ycTpoincTBo, paboTatowee OT anek-
TpU4YecKoro fpuratena v npepHasHauyeHHoe ana 6e3BO3-
OYLWHOro MeNIKOAUCMEPCHOIO PacrnblieHNA NTaKOKPaCOYHbIX
maTepuanoB. Kpome npouero Super Finish 23 CR moxet
MCMOMb30BaTbCA C UHBEKLNOHHBIMU NEHAMUN 1 CMOJIaMMU.
Yctporicteo Super Finish 23 CR npegHa3HayeHo ana paboT B
MacTepPCKOM 1 Ha CTPOUTENIbHOM yuacTKe.
Mpown3BoanTeNbHOCTb arperata paccyvMTaHa Ha oxsaT pabot
Masioro 1 cpefHero maclitaba Ha CTPOUTENbHbIX NoLaaKax.
YCTpOWNCTBO MOAXOAUT ANA BCEX TUMOB OKPAaCOYHbIX pabor,
TaKMX Kak Nokpacka fBepel, ABepHbIX KOPOOOK, nepun, me-
6enun, fepeBsaHHON 0OLWMBKK, 3a60poB, 6aTapen 1 CTanbHbIX
3N1eMeHTOB.

[nAa oKpacouHblXx paboTbl Mbl peKOMeHAyeM WUCMOoNb30BaTb
BEPXHUI 6aKk-HaKonuTenb.
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0bLLUAA MHOOPMALNA NO NPUMEHEHUK /ONUCAHWE YCTPOINCTBA

3.2 MPUMEHAEMbIE MATEPUAbI

MNepepabaTbiBaemble MaTepuanbl NOKPbITUSA

PaCTBOpI/IMbIe JIaKN N KpacKkun, nnm Mmatepuanbl, cogepxawjmne
pacTBopuTen, ABYXKOMMNOHEHTHbIE MaTepuanbl NOKPbITUA,

SMYNTIbCNOHHDbIE U JTaTEKCHbIE KPaCKN.
MHbeKUNOHHbIE NeHbl (O,EI,HO- n ,D,B)/XKOMI'IOHEHTHbIE)
MHbeKUunoHHbIe CMOTbI (O,L'J,HO- n ,El,ByXKOMI'IOHEHTHbIE)

(2 ) Bce octanbHble maTepuanbl 3anpeLeHo uc-
1 nonb3oBaTb 417 pacnbieHna 6e3 ogobpeHna

-~ komnaHun WAGNER.

) O6palyalite BHUMaHUE Ha MPUroAHOCTb Ma-
i Tepranos Ana 6e38034YLHOr0 pacnbifieHs.

___J

Mpn skcnnyaTtaymm gaHHoro obopyfnoBaHMA Monb3oBaTeNb
MOXET MCMOoMb30BaTb BbICOKOBA3KME MaTepuasbl NOKPbITUA
C ypoBHeM BA3KOCTU okono 20 000 mlla. Ecnu BbicOKOBA3KMUE
MaTepuanbl MOKPbITUA He MPOXOAAT Yepes CeKL Mo BCacbiBa-
HUA, NX Heobxoamnmo pa3baBuTb B COOTBETCTBUM C UHCTPYK-
LMAMY NPon3BoanTeNs.

BHMMaHMme: ybennTech, UTO MepemellnBato-
Liee YCTPONCTBO He Bbi3blBAeT 0Opa3oBaHUsA
Ny3blpbKOB MpPY NepemelunBaHmm. MNy3bipbKu

8

BO3/yXa MOTyT npuBectu K cbosam B paboTe.

3.2.1 MATEPUANDBI C OCTPOKOHEYHbIMU

BKJIIOYEHUAMUA

Takne maTtepuanbl NPUBOZAT K CUAbHOMY M3HOCY KJlanaHoB,
LunaHra BbICOKOTO faBfeHus, pacnbiinTens n Hacagku. Cpok
paboTbl 3TVX KOMMOHEHTOB MOXKET 3aMETHO YMEHbLUUTBLCA 13-
3a Takoro addekTa.

3.2.2  OUIbTPALMA

Ona 6ecnepeboriHoli paboTbl HeobxopmMmo obecneunTb
LJOMXHYl0 dunbTpaumio. B 3TMx uenax ycTponcTso obopyao-
BaHO GUILTPOM BCaCblBaHWA U BCTaBHbIM GUABTPOM B MUCTO-
nete-pacnbiiuTene. HactoATeNnbHO pekomeHAyeM MPOBOANUTL
perynapHbii OCMOTP 3TUX GUIBTPOB Ha Hanuuve NoBpexae-
HUI N 3arPA3HEHUN.

3.3  [ABYXMO3ULMOHHAA ONEPALIUA

Super Finish 23 PLUS npegHa3HaueHo ana paboT B MacTepcKom
N Ha CTPOUTENIbHOM YUacTKe.

(a) lTopnsoHTanbHasA onepauua:
[na ncnonb3oBaHUA € BEPXHUM OYHKEPOM Unn AnsA NPAMOro
BCacCblBaHWA C TMOKOM CMCTEMON BCaCbIBaHUA.

(b) BepTUKanbHan pabora:
[nAa NpAMOro BcacbiBaHWsA C XXECTKOIN CUCTEMOI BCaCbIBaHNA.
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34 NOACHUTENbHAA CXEMA

N

YoAMHUTENDb WaHra ANAa MHbeKUMOHHbIX paboT (a) *
Hepxatenb ¢ popcyHKon ana pacnbineHns (b) *
MucTtonet*

LLnaHr BblcOKOro faBneHus

KHonka BKJ1/BbIKJ1

CoepuHeHMe ANA WaHra BbICOKOro AaBneHus
LLlapoBon KpaH ana matepuana *

AN A N V)

OTKpbIT:
ocyllecTBAAeTCA nogava
mMaTtepuana

3aKpbIT:
nogava matepuiana He
ocyLecTBnAeTCA

~N

KnanaH perynmpoBku fJaBneHus
Pa3rpy3ouHbIil KpaH AN1a perynnpoBaHusi NoToka
maTepuana

oo

OTKpbIT (pa3rpy304HbIi KpaH NOBEPHYT
BHM3):

MaTepuran NoAaeTcA B BEPXHWUIA pe3epByap
/ MaTepuanbHbIN KOHTENHEP

o munt O

3aKpbIT (pa3rpy304HbI KpaH NOBEPHYT Ha
90°): MaTepran NOAAETCA K NUCTONETY UK
K LLapOBOMY KpaHy f1a maTepuana

9 Bo3BpaTHasa TpybKa

10 bak-HakonuTenb*

11 KHonka BXogHOro KnarnaHa

12 BbixogHoW KnanaH

13 Ykasartenb ypoBHA Macsa

14 MaHomeTp

15 Mornowatowas cuctema® xectkas (a) u rmokas (b)

*MpunHagnexxHocTn. PakTNYeCKNn KOMNIEKT
MoCTaBKM 3aBUCUT OT KOHdUrypauwmm Spray Pack.

15b 15a 14
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3.5 TEXHWYECKUE AAHHDIE 4 HAYANO PABOTHI

HanpsxeHue:

MnaBkuin NpegoxpaHnTenb:

Kabenb ycTpoiicTea :
Makc. noTpebneHne Toka:

CreneHb 3awWmTbl:
HomuHanbHaA MOLWHOCTb
yCTpONCTBa:

Makc. pab. paBneHue:

Makc. o6bem noToka:
O6bem notoka npu 12MMa (120
6ap) c BOQOIA:

Makc. TemnepaTtypa maTepuana:

Makc. BA3KOCTb:

Bec

O6bem rnmgpaBnMyeckoro macsa:
LLlectepHn kopnyca

rnapaBnmky (KoHcucTeHTHas
CMas3Ka)

Makc. BubpaLum B pacnbinuTtesne:

Makc. ypoBeHb Luyma:

230-2408B
nepemeHHOro Toka ~,
50y

16 A NHEPUMNOHHbIN

6 M ASIMHOM, 3x1,5 MMm?
7,0A

IP 54

1,3 KBT

25 MIMa (250 6ap)

2,6 N/MUH

2,3 n/MUH

43°C

20.000 mPas
27 Kr
1,3n

45t

MeHee 2,5 m/c?

75 pb (A)*

*MecTo n3mepeHua Wyma: Ha pacctoAaHur 1 M oT
ycTporictBa 1 1,60 M Hag YpOBHEM MOJa, Npu pabouem

naeneHum 12 MMMa (1206ap)

4.1 MNUCTONET

1. TpUBUHTUTL K NUCTONETY yANUHUTENb WnaHra (1 — ana
MHDBEKLUNOHHBIX PaboT) nnun gepxatenb ¢ GpopcyHKom (2
— OnA pacnblneHns).

8

2. [loTAHuTe 3awWwmTHYIO CKObY (3) Bnepeg.

3. OTKpyTuTe pyKoATb (4) OT Kopnyca nucToneTa. Boitawumre
bunbTposnemeHT (5).

4. HaBuWHTUTE pyKoATb (4) Ha NMUCTONET-PACNbITUTEND U 3aTs-
HUTe.

5. 3apBuriHbTe 3alWKMTHYO CKOOY (3).

Mepep npoBefeHEM NHBEKLMOHHbIX PaboT
BO M36eXaHue 3acopeHns yganure n3s
nuncToneTa NpeaBapuUTENbHO YCTAHOBEHHBIN
B HEM GUIbTP, KakK OMMUCAHO HIKE.

4.2 LLWITAHI BbICOKOIo AABJIEHUA N MAHOMETP

Ona NPOBEPKN NOA4aYun AaBNEHNA K WaHTy
HEO6XOﬂ,MMO 3aKpennTb Ha WnaHre
BbICOKOrO AaBNeHNA BXOAALNNA B KOMMNEKT
NOCTaBKN MaHOMETP.

8

1. MpuBnHTUTE MaHoMeTp (11) K WTyuepy wnaHra (A) unu K
nucronety (B).
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HaBUHTWTb WNaHr BbICOKOrO AaBneHua (9) Ha wTyuep
LUNaHra UM MaHoOMeTp.

HaBuHtte nmctonetr (10) vnn WapoBON KpaH Aans
MaTepuasna Ha LIaHT BbICOKOTo AaBieHUS.

3aTAHYTb BCe HaKMAHble raku Ha LWlaHre BbICOKOrO
[aBNeHnA BO N3beXKaHue BbITEKaHUs MaTepurana.

BHumaHne!

Mpn OTBMHUMBAHWMW LWNAHra BbICOKOrO AaB-
NIeHVA Kpenko pAepxuTe CcoefnHUTENbHbIN
GUTUHT LWAHra C MOMOLLBIO KItoUa Ha 22 MM.

4.3 BAK-HAKOMUTEJb

1.

102

Y6eauTtechb, UTO repMeTUYHbIE MOBEPXHOCTN COeAVHEHWI
yncTble. Yo6eamuTechb, YTo KpacHbI BXogHoOW naTtpy6ok (1)
BCTaBJIEH BO BMYCKHOE OTBEPCTME A5t MaTepuana (4).
HaBurHTWTe HakngHyto raiky (5) Ha Bo3BpaTHol TpyOke (6)
Ha coefHeHue (7) (pa3mep Kntoya 22 Mm).

HaBnHTUTE BepXHUI 6aKk-HakonuTenb (8) Ha BMyCKHOe
oTBepCTUE ANA MaTepuana (4).

4.4 YCTPOWUCTBO C CUCTEMOW BCACbIBAHUA

1. Y6egutecb, UTO repMeTUYHbIE MOBEPXHOCTY COEAVHEHNI
yncTble. YoeamuTechb, UTO KpacHbI BXoAHOW naTtpy6ok (1)
BCTaBJ/IEH BO BMYCKHOE OTBEPCTME ANA MaTepuana (4).

2. Wcnonb3yiiTe npunaraemblin Koy Ha 41 mm, 4Tobbl Ha-
BMHTUTb HaKNAHYIO raiky (2) Ha BcacbiBatoLLeM LunaHre (3)
Ha BMYCKHOe OTBepCTUE As MaTepurana (4) 1 3aTaHyTb ee.

3. HaBuHTWTe HaKUAHY!0 ranky (5) Ha BO3BpaTHbI LWnaHr (6),
coefuHeHwue (7) (22 mm).

4.5 NOAKJTIOYEHUE K CETU SJIEKTPONMUTAHUA

YcTponcTBO HEO6XOAUMO MOAKIYATD K Npa-
BW/IbHO 3a3eMJ1eHHO 6e30MacHo po3eTKe C
KOMMNeHCaTOpPOM OCTaTOYHOIO TOKa.

BHumaHune!

I'lepep, noaknwyeHnem yCTpOVICTBa K2NeKTpOoCceTn Y6Eﬂ,I/ITECb,
UYTO HanpAXeHne B CETUN COBNadaeT C HanpAXeHneMm, ykasaH-
HbIM Ha VIH(I)OpMaLI,VIOHHOM LNTKe yCTpOVICTBa.
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HAYAJI0 PABOTDI

OYUCTKA OT KOHCEPBAHTA MNP NEPBOM
3ANYCKE YCTPONCTBA

OTKpbITb Pa3rpy30uHbIi KpaH (5).

2. 3aneiite nogxofAllee YMCTALLEe CPEACTBO B BEPXHIO0
€MKOCTb UNK NOrpy3mnTe CMCTEMY BCacbiBaHNA B EMKOCTb
C MOAXOAALMM YNCTALMUM CPECTBOM.

3. YctaHOoBUTb nepekntoyatenb (nos. 1) B nonoxeHne ON
(BKJ1.); ycTponcTBO BKNOUNTCA.

4. TloBepHUTe pyuKy perynatopa AasneHusa (2) BNpaBo o
ynopa.

5. TlMopgoxanTe, NMoka WAKOCTb MOCTYMUT M3 BO3BPaTHOW
TPYOKM.

6. [loBepHUTe pyuky perynatopa fasneHua (2) Hasag npu-
MEePHO Ha OfMH 06OPOT.

7. 3aKpbITb pa3rpy304HbIi KpaH (5).

[JlaBneHve B LWNaHre BbICOKOro AaBfieHna Bo3pacTeT (Oy-
[eT BUAHO Mo NokasaHuio MaHoMeTpa (3)).

8. HanpaButb nucTonet B OTKPbITbIN pe3epByap-cOOPHUK 1
Ha)kaTb Ha CMYCKOBOW KPIOYOK.

9. [laBneHue MOXHO yBeNnMYnTb MyTeM MOBOPOTa PerynaTo-
pa (2) Bnpaso. OTperynupyiTe AaBneHne 4o NokasaTens
oK. 10 MIMa (100 6ap) Ha maHOMeTpe.

10. PacnbinAnTe YMCTAWMIA areHT yepes pacnblivTeNnb Npu-
MePHO 1—2 MUH. (~5 NNTPOB) B OTKPbITLIN BaK.

4.7 NPOAYBKA NPUBOPA (TMAPABJINYECKOW
CUCTEMbDI) MPU OTCYTCTBUIN 3BYKA PABOTDI
BNYCKHOIo KNAMNAHA

1. YcTaHoBUTb nepekntoyatens (no3. 1) B nonoxeHne ON
(BKJ1.).

2. [MoepHuTe perynatop (2) Ha Tpu obopoTa BNEBO.

3. TuppaBnnueckasa cucTema HauyHeT npofyBky. OcTaBbTe
YCTPONCTBO paboTaTb Ha 2—3 MUHYTbI.

4. 3aTeM noBepHUTE PYuKy perynatopa fasneHus (2) Hanpa-
BO Z10 ynopa.

5. HaxXmunTe KHOMKY BXOAHOrO KnanaHa (4).

Bbl 4OMKHbI YCNbILWATb 3BYK BXOAHOTO KlanaHa.
6. Ecnm 31oro He npou3oLwno, ewe pa3 NoBTopuTe Warn 2 u

4.

4.8

9.

N Q)v‘

2

BBOJ YCTPOWUCTBA CJIAKOKPACOYHbIM
MATEPUANTIOM B SKCIUTYATALLUIO

OTKpbITb Pa3rpy30uHbIi KpaH (5).

3anenite matepuvan MOKPbITUA B BEPXHUN KOHTeNHep
UM MOrpy3uTe CUCTeMy BCacCbiBaHWA B KOHTEMHep AnA
MmaTepuana.

Ha)xmute KHOMKY BXOZHOro KnanaHa (4) Heckonbko pas,
4TO6bI NPOYNCTUTD NOTEHLMANTBHO 3a0UTBLIN KNanaH.
YcTaHOBUTB NepekntoyaTenb (no3. 1) B nonoxeHne ON
(BKJ1.); ycTpOMCTBO BKNOUNTCA.

MNoBepHUTe perynatop (2) Hanpaso Ao yrnopa.
M3meHeHne 3Byka paboTbl KnanaHa OygeT cBupeTeb-
CTBOBaTb O MPOAYBKe YCTPONCTBa 1 Habope maTepurana.
Ecnn matepuan BbIXoguT 13 BO3BpaTHOW TPyOKM, noBep-
HWUTe perynatop fasneHusa (2) Ha3af NPMMEpPHO Ha OfVH
060poT.

3aKpbITb pa3rpy30uHbIf KpaH (5).

[JlaBneHve B WNaHre BbICOKOroO AaBfieHnA Bo3pacTeT (Oy-
[eT BUAHO No NokasaHuo MaHoMmeTpa (3)).

OnAa ypaneHnAa oOCTaTKOB CpeAcTBa [ANA  OUYUCTKU
YAEPXMBaTb MUCTONET Haj OTKPbITbIM pe3epByapoM-
COOPHMKOM 1 HaXkMmaTb Ha CryCKOBOW Kptoyok. Korga
HauHeT BbICTYNaTb MaTepwan, OTNYCTUTb CMyCKOBOM
KPIOYOK.

OTperynupywnTe faBfieH/e C MOMOLLbIO perynAatopa Aas-
nexHus (2).

10. Mpurbop roToB K pacnbliieHio
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MEPEPBIBbI B PABOTE

5 TPAHCNOPTUPOBKA

BbITAHUTE [bILIO, MOKA OHO HE BKJTIOUNTCA.
[nA BBOAA AbllLSIA HAXKaTb U yAePXKUBaTb 06e KHomKM (1).

TpaHcnopTupoBKa B aBTOMo6une

3adukcupynTe yCTpPOMCTBO C MOMOLLbIO MOAXOAALMNX Kpe-
NeXHbIX 31eMeHToB. lNpu HeobxoaMMOCTM NPUGOP MOXKHO
pacnonoxuTtb Ha 60Ky. B aTom cnyyae ybepnutech, UTo HMKa-
Kune BCromoraTesibHble YacTu He 6yayT noBpexaeHbl. BHuma-
Hue: BO3MOXeH BbIxO4 OCTaTKOB MaTepuana u3 pe3bboBbix
coeuHeHnn!

6 OBPALLEHUE CO WWJIAHIOM
BbICOKOIro ABJIEHUA

Mpw paboTe CO LWNAHIOM BbICOKOTO AaBeHns
Ha CTPOWTENbHBbIX JIecax, NepemMeLLaTb LWaHr
cnegyeT BOOJb IECOB MO VX Hapy>KHOMY
Kpato.

Bo n3bexaHune pucKoB, CBA3aHHbIX C U3HO-
com, Wagner peKoMmeHZyeT 3aMeHATb LUNaHT
BbICOKOTO JaBneHnA Kaxkable 6 ner.

[na obecneyeHma ncnpasHom, 6esonacHom
1 JONrOBEYHON 3KCnyaTaLumy NCnosb3ynte
TONbKO OpurMHanbHble wraHrn Wagner.

&) &

7 TMEPEPbIBbl B PABOTE

Mpu ncnonb3oBaHMY ObICTPO BbICbIXAOLMX
VAN ABYXKOMMOHEHTHbIX MaTepurasnos no-
KpbITVA He 3abbiBaliTe MPOMbITb YCTPONCTBO
noaxXo4ALMM YNCTALWMM BeLwecTBOM. B aTom
cnyyae crnegynTe ykasaHuaM rnasbl 8.

]

yCTpOVICTBO OCHaLlEHO WaHrom BblICOKOro gasJieHUA, KOTO-
pbll7l noaxoanT AnAa Hacocos MEM6paHHOFO TNa.

CywectByeT OMacHOCTb MOJyYe€HUA TpPaBMbl
OT MecCTa yTeukn matepuarna 13 LWiaHra Bbico-
KOro gaBneHus. [oBpeXaeHHbIN WaHr cre-

OnacHo! ZyeT HeMe[IeHHO 3ameHUTb. CaMocTosTENb-

HbIl PEMOHT LUIaHra CTPOro 3anpeLaeTcs.

LnaHr BbICOKOrO AaBnieHUs TpebyeT akKypaTHOro obpalye-
HuA. V36erante pesknx nepernboB n CKPyUMBaHWUIA: MUHW-
ManbHbIN paauyc narmba — 20 cm. Hukorga He nepeesiaiiTte
wnaHr. ObecneybTe 3aWmMTy OT KOJOLMX U PEXYLLUX NpeaMe-
TOB. HMKOrfa He TAHWTE 3a LWNaHr, YTobbl NOABUHYTb MPUGOP.
YIOCTOBEpbTECH, UTO LWAHT He ByfeT nepekpy4unsaTbcs. JTo-
ro MOXHO M36exaTb MyTeM MCMONb30BaHWA pPacnblnnTenei
Wagner ¢ KOMNEHCaTopOM KpyUeHUsi U CUCTEMO A4S LUaH-
ros.
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1. OTKpbITb pPa3rpy3ouHblii KpaH, a 3aTeM MepeBecTu
BbIK/louaTenb B nonoxkeHne OFF (BbIKJ1.).

2. [na cbpoca AaBneHUs B LWWlaHre BbICOKOrO [aBfieHusA
Ha)aTb Ha CMYCKOBOW KPIOYOK NMUCTONIeTa UNN OTKPbITb
LIAPOBOW KpaH Ana matepurana.

Mpwu pacnbineHun

3. 3aduKkcupoBaTb  MUCTONET, CM.
3KCnyaTaumm nucToneTa.

4. CHUMUTE HacagKy C Aep)kaTens v nomectute B He6GOSb-
LWYI0 EMKOCTb C MOAXOAALMM YNCTALLMM areHTOM.

PyKoBOACTBO no

8 OUYUCTKA YCTPONCTBA

[na obecneyeHus 6ecnepeboliHoi paboTbl Nprubopa coaep-
XuTe ero B umctoTe. locne 3aBeplueHnA paboT OUMCTUTbL
ycTpoictBo. OcCTaTKM MaTepuana HU B KOEM Cllyyae He
LOJIKHbI BbICOXHYTb WMV 3aTBepAeTb BHYTPY yCTpolicTBa. Yun-
CTALLEee BELLEeCTBO, MCMOMb3yeMoe AA 04NCTKU (06s3aTeNIbHO
C TOYKOW BoCMnameHeHus Bblwe 21 °C) JOMKHO BblTb COBME-
CTMMO C CMOJb3yeMbIM MaTepranoM NOKPbITHA.

) B cnyuae c Bopo-pa3baBnsembiMu maTepma-
1 namu Tennas Bofa yCUnvMBaeT oumLalowmi
____/ abdekT.
Y Mpw pacnbineHnn
| ]
1 3adumKcpoBaTb MUCTOSET, CM. PYKOBOACTBO

Mo 3KCMnyaTaumm nucToneTa.
[eMOHTMPOBaTb 1 OUNCTUTL POPCYHKY U
aepxaTenb.

1. OTKpbITb pa3rpy304HbI KpaH .
2. YcTaHOBUTb NepeksioyaTenb B nonoxeHne ON (BKJL.).
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0YNCTKA YCTPOWCTBA

loBepHUTE KnanaH perynMpoBKN JaBNeHWA Ha3afd, uTo-
Obl YCTaHOBWUTb MVHMMaNbHOE AaBleHue pacrbiieHus.
TonbKo ANA arperatoB C CUCTEeMOW BcacblBaHWA:
M3Bnekute cmuctemy BcacbiBaHUA W3 KOHTelHepa C
MaTepranom, ocTaBbTe OOPATHbIN LWIAHT B KOHTelHepe
C MaTepuanom Ao Tex Mop, MoKa M3 Hero MpakTU4ecku
He BbIigeT maTepuarn. lNorpysute cuctemy BcacbiBaHWA B
yncTALee CpeacTBO

3aKpblTb Pa3rpy304HbIA KpaH.

MuctoneTr wnn wapoBon KpaH AnA  maTepuana/
YAJIVIHUTENb WNaHra cnepyeT yaepmnsatb Haj OTKPbITbIM
Begpom. Eimer halten. MNuctonet nnun wapoBown KpaH ana
MaTepuana/yanvHuTenb LWAaHra cnegyet YAepXxuBaTb
HaJ OTKPbITbIM BepOoM. [1nA oTKauMBaHUA CpeacTBa anA
OUNCTKM 13 BEPXHETO pe3epByapa Ha)kaTb Ha CMYyCKOBOW
KPIOYOK MMCTOneTa WAN OTKPbITb LIAPOBOW KpaH AnA
mMaTepuana. (nMMbo MefneHHO nOAHATb [JaBfieHWe B
KnamaHe perynnupoBKX [aBlieHNA [Ana  yBennyeHus
CKOPOCTU Nofayu matepuana).

BHumaHune!

KoHTeliHep AonKeH ObITb 3a3eMIEH, €CIN
MCMONb30BasiCA MaTepuasn NoKpbITUA, COaep-
>KaLMi pacTBOPUTEND.

BHumaHne!

MpepynpexageHune! 3anpeleHo cnneatb Unn

pacnbifATb MaTepuan B KOHTENHep C He6Osb-
LM OTBEPCTMEM (CNTIMBHO-HANNBHbBIM OTBEP-
ctmem). Cm. npasuna 6e30MnacHoOCTM

©

10.

11.
12.

13.

14.
15.

OTnycTUTb CMYCKOBOW KPIOYOK MUCTONETa WU 3aKpbliTb
LIAPOBOW KpaH.

HanonHute 6ak NoaxXoAALMM OUMLLAIOLLNM CPEACTBOM.
OTKpbITb Pa3rpy3o4HbI KpaH.

OumncTnTb BepxHWi pesepByap U GUALTP NPU NOMOLLK
KNCTOYKM.

MpokaualiTe fOCTaTOUHOE KOMMYECTBO UMUCTALLEro pac-
TBOPa B TEYEHNE HECKONbKNX MUHYT.

3aKpblTb Pa3rpy304HbIA KpaH.

HanpaBuTb nucToneT B OTKPbITHIA pe3epByap-COOPHMK
W HakaTb Ha CMyCKOBOW KpuoK. [nAa oTkaumBaHuA
CpeqncTBa ANA OUYNCTKU U3 BEPXHEro pesepByapa HakaTb
Ha CNyCKOBOW KPIOYOK MUCTONETa U OTKPbITb LLIAPOBOM
KpaH anAa matepuana. lpu 3ToM HeCKOnbKO pa3 HaxaTb
N OTNYCTUTb CMYCKOBOW KPIOYOK WM HECKONbKO pas3
OTKPbITb 1 3aKPbITb LLAPOBOW KpaH AnA MaTepuana.
3anuTb HOBOE CpefcTBO [ANA OYUUCTKA B BEPXHUNA
pesepByap X MOBTOPUTb OMMUCaHHYlO npoueaypy 1-2
pasa.

BbikntoumTe ycTponcTBao.

OTKpbITb Pa3rpy3o4HbIn KpaH.

8.1

OYUCTKA YCTPONCTBA CHAPYXMU

OnacHo!

Mpexpe Bcero Heo6xoAMMO BbITaLLUTb CeTe-
BOW LUTEKep 13 po3eTKun!

PrcK BO3HMKHOBEHUA KOPOTKOrO 3aMblKaHMA
13- 38 NPOHUKHOBEHNA BOAbl! He onpbicku-
BaliTe NPMOOP YNCTALLMM CPEACTBOM MOA
BbICOK/M JaBNeHNeM U C MOMOLLbIO MNapo-
reHepaTopa.

OnacHo!

He onyckaiiTe WwnaHr BbICOKOro AaBNeHNs B
pacTBopuTenb. AN NpoTUpaHUa NCnosb3yii-
Te

TKaHb, CMOYEHHYI0 BOAOM.

CHapy»u annapaT Heo6XoAMMO NPOTUPATb TKAHEBOW CandeT-
KOW, CMOUYEHHOI COOTBETCTBYIOLMM YNCTALLMM CPEACTBOM.

8.2

BCACbIBAIOLIUIA OUNBTP

YucTble dunbTpbl 0becneyrBaioT CTabunb-
HbIN 1 MaKCMManbHbIN 06bem nogauu, no-
CTOAAHHOE JlaBneHmne pacnbineHus n becnepe-
6oWHyto paboTy annapara.

YCTPONCTBO C CUCTEMOW BCACblBaHWA

1.
2.

OT1BUHTUTE GUNBLTP (N03.1) C BCacbiBatoLLen TPyOKuU.
Mpounctute nnn 3ameHunte GuUNbTP.

BbinonHANTe NpoYncTKy XeCTKOM LEeTKOW 1 COOTBETCTBY-
IOLLIMM YNCTALYMM CPEACTBOM.

YcTpoicTBO C 6akoMm

1.
2.

OTBUHTUTE BUHTbI OTBEPTKON (M03. 2).

MpunogHMnTE N N3BNEKUTE ANCK GUAbTPA C MOMOLLbIO
OTBEPTKMU.

Mpounctute unn 3ameHunTe GUNLTP.

BbinonHANTe NPOYNCTKY XECTKOW LLETKON 1 COOTBETCTBY-
IOLLUM YNCTALMM CPEACTBOM.
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8.3 OYUCTKA YCTPONCTBA/TEXHUYECKOE
OBCNTYKUBAHUE

1. COOTBETCTBYIOLWMM YUCTALMM CPEACTBOM MPOMbITb 6e3-
BO3[YLUHbIN MUCTOMET NOA HU3KUM AaBSIEHNEM.

2. 3aduUKCcMpoBaTb MUCTOSET, CM. PyKOBOLCTBO MO
JKCMyaTaumm nucTosneTa.

[leMOoHTUPOBaTb M OUNCTUTL GOPCYHKY 1 AepKaTesb.

3. COOTBETCTBYIOLMM YNCTALWMM CPEACTBOM TLIATENIbHO
oUNCTUTb GOPCYHKY, UTOObI HE OCTANIOCh OCTAaTKOB MaTe-
pvanoB A NOKPbITUA.

4. AKKypaTHO OUMCTUTb 6E3BO3AYLUHbINA NUCTONET CHAPYXN.

BcraBka d)vmpra B NUcToneT-pacnbiinTesib

N3BneuyeHmne

1. TMoTAHWTe 3aWwmTHYt0 CKOby (1) BNepeg.

2. OTKpyTuTe pyKoATb (2) OT Koprnyca nucTosneTa. BoiTawmTe
bunbTpoanemeHT (3).

3. Ecnu ounbTp 3a6UT UM HEMCMPABEH, 3aMEHUTE ero.

YcTaHoBKa

1. BcTaBbTe punbTposaneMeHT (3) YANMHEHHbIM KOHYCOM B
nncToneT-pacnbuInTeSNb.

2. HaBuHTUTE pyKOATb (2) Ha NUCTONET-PACNbIIUTENDb U 3aTA-
HUTe.

3. 3apBuHbTe 3aWnTHYIO CKOOY (1).
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9 TEXHWYECKOE OBCJTYKUBAHUE

9.1  OBILEE OBCNYKUBAHUE

B uensax 6e3onacHOCTX Mbl HACTOATENbHO
peEKOMEHAYeM eXXerofHo NpoBOANTb TEXHU-
yeckoe 06CnyKrBaHWE C MOMOLLBIO OMbITHbIX
cneumnanucTos. C cobnogeHnem Bcex mecT-
HbIX HOPM.

8

Bbl MOXeTe BOCNob30BaTbCA yCyramu cep-
BMUCHOro UeHTpa Wagner. [pegnoututens-
Hble YCII0BUSI MOTYT ObITb 3adUKCUPOBaHbI B
[OrOBOpE Ha CEPBUCHOE OBCYKUBaHME UK
nakeTe CepPBUCHbIX YCIYT.

8

MwuHumanbHas npoBepKa nepen KaxXablM NyCKOM:

1. TlpoBepbTe LWNaHF BbICOKOrO AaBleHUA, MUCTONET C MNo-
BOPOTHbIM LIAPHMPOM, CeTeBOI Kabenb Ha Hanuuue no-
BpeXaeHunn.

2. TpoBepbTe UNTaeMOCTb MOKa3aTenen MaHoMeTpa.

MpryacToOMNPUMEHEHUN iBYXKOMIMOHEHTHBIX
MaTepuanoB PEeKOMEHZYETCA WCMOoNb30BaTbh
60K n3MepeHna faBneHus (apT. N2 2353 487).

8

MpoBepsanTe Nnpu nepepbiBax:

1. TlpoBepAnTe BXOQHOW N BbIXOAHOW KNamnaHbl Ha M3HOC.
Ynctnte nx n MeHANTe N3HOLLEHHbIN YacTu.

2. TpoBepsanTe Bce GUNbTPO3NeMeHTbl (MUCTONET-pacnbuIv-
Tenb, 6ak-HaKoNUTeNb), YNCTUTE 1 3aMeHANTe NpU Heob-
XOAVMOCTM.

9.2 LWITAHI BbICOKOIo AABJIEHUA

OcmoTpuTe LWNaHr BbICOKOTO AaBneHus, ybegutecb, 4To Ha
Hem HeT y3110B WM BbIMyKOCTeN, OCOBEHHO Ha y4vacTKax
mexay GUTUHramu.

CoeanHeHMA [OMKHbI Nerko BpawaTbca. NpoBoaUMMOCTb
[OMXKHa cocTaBnATb meHee 1 M(Q) no Bcen ganHe.

I'Ipoxo,qme MONHYIO ANArHOCTUKY SJ1IEKTPU-
YeCKNX CoeqUHEHNN B CEPBNCHOM LIeHTpe
Wagner.

BHumaHne!

8

Puck noBpexpeHuna Bo3pactaeT C poCcToM
CpokKa aKkcnnyaTtaumm wnaxra. Wagner peko-
MeHOYyeT MEHATDb WNaHI KaXXable 6 ner.
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YCTPAHEHWE HEWCITPABHOCTEM

10 YCTPAHEHWE HEUCMPABHOCTEN  10.2  BNYCKHOMKNANAH

BbikntoumTe ycTponcTeo. Jo Hayana
PEMOHTHBbIX PaboT: BolTawmTe ceTeBom 2.
LITEKEP N3 PO3ETKN.
OnacHo! 3.
4.
10.1 TONKATENb BMYCKHOIO KJIAMAHA
. . 5.
1. Wcnonb3yinTe raeyHbii Kmoy 17 MM, 4TO6bl OTBUHTUTH
KHOMKY KnanaHa. 6
2. 3ameHuTe rpAasecbeMHUK (1) 1 KoNbLEeBOW YMNNOTHUTENb )
(2).
7.
8.

Pacnonoxute npunaraemblil raeuHblil Koy Ha 30 MM Ha
Kopmnyce nyckoBOW KHOMKM (1).

OcnabbTe HaTskeHWe (1) Nerknumy NoCcTyKMBaHMAMMK MO-
NOTKa MO KOHUMKY raeyHoro KJtoua.

OTBUHTWTE KOPMYC MYCKOBOW KHOMKM 1 BMYCKHOW KnanaH
(2) oT ceKkLMM OKpaCKM.

BbiTalmuTe 3aX1m (3) C MOMOLLbIO MPUIOXKEHHON OTBEPT-
KW,

Pacnonoxute npunaraemblil raeuHblil Koy Ha 30 MM Ha
BMYCKHOM KnarnaHe (2) n akkypaTHO OTBUHTWTE KNanaH.
Ouunctute rHe3no KnanaHa (4) ¢ NMOMOLIbI0 YUCTALLEro
CpefcTBa U WeTKM (YAoCTOBEPLTECH, YTO HE OCTaBUIN BO-
JIOCKOB OT LWETKN).

MpouncTute ynnotHuTenu (5, 6) n npoBepbTe UX HA Hanu-
yvie MOBPEXAEHWUN, NPU HEeo6XoAMMOCTY MpPOon3BeauTe
3aMeHy.

MpoBepbTe BCe YacTh KnanaHa Ha Hanuune noBpexxpe-
HUA. Tlpn HaNMUUN BUAUMBIX CNIeJOB U3HOCA 3aMeHUTe
BMYCKHOW KflanaH.

YcTaHOBKa

1.

BcTaBbTe BNYCKHOW KfanaH (2) B Kopnyc KHonKu nycka (1)
n 3aduKcnpynTte 3axkumom (3). MNposepbTe, UTOODLI (Yep-
HbI1) ynnoTHUTeNb (5) 6bI1 BCTaBNEH BHYTPb Kopryca.
HaBVHTUTe anemMeHT M3 Kopnyca MyCKOBOW KHOMKW U
BMYCKHOW KfamnaH Ha CeKUMo OKpacKu. Takown ke (4ep-
HbI1) ynioTHUTENDb (6) fOMKeH ObITb BCTaBIEH B CEKLUIO
OKpacKu.

3aTAHUTEe KOpMnyc C NOMOLLbIO Ktoya Ha 30 MM 1 3aduk-
CUpynTe TpeMA Nerkumm NOCTYKMBAHUAMK MONOTKA Mo
KOHUMKY KJloya. (COOTBETCTBYET KPYTALLEMY MOMEHTY 3a-
TAXKN NpuMepHO 90 Hm).
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10.3 BbINYCKHOW KNANAH

1.

2.

108

Mcnonb3ylite raeuHbli KAy Ha 22 MM, YTOObl OTKPYTUTb
BbIMYCKHOW KJjlanaH OT CeKLMM OKPaCKMU.

OCTOpOXHO BbITawmTe 3axkum (1) ¢ nomoLblo Npunarae-
MO OTBEPTKU. HaXKMMHasA Npy»unHa (2) BbITONIKHET LWapuk
(4) n rHe3pg0 kKNanaxa (5).

MpouncTute UK 3ameHnNTEe KOMMNOHEHTBI.

MpoBepbTe KONbLEBOW YNAOTHUTEND (7) HA Hannyme no-
BpeXaeHnin.

MNpoBepbTe NOPAAROK YCTAaHOBKU MPYXMHHOTO KOMIMJIEKTa
(3) (3awwenkHyTOro Ha NpyXuHy (2)), rHe3ga BbIMYCKHOro
KnanaHa (5) n ynnotHuTensa (6) COrnacHo cxeme.

10.4 KNANAH PEFYIUPOBKU JABNEHUA

NnCTam CepBUCHON cNy6bl. MepeHacTporika
OnacHo! MaKCMMaJIbHOro paboyero AaBneHnsa Takxe

3ameHy KnanaHa perynmpoBku gasneHus (1)
pa3peLuaeTca Npor3BOAMTb TOMbKO Cnelna-

OCYLLEeCTBNAETCA CEPBUCHON Cy»KOOM.

10.5 TUNOBbIE USHALUMBAEMBbIE YACTU

BnyckHowm KnanaH (Homep AnA 3aka3a: 2393043)

[na BbINoNHEHWsA 3aMmeHbl cM. n. 10.2

(06 M3HOCe CBUAETENbCTBYET CHUMKEHUE MPOU3BOAMUTENBHO-
CTN/NoTepsA CUMbl BCaCbiBaHUA UKW ee OTCYTCTBME).
BbinycKkHoI KnanaH (Homep Ans 3akasa: 2393106)

[na BbiNoNHeHWs 3aMmeHbl cm. n. 10.3

(06 U3HOCEe CBMAETENbCTBYET CHUMKEHME MPOUN3BOAUTENbHO-
CTU/noTeps CUbl BcacbiBaHUA). Kak NpaBuno, BbiMyCKHOM
KnanaH oT/IM4yaeTca ropasfo 60sbluei JONTOBEYHOCTBIO NO
CpaBHEHMIO C BMYCKHbIM. BMecTo 3ameHbl MOXHO nonpobo-
BaTb TLWATENIbHO NPOUYNCTUTb KNanaH.



Super Finish 23 (R

A
WAGNER

RU

YCTPAHEHWE HEWCTTPABHOCTEM

10.6 YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEN

TN HEXCINPAB-
HOCTH

NONONHUTENDBHO

BO3MOXHAA MPUYNHA

MEPbI 110 YCTPAHEHUIO HEUCTTPABHOCTH

YCTpOWCTBO He

KoHTponbHas namna He ropuTt

Het HanpAXeHnA B ceTn

I'IpOBepre HanpA@eHne B CceTn

BKJIlOHaeTcA

KoHTponbHasa namna roput

CpaboTan npefoxpaHuTenb

MopoxanTe Noka oxnaanTcs ABuraTesb

YcTponcTBo He
BCacblBaeT MaTe-

MMy3blpbKn BO3Ayxa He BbIXOAAT
13 BO3BPATHOIO LUMAHra

3abu1T BNYCKHOW KnanaH

Haxxkmute KHOMKY BMYCKHOrO KianaHa He-
CKONbKO pas3s, NoKa He JOCTUTrHUTE ynopa

puan

BrnyckHOM/BbINyCKHOM Kna-
MaH 3arps3HeH NOCTOPOH-
HVMW YaCTUYKaMW, KOTopble
3acocano BHYTPb, WU 13-
HoLLeH

M3BneknTe KnanaHbl v MPOYNCTUATE MX
(->cm. n.10.2/10.3) / 3aMeHNTE N3HOLLEH-
Hble YacTu

KnanaH perynmpoBku gaB-
NeHnA NONHOCTbIO NoBeP-
HYT BHU3

MoBopauvBaiTe KnanaH perynvpoBKu
JaBfieHUs BNPaBo Ao yrnopa

MMy3blpbKK BO3AYyXa BbIXOAAT 13
BO3BPATHOrO LUaHra

YCTpOnCTBO 3acacbiBaeT
BO3[yX N3BHe

MpoBepbTe

He TeueT nn KHOMNKa BMYCKHOrO KNnanaHa?
-> 3aMeHunTe rpA3eCbeMHIUK 1 KONbLIEBOW
ynnoTtHutens (-> cm. 10.1)

KpacHada oTmMeTKa OTCyTCTBYET Ha BXOofe
MaTepuana nokpbitma (-> cm. 4.3)

YcTponcTBo He
co3paeTt fasre-
HUA

YCTpOWCTBO BCacbiBaeT

BO3L|,yX B rmgpaBnnyeckom
KOHTYype.

MpopyiTe KOHTYpP YCTPOIICTBA, NMOBEPHYB
KnanaH perynupoBKy AaBneHus nosHo-
CTbi0 BIEBO, U OCTaBbTE Ha 2-3 MUHYTbI.
3aTem NOBepHMWTE KNanaH BrpaBo 1 ycTa-
HOBWTE AaBneHune (Mpy HEOOXOAMMOCTU
MOBTOPUTE HECKOSIBKO Pas).

Cnnwkom mano macna

MpoBepuTb ypoBEHb Macna

Bo Bpems paboTbl
CTpeMUTENIbHO NagaeT AaBfieHne
(BMAHO No MaHOMeTpY)

®unbTp BCacbiBaHUA 3a6UT

MpoBepbTe GuNbTP BcacbiBaHUA. [pu He-
06X0ANMOCTUN MPOUNCTHTE/3aMEHUTE

Kpacka He npoxoguT n3-3a
CBOEW KOHCUCTeHUun. B
CUIy CBOVIX CBONCTB KpacKa
3abuBaeT KnanaHbl (BMNyckK-
HOW KnamnaH), U UHTEHCUB-
HOCTb NoJayn maTepuana
CHUXKaeTcA.

Pa36aBbTe Kpacky

[eHepupyeT gaBneHne, ogHaKko

YPOBeHb flaBNeHNA «CKavyeT» BO
Bpems pacnbineHus. [pu sTom

MaHOMETP MO-MPeXHeMy Nnoka-
3bIBaeT BbICOKOE [iaBJieHNMe.

3a6uTbi GUNBLTP He Jaet
NPOXOAUTb AOCTAaTOUHOMY
06beMy KpacKu.

MpoBepbTe/NpouncTTe GUILTP NUCTO-
neta-pacnbinutens

Hacapka 3abuta

Mn poYyncTnTe Hacaagky

YCTpONCTBO He reHepupyeT
MaKCuManbHoe aaBneHune. 3
C/IMBHOTO LWaHra BbiCTynaet
maTtepuan, HeCMOTpPA Ha
3aKPbITbI Pa3rpy304HbI KpaH

Pa3rpy3ouHbin KpaH
HeuncnpaseH

CBSXXUTECH C KITMEHTCKOW CITy>K001
Wagner
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) A
YCTPAHEHWE HEWCIPABHOCTEN WAGNER
TUN HEUCTTPAB- [ AONOJTHUTENIBHO BO3MOXHAA MPUYNHA MEPbI MO YCTPAHEHW10 HEMCITPABHOCTI
HOCTH

Marepwnan He Ha maHoMeTpe oTo6parkaeTcs QunbTp NKCToNeTa He 6bin | YaanuTb ¢bunbTp nuctoneta (-> cm. 4.1)
nopaetca (npwm JaBneHune yhaneH n 3acopusnca

NHDBEKLMOHHbIX

paboTax)
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OCHACTKA W 3ATTACHBIE YACTH

11 OCHACTKA U 3ANACHbIE YACTU

11.1

3¢

OCHACTKA 411 SUPER FINISH 23 CR

3anacHble 4yacTm:

M03. | HASHAYEHUE Ne [. 3AKA3A Mo3. | HA3HAYEHUE Ne [. 3AKA3A

1 Muctonet-pacnbinutens AG-14 0502081A 10 Curictema BcacbiBaHMsA (r1MbKas) 2393123
(Hepx. cTastb) 11 Cuctema BcacbiBaHUsA (KecTKas), 2429697

2 YonuHnuTens wnaHra G-pesbbe 2434357 XKECTKMI OTBOAHOW LLaHT

3 ApanTep G- k F-pe3b6e 2405153 12 CI/ICTEI‘\‘/Ia BcaCbIBEiIHI/Iﬂ (>kecTKan), 2405950

- rMOKMIA OTBOLHOM LUNAHT

4 LLIay:zlosom KpaH Bl c MyHawTyKOM 2353754 13 LLnaHrosbli 6apabaH HR 45, 30m 341912
(1/4"NPSM)

5 LLlapoBoii kpaH B[l ¢ yanuHuTenem 2353789 WnaHr HP DN-6; 15 m 9984 574
LUSIAHTa U CKOMb3ALWMUM COeIHEHNEM LLnaHr HP DN-6; 6 m 2351983
(1/4"NPSM) (ONA UHBEKLIMOHHbIX PaboT)

6 LLlapoBown kpaH B[l c ygnuHutenem 2353788 CucTema Brycka C-MydTsl 1,4 M 97082
WwiaHra u MyHgwTykom (1/4“NPSM)

Cuctema Bnycka C-mydTbl 3,5 m 97083
7 bak 5 n 2357 506
[BoriHon pacTpy6 1/4“NPSM 34038
8 Bnok nsamepeHusn gasneHus 400 6ap | 2353 487
TipClean 200 mn 2400214

9 YonnHutenb Hacagku -

[nuHa 15 cm 2418853 TipClean 1 n 2400216
AnnHa 30 cm 2418854 Mmapaennueckoe Macno Divinol HVI | 21061
OnvHa 45 cm 2418855 15 1n

flamna 60 cm 2418856 EasyClean 1 n 2412656

m
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A
OCHACTKA W 3ATACHBIE YACTH WAGNER

HIGH EFFICIENCY
®OPCYHKM HEA HU3KOTO IABJIEHUA AJ1A PACMIIEHUA C HU3KUM HEA 290 scs
OBPA30BAHWEM TYMAHA

HEA o3HauaeT High Efficiency Airless (BbicokoaddpekTriBHOe 6e3B03aYLLIHOE pacnblneHre) 1 NPeacTaBaseT co60i MHHOBALMOHHYO
TeXHONorno GopCcyHoOK, KOTopas CTana PeBoNOLMOHHON B 0651acTn 6e3Bo3ayLwHoro pacnbineHmsa. opcyHkn HEA nossonsaiot
paboTaTb C KpackopacnbuiMTenem B Arana3oHe HU3KOro faBneHua (onTumanbHo: 80-140 6apos). [pu 3TOM OHU MOTyT
NCNonb30BaTbcA ¢ NobbiMn popcyHkoaepKaTenamum TradeTip 3 n pacnbinutenamu dpupmol WAGNER.

[nsa nonyyeHus onTManbHOro pesynbTaTa MOXET NOTPe6oBaTbCA pa3baBfieHNne HEKOTOPbIX KPacoK. [pr 3ToMm, Kak npasuio,
NaKOKPaCOUHbI MaTepurasl MOXXHO pa3baBnaTb He bonee yem Ha 10 % (cobntofaiiTe yKasaHWs NPOM3BOAMTENA KPacKu).

BbicTaBUTE HU3KOE faBlieHne PaBHOMeprIVI d)aKen pacnblieHnA I'Ip|/| BUANMbBIX FrPpaHnUax ninaBHO
(CM. Anana3oH HEA) N Ha4YHUTe 6e3 pPa3nnynmbIX rpaHnL, HaHeCeHNA nosblWanTe paBrneHue.
pacnbifieHue. NAKOKPaCoYyHOro Matepuana.

Ta6nuua ¢popcyHok HEA

Bce Hacagku noctaBnAaTCA C COOTBETCTBYOW MM d)l/lﬂprOM nncToJieTa.

MpumeHeHne MapkupoBka | Yron OtBepcTue | lUnpuHa pacnbineHus | @unbrp Ne a.3aKka3a
pacnbin | gloiim/mm | ctpym mm " nucroneta
Kpacku Ha ocHOoBe cuHTeTn4eckux cmon | 211 20° 0.011/0.28 | 120 KpacHbIn 0554211
non"xnopB“H"nosb|e Kpackun 311 30° 0.011/0.28 | 150 KpaCHbIIZ 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 KpacHbI 0554411
Kpacku, rpyHTbI 213 20° 0.013/0.33| 120 KpacHbln 0554213
3anonHuTeNnn 313 30° 0.013/0.33 | 150 KpacHbIn 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 KpacHbI 0554413
3anonHuTtenn, 415 40° 0.015/0.38 | 190 KenTbIn 0554415
AHTUKOPPO3UIIHbIE KpacKu 515 50° 0.015/0.38 | 225 PKENTbIN 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 KENTbIn 0554615
AHTUKOPpPO3UiHbIe KpacKu, 417 40° 0.017/0.43 | 190 6enblii 0554417
naTeKcHble KpacKku, gucnepcmm 517 50° 0.017/0.43 | 225 6enbin 0554517
617 60° 0.017/0.43 | 270 6enbiii 0554617
AHTUKOpPpPO3MIiHbIE KpacKu, 519 50° 0.019/0.48 | 225 6enbii 0554519
NnaTeKCHble KpacKku, gucnepcumn 619 60° 0.019/0.48 | 270 6enblii 0554619
OrHe6mo3awuTa 421 40° 0.021/0.53 | 190 6enbin 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 6enblin 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 6enblii 0554621

1) lWnpwiHa cTpym Ha paccToAaHUM NpumepHo 30 cm Ao obbekTa npu AasneHun 100 6ap (10 MIMa) ¢ Kpackamyt Ha OCHOBE CUHTETUYECKUX CMO 1 CKOPOCTbio 20
DIN
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YCTPOWUCTBO TEMPSPRAY

MoKpacouHbI MaTepran HarpeBaeTca PaBHOMEPHO 3NeKTPUUYECKMM HarpeBaTeNlbHbIM SN1eMEHTOM [i0 HYKHOW TemnepaTypb,
3TOT 2NEMEHT HaxoAUTCA BHYTPM LnaHra (Temnepatypa perynupyetca ot 20 go 60 rpagycos Llenbcus).

Mpenmywecrsa:

+ lNocToAHHaA TemnepaTypa KpacKu Aake nNpu HU3KUX TeMnepaTtypax

YnyuweHHasn paboTa ¢ MaTepuranamv NOKPbITUA BbICOKOrO YPOBHS BA3KOCTM

YnyuweHHas 3¢bdeKTMBHOCTb HaHeCceHWA

JKoHOMMA NO NpuobpeTeHunio pacTBopuTenei bnarofapa yMeHbLIEHHON BA3KOCTY

ApanTupyeTtca Ko BceM BaKyyMHbIM YCTPONCTBaM

Ne gns 3akasa

OnuncaHme

Ycrponcreo TempSpray H 226 (ngeanbHO AnA BbICOKOBA3KUX dMYNbCuil/MaTepuanos)

2311660 ba3oBbIii 610K V2 AloriMa, BKItouasi 6apabaH A4na WnaHra, HarpeBaembll WiaHr C HOMUHAJIbHBIM AUAMETPOM
(DN)10 -15 m, WwWnaHr, HOMMHaNbHbIV gnameTp % gronma, 1 m.

2311853 KomnnekT pacnbineHus npeactaBnseT cobon cnegyolyee: 6a3oBblin 6510k (2311660), 6e3803aYLWHbIN
pacnbinTenb AG 14 (G pe3bba), Bkntouas fepxatenb popcyHok Trade Tip 3 n popcyHok HEA 517
Ycrpoiicteo TempSpray H 326 (ngeanbHo ans pa6oTbl ¢ BbICOKOBASKMMU SMynbcuaMu/maTepmuanamm)

2311661 basoBbIli 610K Y4 AtoriMa, BKtoyas 6apabaH Ana WiaHra, HarpeBaemblii WAaHT C HOMUHAMIbHBIM ANAaMETPOM
(DN)10 -30 m, wnaHr gnameTtpom s gronma- 1 m.

2311854 KomnnekT pacnbineHuna npeactaBnsaeTt cobon cnegytolee: 6a3oBblin 610K (2311661), 6e3803aYyLWHbIN

pacnbinutensb AG 14 (G pe3bba), Bkntovas fepxatenb dopcyHok Trade Tip 3 n dopcyHok HEA 521
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OCHACTKA W 3ATIACHBIE YACTH
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A
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11.2 nNEPEYEHb 3AMACHbIX YACTEN SF 23 CR Mo3. [Ne 1. 3AKA3A [HASHAYEHUE

M03. [Ne 1. 3AKA3A | HASHAYEHUE 10 2417151 YnnotHutenbHoe KonbLo (1 WT.)
1 2391208 Mbine3awmTHbIN KOAMAYoK 11 2382401 UununHngpuuecknin wtmndt (1 wr.)
2 2369454 BnyckHoe oTBepcTue 12 2422747 Kopnyc BbinyckHoro knanaHa B cbope
3 2422746 Kopnyc BnycKHOro KfnanaHa 13 2393106 BbinyckHo KnanaH B coope

4 2393043 BrycKkHOiA KnanaH e c6ope 14 2393105 KonbueBow ynnoTHUTENb 1

YnNnoTHUTENbHOE KOJbLo

5 2369458 YnnotHuTenbHoe KonbLo (1 Wwr.) 15 2416965 Bupka SF 23 CR

6 2398994 Hakneitka Wagner (cnpaga) 16 9970103 YnnotHutenbHoe Konbuo (1 Wr.)
7 2393044 Konnauok macnaHoro 6aka 17 344337 [180iiHO pacTpy6

8 2422749 Pa3rpy3ouHelii kpaH B cbope 18 2391210 Mbine3awmTHbIA KONMMayoK

2 2415593 Monbiit BUHT 19 2398998 Haknewnka Wagner (cneBa)

1
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A
WAGNER OCHACTKA N 3ANTACHBIE HYACTI
11.3 NEPEYEHb 3AMACHbIX YACTEW TENEXKWN 11.4 nNEPEYEHDb 3ANACHbIX YACTEN BAKA
OBBEMOM 5 N1
0 Ne [1. 3A-
M03. [Ne 1. 3AKA3A | HASHAYEHWUE nos. (A3A HA3HAYEHUE
1 2415521 Tenexka (Bkn. 2-4) i 2357 506 EaK 5 1
2 2402496 Opbiwno
1 0340 901 Kpblwka
3 2402494 Koneco (1 wT.)
2 9902 306 BuHT ana nuctosBoro metanna 3,9x13 (2)
4 9994950 Kpbiwka koneca (1 wr.)
0037 607 Ownck dunbTpa, WnpuHa cetkn 0,8 MM
3 OnunoHanbHo:
0003 756 Onck dunbTpa, WnpuHa cetkn 0,4 Mm
4 0340904 bak
2357 505 Bo3BpatHasa TpybKa

Cxema 3anacHbix yacten tenexkm SF 23 CR

Cxema 3anacHbIX Yyacten 6aka
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MPOBEPKA ATIMAPATA/3AMEYAHIA MO OTBETCTBEHHOCTI 3A U3JENNE/YKASAHVUE NO YTUIU3ALIUK/TAPAHTUA

Super Finish 23 (R

A
WAGNER

MPOBEPKA ATMMAPATA

M3 coobparkeHnii 6e30MacHOCTU Mbl peKOMEHAYEM MPY HEOO-
XOAMMOCTW, OOHAKO, MO KpanHen mepe, Kaxaple 12 mecAues,
NpoBepATb annapaT cneuranmMcTamm Ha npegmet obecneye-
HUA ero fanbHewnwern 6e30MacHON 3KcnayaTaLuun.

Mpun npocToe annaparta NPOBEPKY MOXKHO OTIOXUTb A0 6nu-
»KalLLero NCnonb3oBaHUs.

TakXe HeobxoaUMOo cobsofaTh Bce (eC/IN eCTb OTINYKA) Ha-
LMOHanbHble NpefAnuMcaHnA Nno NpoBepPKe U TeXHUYECKOMY
06CNY>KUBAHNIO.

Mpn BO3HMKHOBEHUN BOMPOCOB OOpaLLaiTeECh B CEPBUCHbIE
ueHTpbl rpmbl Wagner.

BAXKHOE 3AMEYAHUE MO OTBETCTBEHHO-
CTU 3A USOAENUNE

Ha ocHoBaHun npegnuncanma EC ¢ 01.01.1990 m3srotoButenb
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a 6€30MacHOCTb M3[eNnnsa TONbKO B
TOM Cnydvae, eCiv BCe AeTann npov3BefeHbl U3roToBmTeNem
UM ponyleHbl MM K MCMONb30BaHMIO, UKW ecnn annapat
CMOHTMPOBAH N 3KCMNyaTUpyeTCA Haanexalym o6pasom.

Mpun ncnonb3oBaHUM NPUHAANEXHOCTEN 1 3aNacHbIX YacTen
LPYroro Npou3BoAMTENA OTBETCTBEHHOCTb MOXET ObiTb UC-
KNtoYeHa MosIHOCTbIO UM YAaCTUYHO; B KPAMHUX ClyYasax Co-
OTBETCTBYIOLWUMN OpraHamy (NpodeccroHanbHbIfi CO3 ”
Haf3opHas cnyx6a) MOXeT ObITb 3aMpPeLLEHO NCMONIb30BaHKe
BCEWN YyCTaHOBKN.

Wcnonb3oBaHne opuUrimHanbHbIX NPUYHAAIEXHOCTeN 1 3anya-
ctein Wagner siBnfeTca rapaHTuen cobnogeHuns Bcex npeanu-
caHui no 6e30nacHoCTy.

YKA3AHMA NO YTUNU3IALUN

CornacHo eBponeickon gupekTtuse 2002/96/El no ytunusa-
Lun CTapbIX 3N1eKTPOonprubopoB 1 ee NPUMEHEHNA B HaLMO-
HaNbHOM MpaBe fjaHHOe u3fenve Henb3A YyTUAN3MpPOoBaTh C
[OMaLLHNM MYCOPOM, ero He06XOAUMO OTfaBaTb Ha yTUNIM3a-
Luto € cobnofeHreM HeOOXOAUMBIX SKONOrMYeCcKUx npesnu-

caHun!

CrapbIii annapat Wagner MoXeT 6bITb NPUHAT HaMy UK Top-
roBbIMY NPeLCTaBUTENAMY 1 YTUIIN3UPOBAH C COboAeHNEM
3KOMOorMyecknx npegnuncaHnin. B takom cnyyae obpatiantech
B HalUM CEPBUCHbIE MYyHKTbl, TOProBble MpeAcTaBUTENbCTBA
W HEMOCPELCTBEHHO K HaM.
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FAPAHTUA

(no cocToaHMo Ha 01.02.2009)

1. O6bem rapaHTUMN

Bce npodeccroHanbHble anmnapatbl AN HaHECEHUA KPacKu
Wagner (HviXe UMeHYITCA U3[enus) TaTebHO NpoBepAIoT-
€A, TECTUPYIOTCS U NOA/EKaT CTPOrOMY KOHTPOMIO CITY»KOO0M
KauecTtsa Wagner.

[laHHaA rapaHTUA He OrpaHMYMBAET MPETEH3UW MOKynaTens
no gedekram, CBA3aHHbIM C JOrOBOPOM KyMU-NpPoAaxu, a
TaK>Xe UHble, yCTaHOBJIEHHbIE 3aKOHOM MPaBa.

npe,D,OCTaBHHEMaFI rapaHTnA 3aKlo4YaeTCA B 3aMeHe Un pe-
MOHTE, NO HallemMy YCMOTPEHWUIO, BCEro nsgenna nnn otaesb-
HbIX ero yacTem nnm npmneme annaparta O6paTHO C BO3Melle-
HUuem 3aKynqu0|7| LeHbl. 3aMeHeHHble U3genva unn getann
nepexonAaT B Hally COOCTBEHHOCTD.

2, CpoOK rapaHTuu n perncTpauyums

CpokK rapaHTuu coctaBnset 12 mecaues, NPy NPOMbILLIEHHOM
NCMOMb30BaHUN WU MPU NPUPABHEHHOM K TakoBOMY Mpwu-
MEHEHMIO, B YaCTHOCTU, B C/ly4Yae CMeHHOW paboTbl, nnu npu
apeHpe —12 mecAues.

,D,J'Iﬂ GEH3VHOBBIX UM BO34YyLWHbIX MPMBOAOB Mbl TaKXe npe-
OOCTaB/IAEM rapaHTNIO CPOKOM 12 mecAaues.

[apaHTUNHBIN CPOK HAYMHAETCA CO AHA NMOCTaBKU aBTOPMU3O-
BaHHbIM TOProbiM Npegnpuatuem. OnpegensatoLlen ABNAeT-
CA jaTa Ha OPUTMHANIbHOM JOKYMEHTe O MOKYyTKe.

Mpw NpefoCTaBNeHNN rapaHTUIAHbBIX YCIYT CPOK FapaHTUM Ha
n3genuve He NPo/ieBaeTCsA U He BO30OHOBNAETCA.

[0 OKOHYaHMM rapaHTUNHOIO CPOKa NPETEeH3UN MO rapaHTUm
Hamu 60osblie He MPUHVIMAKOTCA.

3. Peanusaunsa

Ecnn B TeueHMe rapaHTUNHOIO Cpoka OyayT BblisiBeHbl fe-
¢dekTbl MaTeprana, pyHKUMOHUPOBAHMS WM MOLLHOCTU ar-
napara, TpeboBaHMA Mo rapaHTUM HEOOXOANMO NPEeabABUTD
Heme[1eHHO, HO He No3jHee Yuem yepes 2 Hefenu.

anIHI/IMaTb NPEeTEH3NN NO rapaHTU MMEET MNMPaBO aBTOPU30-
BaHHaA d)I/IpMa, KOTOpaA NoCTaBWa annapar. OpHako npeTeH-
3N MO rapaHTU MOXHO TaKXe NpeabABUTb HaM NN B Cep-
BUCHbIE LEHTPbI, YKa3aHHbIE B JaHHOM NHCTPYKUMN. M3penne
BMeCTe C OPUTUHAJIOM Y€Ka O MNOKYIMKe, B KOTOPOM [OJIKHa
ObITb YKa3aHa AaTta NOKYNK1  HanMeHOBaHWE N3[esinA, MOX-
HO nepecnaTtb nnm 4OCTaBUTb HaM.

Pacxofbl, a TakKe PUCK yTpaTbl UV MOBPEXAEHNA U3aenmns
Ha NyTV B LIEHTP WSV U3 LIeHTPa, KOTOPbI NPUHAS NPeTEH3NN
Mo rapaHTVV UM KOTOPbIV OTMNPaBseT OTPEMOHTMPOBAHHOE
n3genue, HeceT KIEHT.
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4, OTKas OT rapaHTUINHbIX 06A3aTenbCcTB

np6T6H3VIVI MO rapaHTnN He NPUHUMAIOTCA:

— Ha fieTanu, KoTopble noanexat obycnoBneHHOMY SKCMny-
ataumen M3HOCY WU MpPoYeMy eCTeCTBEHHOMY W3HOCY,
a TaKkxke Ha aedeKTbl U3[enna, KOTopble BO3HUKIN 13-3a He
HaAnexallero UCnosb30BaHNA AN N3-3a eCTECTBEHHOIO
M3Hoca. B uacTHocTy, clopa OTHOCATCA Kabenu, BeHTUNN,
BKNAAKWM, COMNa, LUANHAPDI, TOPLUHW, YaCcTU KOpryca, Npo-
BoAALMe cpefbl, GUbTPDI, LWNAHTY, MPOKNaAKKU, POTOPbI,
cTatopbl 1 T.N. [ToBpeXKaeHUs, Bbi3BaHHbIe LWIMGOBKON No-
KPbIBHbIMW MaTepuanamu, Hanpumep, AUCnepcum, LWTyKa-
TYPKa, WNaTneBKa, Knen, rmasypb, KBapLesasa rpyHTOBKa.

— 3a pedeKTbl Ha annapaTax, KOTopble CBA3aHbl C HeCcobto-
JeHneM yKa3aHWI Mo 3KCnyaTaumm, HeHagnexalum nc-
Nofb30BaHNEM, HEMPaBWUbHbIM MOHTaXOM WS PEMOHTOM
nokynaTefniem WAn TPeTbMMK CTOPOHaMW, aHOMasbHbIMMN
OKpY>KaloLMMM YCITOBUAMU, HENMOAXOAALMMN MaTepuana-
MU ANA NOKPbITUA, XUMUYECKAMU, SNMEKTPOXNMUYECKAMU
NAW SNEeKTPUYECKUMIN BO3AENCTBUAMMK, HE NOAXOAALLNMMN
NPON3BOACTBEHHbIMU YCNOBUAMMW, SKCrlyaTaunen ¢ He-
NPaBUIbHbIM HaMNpPAXKeHNem/4acToToON, Meperpy3Kon unm
HenpaBU/IbHbIM TEXHUYECKMM O6CNYKMBaHWEM, YXOLOM
NN YNCTKON.

— 3a pedeKTbl Ha annapare, KOTOPble Bbi3BaHbl NCMNOJIb30Ba-
HMeM NPUHaANeXHOCTEN, AONOMHUTENbHbIX UK 3anacHbIX
yacTei, KOTopble He ABAAIOTCA OPUTMHANIbHBbIMU YaCcTAMM
Wagner.

— 32 M3[enna, Ha KOTOPbIX MPON3BOANANCE U3MEHEHUA U
JONOSHEHUA.

— 3au3fenns, y KOTopbliX yAaneH Uin He YATaeTCcA CePUIHbIN
HoMep.

— 33 M3[eNnA, Ha KOTOPbIX MPOM3BOAWANCH NOMNbITKN PEMOH-
Ta HeyNoOSIHOMOYEHHbIMU INLLAMU.

— 33 NPOAYKTbl C HE3HAYNTESIbHbIMU OTKIOHEHUAMM OT 3a-
JaHHbIX CBONCTB, KOTOPble He BANAIOT Ha MPUrOJHOCTb an-
napata aia npMMeHeHus.

5. JononHuntenbHble npaBuna

BblleyKka3saHHble MpaBufia No rapaHTUM AeNCTBYIOT UCKIO-
ynTenbHO ANA U3genuii, Kotopble npuobpeteHbl B EC, CHTI,
ABCTpanuu y aBTopn3oBaHHbIX MPOAABLIOB 1 UCMONb3YIOTCA B
npegenax cTpaHbl-MMnopTepa.

Ecnn npoBepKa Noka)keT OTCYTCTBUE rapaHTUIHOrO Cnyyas,
PEMOHT MPOU3BOANTCA 3a CUET MOKyNaTens.

BblweykasaHHbIe MNONOXKEHA 3aBePLUAOT HaLV NPaBOBbIe OT-
HoweHwuA. JanbHenwre npeTeH3nm, B YaCTHOCTH, CBA3AHHbIE
C y6bITKaMM 1 pacxogamu nogobHoro poga, KOTopble BO3HU-
KaloT 13-3a U3[ENUs UM ero NCrnosib30BaHNs, KPOMe TeX, UTOo
BXOAAT B PAMKU 3aKOHHOW OTBETCTBEHHOCTM MO U3AENNIo, UC-
KJtoualoTcs.

ITO He 3aTparvBaeT NpPeTeH3nK, CBsA3aHHble C OTBETCTBEHHO-
CTblo 3@ AedeKTbl, N0 OTHOLIEHNWIO K CreLnannu3npoBaHHbIM
npoaasLUam.

[ns rapaHTv [encTByeT HeMeLKOe MpaBo. f3blK fOroBopa
— HemeUKuid. Mpn pa3nmunax B HEMELIKOM TEKCTe U TEKCTe Ha
LPYrom si3blKe MPUOPUTETHBIM ABMIAETCA HEMELKUN TEKCT.

. BarHep Im6X

OTtoen npodeccrmoHanbHo 06paboTKu
OT1T1o JlunuenTansb LWTtpacce 18

88677 Mapkpopd

DepepatusHas pecnybnuka lrepmaHms

I'IpaBo Ha U3MEHEHNA COXPaHEHO.
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J. Wagner Ges.m.b.H. DK
Ottogasse 2/20

2333 Leopoldsdorf

Osterreich

Tel. +43/2235/44 158

Telefax +43/ 2235/ 44 163

office@wagner-group.at

WSB Finishing Equipment E
Veilinglaan 56-58

1861 Meise-Wolvertem

Belgium

Tel. +32/2/269 46 75

Telefax +32/2/269 78 45
info@wagner-wsb.nl

Wagner International AG F
Industriestrasse 22

9450 Altstatten

Schweiz

Tel. +41/71/7 57 22 11

Telefax +41/71/7 57 22 22
wagner@wagner-group.ch

J. Wagner GmbH F
Otto-Lilienthal-StraBBe 18

D-88677 Markdorf

Postfach 11 20

D-88669 Markdorf

Deutschland

Tel.: +49 /75 44 /505 -1664

Fax: +49 /7544 /505 -1155
wagner@wagner-group.com
WWww.wagner-group.com

Wagner Spraytech Australia Pty. RU
Ltd.

8 — 10 Dansu Court

Hallam, Victoria, 3803

Australia

Customer Service 1800 924 637

info@wagneraustralia.com.au

DVA A/S
Marielundvej 48 C
2730 Herlev
Denmark

Tel. +45 70 234 239
info@dva.dk
www.dva.dk

GB

Makimport Herramientas, S.L. |
C/ Méjicon° 6
Pol. El Descubrimiento
28806 Alcald de Henares (Madrid)
Tel. +34/902 199 021/
+34/91 87972 00
Telefax +34/91 883 19 59
ventas@grupo-k.es
info@grupo-k.es

Euromair Antony NL
S.A.V. lle-de-France

12-14, av. F. Sommer

92160 Antony

Tel. 01.55.59.92.42

Telefax +33 (0) 1 69 81 72 57

conseil.paris@euromair.com

Euromair Distribution S
Siége Social /S.A.V. Sud

343, bd. F. Perrin

13106 Rousset Cedex

Tel. 04.42.29.08.96

Telefax 04.42.53.44.36
conseil@euromair.com

MmnopTtép:

000 «BuHTex pyc»

143960 MO, r. PeyToB, ynuua
KenesHopoporkHas, a. 11, ke./od. V
TenedoH: +7 (499) 705-11-31
MouTa: hello@wagner.ru

Cant: www.wagner.ru

UK IMPORTER

Wagner Spraytech (UK) Limited
Innovation Centre

Silverstone Park, Silverstone
Northants NN12 8GX

Great Britain

Tel. 01327 368410
enquiries@wagnerspraytech.co.uk

Wagner S.p.A.

23868 Valmadrera (Lc)

Via Santa Vecchia, 109

Italia

Tel./Fax 0341 210100 (centralino)

wagner_it_va@wagner-group.comn

WSB Finishing Equipment BV
De Heldinnenlaan 200,

3543 MB Utrecht
Netherlands

Tel. +31/30/241 41 55
Telefax +31/30/241 17 87
info@wagner-wsb.nl

Orkla House Care AB,
Tallvagen 6

564 23 Bankeryd,
Sweden

Tel. +46 36 376300
Info@orkla.se

Vi3rotoButenb:
k. BarHep I'm6x,

Otto-JluneHrtan, 18 E H [

[1-88677 Mapkgopd, lepmaHua
www.wagner-group.com
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